Compoziţia tescovinei depinde de aparatura 
de presare si de condițiunile de recoltă. Ea con- 
ține apă, zahăr, compuși tartrici, substanțe tanante 
şi substanțe extractive. Din tescovina de struguri 
se valorifică zahărul, prin fermentare şi distilare 
în alambic, obținându-se rachiul de tescovinà si 
semințele, cari, uscate și presate, sau extrase, dau 
uleiul de struguri. Tescovina de mere formează 
materia primă pentru fabricarea 6, 

1. Teșire [cxomenune; biseautage; Abschrăgung; 
bevelling; ferdérevégés]. Tehn.: Operaţiunea de 
formare, la o muchie, a unei 
fețe oblice față de celelalte 
fețe adiacente, de obiceiu de 
lățime mică în raport cu lun- 
gimea, — sau operațiunea de for- 
mare a unei porțiuni tronconice 
la extremitatea unei găuri ci- 
lindrice, Tesirea se poate efec- 2 
tua cu așchiere (de ex. prin 
dăltuire, frezare, rabotare, po- 
lizare, etc.) sau fără aschiere 


1 


Teșitură, 
1) şi 2) fele incli- 


(de ex. prin turnare, lami- nate mutual; 3) fata 
nare, tăiere oxiacetilenică, etc.). oblică (teșitură) -în 
Sin. (parţial, în industria sti- raport cu (1) și (2). 


clei) Bizotare. 

2. Teșit [cromennblă; biseauté; abgeschrăgt; 
bevelled; ferderevâgott]. Tehn.: Calitatea unui 
obiect de a avea una sau mai multe muchii de- 
tasate printr'un plan oblic sau o suprafață tron- 
conică și cari înlocuesc unghiul diedru respectiv. 
Se tesesc, de exemplu: tablele de oţel, pentru 
sudare; muchiile oglinzilor; găurile pentru nituri 
cu cap înnecat, etc. Sin. (parţial, în industria sti- 
clei) Bizotat. 

3. Teșit, mașină de ~ tablele: Sin. Maşină 
de rabotat marginea tablelor. V. Rabotat, mașină 
de م‎ marginea tablelor. 

a. Teșitor (3eHKOBKA; fraise conique; Spitzen- 
senker, Senker; countersink; sillvesztċ). ۶ 
Unealtà constituită dintr'o tijă de oțel de scule, 
cu una sau cu ambele extremităţi active, conice, 
şi cari au, fie una, fie mai multe muchii aschie- 
toare cari lucrează simultan; servește la deba- 
vurarea sau la tesirea conică a găurilor cilindrice 
(de ex. la teșirea găurilor de centrare a pieselor 
de prelucrat la strung, a găurilor pentru nituri cu 
cap semirotund, semiinnecat sau înnecat, a gău- 
rilor pentru şuruburi cu cap semiinnecat sau în- 
necat). De cele mai multe ori, unghiul la vârf 
al conului are 60, 75, 90 sau 120°, după șurubul 


I. Burghiu de centrare cu teșitcr simplu, fără con de 
protecțiune. 


sau nitul folosit. Uneori se folosesc burghie de 

centrare combinate cu tesitor (v. fig. 1). 
Exemple de teșitoare: tesitorul simplu, cu un 

singur tăiș (v. fig. Il a) sau cu mai multe tăișuri 
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(v. fig. Il b) pentru găuri de centrare; teşitorul cu 
coadă (v. fig. ll d si Il e) cu mai multe tăișuri, pentru 
găuri de centrare sau pentru găuri de nit sau de 


e 


۱۱, ۰ 
a), b) şi c) tesitor simplu la 609, cu un singurtăiș, respectiv 
cu mai multe tăișuri, respectiv cu con de prote: tiune, pentru 
căuri de centrare; d) și e) tesitor cu coadă, la 609, respec- 
tiv la 1209, pentru găuri de centrare sau pentru găuri de 
nit sau de șurub. 


surub, Uneori, muchia tăietoare a teșitorului e o 
linie tràntà; de exemplu la teşitorul simplu, cu 
con de protecjiune (v. fig. II c) pentru găuri de 
centrare. Sin. Zencuitor. 

5. Tesitor, burghiu de centrare cu ~ [uen- 
2۵۵806 CBEPJO C 3EHKOBKOM; foret à cuiller 
avec fraise conique; Zentrumbohrer mit Spitzen- 
senker; centre bit with countersink; központfuró 
süllyesztövel]. V. sub Tesitor, 

o Teșitură (ckOMEHHAA KPOMKA, CKCC; bi- 
seau; al geschrăgte Kante; bevel cant; tompa él]. 
Tehn.: Suprafaţa oblică faţă 
de celelalte fețe ale unui 
corp (de obiceiu, cu lățime 
mică în raport cu lungimea), 
sau suprafața conică, obți- 
nutà prin tesire (v.). 

2, Teslà (AONGHJIO, Tec- 
710: erminette; Dachsbeil; 
adze, howel; âcsfejsze, sze- 


ħaj 
eh 

Tan 
NI 


kerce). Ind. lemn.: 1. Unealtă Teşiturš, 
aşchietoare şi tăietoare, care 1) zid; 2) buiandrug; 
serveşte la fasonatul pieselor 3) teşitură. 


de lemn, prin cioplirea prin 

lovire; e constituită dintr'un corp de oțel si 
dintr'o coadă de lemn (v. fig.). La corpul teslei, 
care are un plan de simetrie cuprinzând axa cozii, 
se deosebesc: capul cu secţiune dreptunghiulară, 
care are o față plană (numită incorect muchia 
teslei); ochiul în care se fixează coada; leafa, 
care are secțiunea, fie dreptunghiulară, fie în 


926 


segment de coroană circulară, cu centrul de 
curburà de partea cozii, si care are tàisul in cruce 
(perpendicular) faţă de axa cozii. Tesla poate 


Tesle, 
a) cu tăiș drept; b) cu tăiș curb. 


servi ca ciocan, folosind fafa capului. Pentru for- 
marea muchiei tăietoare, leafa e ascuţită printr'o 
suprafață piezișă, pe partea dinăuntru a teslei. 
Leafa teslelor cu tăişul drept are o gaură rotundă 
cu o prelungire în |, care serveşte la scoaterea 
cuielor. Corpul se confecţionează din oțel, prin 
forjare, cu ochiul stantat si cu faţa și tàisul poli- 
zate, călile și revenite. Tesla se mànueste, de 
obiceiu, cu o singură mână. Teslele cu tăișul drept 
se folosesc în lucrări de dulgherie; cele cu tăișul 
curb, în dogărie, la scobitul albiilor, etc. Pentru 
sabotat sau cioplit traverse se folosesc tesle mari, 
cu coadă lungă (cu greutatea totală de cca 2 kg), 
cari se mânuesc cu ambele mâini. — 2. Corpul 
de oțel al teslei, în accepțiunea de sub Teslà 1. 

1. Teslă pentru sabotat traverse [Teco Ana 
3206010۲ 111811: erminette pour entailler les tra- 
verses; Haue zum Drechseln der Schienenlager; 
howel for adzing rail seats; talpfa-fejsze]. V. 
sub Teslă. 

2. Tesleag [aG3an; ligne de pied; Unterschlag; 
white line; védösor]. Arte gr.: Albitura care se 
așază în josul unei pagini, pentru a sprijini' tàn- 
durile de text. 

s. Testea (/ecTE; main (de papier); Buch; 
quire (of paper); kanvvtċmbl. Arte gr.: Numire 
(folosită rar) pentru 20 de coale de hârtie. 

4: Tesiemel [necrpbiii ronoBHoii 0 
fichu; Kopftuch; head-cloth; fejkend8]. Ind. text.: 
Basma mare, pătrată, cu câmpul negru, galben, 
roșu, etc., iar pe margini, cu flori colorate. 

5. Testosteronă (TecTOCTEPOH; testostérone; 
Testosteron; testosterone; testoszteron]. Chim. biol.: 
Hormonul masculin principal, prezent in testicule: 


CÛ . CH 
رو‎ 
cei Nat” NEA 


ġa ie 


E un steroid care se deosebeste de androsteronà 
“prin prezenţa unei, duble ' legături. în- ciclul A si 


prin inversarea pozițiilor grupărilor funcționale. 
Testosterona are o activitate fiziologică de șase 
ori mai puternică decât aceea a androsteronei. 
Această activitate se manifestă prin apariţia şi 
desvoltarea caracterelor sexuale secundare la 
animalele castrate; ea se măsoară prin metoda 
„măsurării crestei”, ca și pentru androsteronă. 


٠. Tefagramă. V. Diagramă Schintze. 


1. Tetmajer, sondă ~ (KOncACTOMETP Ter- 
10256۳8: sonde de consistance ۲, Martel-Kon- 
sistenzmesser; T.'s tester; habarcs-konzisztencia- 
mérő]. Ind. cimt.: Instrument standardizat, format 
dintr'o sondă cilindrică verticală, cu greutatea 
totală de 300 g, având partea de jos cu secțiu- 
nea de 1 cm', cu care se măsoară consistenţa 
pastei normale de ciment. 


e. Tetracarbonil de nichel. V. Nichel-carboni/i 


9. Tetraclorură de carbon (4ETBIPEXXJOPAC- 
Tblă ۷۵۵۵0 telrachlorure de carbone; Tetra- 
chlorkohlenstoff; carbon tetrachloride; szântetra- 
klorid). Chim.: CCI,. Lichid cu p. f. 76°, ويل‎ 1,6. 

Se fabricà din metan sau din sulfurà de carbon, 
prin clorurare, 

Tetraclorura de carbon nu e inflamabilă si e 
un solvent folosit mult pentru rășini, grăsimi, 
lacuri, etc.; mai e folosită ca lichid de umplere 
în unele aparate de stins incendiile, ca insecticid, 
etc. Sin. Tetraclormetan, Tetra. ; 

ı0. Tetracoralier (TeTPAKOPAJJJOBBIÀ; tetra- 
coralliaire; Tetracorallie; tetracoral; tetrakorall). 
Paleont.: Celenterat zoanthar madreporar (cu 
schelet calcaros), lipsit de un zid și având o 
epitecă. Prezintă aproape totdeauna plansuri si 
disepimente sau țesut veziculos. — Au trăit în 
Paleozoic; sunt construiți pe tipul 4. V. si sub 
Coralieri. 


11. Tetracromie. V. Tipar în patru colori. 


12. Tetradimit (TeTPAJAHMAT; tċiradvmite; Te- 
tradvmit, Tellurwismut; tetradvmite; tetradimit). 
Mineral.: Bi,Te,S. Sulfotelururà de bismut, naturalà; 
e un mineral de coloare cenusie ca plumbul in 
spărtură proaspătă, altfel fiind mai închis. Se gă- 
sește sub formă de agregate foioase, cu duri- 
tatea 8,2:::7,9, 


13. Tetraedrit (TeTPAJAPAT; tstrahedrite; Fahl- 
erz; tetrahedrite, grey copper ore, Fahlore, grey 
silver, nepaulite; tetrahedrit, fakoċre). Mineral.: 
Mineral reprezentând un amestec isomorf de: 
4 CuS- Sb;5; si Cu,S ١ AsaSa, cu puţin ZnS, CuFes,, 
mercur si mult argint; are luciu metalic foarte 
pronunțat. Are coloarea cenușie până la neagră; 
urma, cafenie-roscatà sau neagră; duritatea, 3:::4; 
gr. Sp., 4,36-::5,66. Cristalizează în sistemul cubic, 
în tetraedre cu spărtura concoidală. Se prezintă 
în cristale frumoase, tetraedrice. După compoziţie, 
poate fi minereu important de cupru, de argint 
sau de mercur, E răspândit în filoane hidro- 
termale, asociat cu pirita, galena, blenda și cal- 
copirita. 

14. Tetraedru (TeTpas/AP; tetraċdre; Vierflach; 
tetrahedron; tetraéder]. Geom.: Poliedru cu patru 
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MINERALE 


1) talc; 2) tetraedrit; 3) topaz; 4) tridimit; 5) turmalin; 6) titanii; 7) topaz; 8) turmalin, 


fele, șase muchii și patru vârturi. Un tetraedru 
admite o sferă circumscrisă, al cărei centru e 
întretăierea mediatoare- 
lor muchiilor; o sferă în- 
scrisă și patru sfere exin- 
scrise, tangente ۱۲, 
respectiv unei feţe si pre- 
lungirilor celorlalte; cen- 
trele lor sunt întretăieri- 
le,luate convenabil, ale 
planelor bisectoare ale 
diedrelor. Centrul de 
greutate al tetraedrului 
se găsește la întretăierea 
medianelor, adică a dreptelor cari unesc vàrfu- 
rile cu centrele de greutate ale fejelor opuse. 
Centrul de greutate împarte medianele astfel, 
încât distanţele până la vârf sunt de trei ori cât 
distanțele până la bază. Dreptele cari unesc mijlo- 
curile muchiilor opuse se numesc bimediane; bi- 
medianele sunt concurente în centrul de greutate, 
care le împarte în părți egale. 

Dacă înălțimile unui tetraedru sunt concurente, 
tetraedrul e ortocentric. Intr'un tetraedru orto- 
centric, muchiile opuse sunt perpendiculare, bime- 
dianele sunt egale și suma pătratelor muchiilor 
opuse e aceeași. Într'un tetraedru ortocentric, 
mijlocurile muchiilor și picioarele perpendicula- 
relor comune ale muchiilor opuse sunt 12 puncte 
pe o sferă, cu centrul în centrul de greutate 
(sfera lui Euler). 

Un tetraedru se numește echifacial, dacă toate 
fețele lui sunt triunghiuri egale. Într'un tetraedru 
echifacial, muchiile opuse sunt egale, înălțimile 
sunt egale, bimedianele sunt perpendiculare co- 
mune ale muchiilor opuse, iar centrele sferei în- 
scrise și circumscrise coincid cu centrul de greutate. 


1. Tetraedru autopolar în raportcu o cuadricà 
[agrononapubrii TETPADAP; tétraèdre autopolaire, 
tċtraċdre autoconjuguċ; Polartetraeder; autopolar 
tetrahedron; poláris tetraéder]: Tetraedru ale 
cărui fețe sunt planele polare ale vârfurilor opuse, 
lor, în raport cu o cuadrică. De exemplu: trei plane, 
diametrale conjugate formează cu planul dela 
infinit un tetraedru autopolar. Există o sextuplă 
infinitate de tetraedre autopolare față de o cua- 
drică dată. — Sin. Tetraedru autoconjugat, 

2. Tetraetil de plumb' [cBuuenrerpadTpur; 
tċtraċthvle de plomb; Bleitetraethyl; lead tetra- 
ethyl; ċlomtetraetil). Chim.: Termen impropriu 
pentru tetraetil-plumb. V. sub Plumb. 

3. Tetragonal, sistem ~: Sin. Sistem ۰ 
۷, sub Sistem cristalin. 

a. Tetraiodpirol [rerpanononnponb; tstra- 
iodopyrrol; Tetraiodpyrrol; tetraiodo- 


Tetraedru. 


pyrrole; tetrajodpirol). Chim., Farm.: JC0——CJ 
Pulbere cristalină, galbenă sau gal- l 1 
benă-brună, fără miros, insolubilă JC ر‎ J 
în apă, solubilă în alcool, în eter NN 


și în oleuri fixe, i H 
$ Tetraiodpirolul e un succedaneu 
al iodoformului, Sin. lodol, Piroltetraiodat. 
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s. Tetralină Înerpanun; tetraline; Tetralin; te- 
tralin; tetralin). Chim.: 


Tetrahidronaftalină, cu 2 

p. f. 206°, Se prepară 7 

prin hidrogenarea naf- Hc“ e 2 `ch, 
talinei, E întrebuințată 1 

ca solvent şi carbu- HC, „Ex „He 
rant, ca disolvant de E G 
absorptie a gazolinei H H: 


din gazele de sondà, 
în procedeul Bregeat, la deparafinări de uleiuri 
în amestec cu acetona, etc. 

6. Tetrametilendiaminà. V. Putresceină. 

7. Tetranitrometilanilinà (reTpannTPOMETAJ- 
AHHJIHH; tetranitromċthvlaniline; Tetranitrome- 
thylanilin; tetranitromethvlaniline (tetryl); tetrani- 
trometilanilin). Chime, Expl.: 
Substantà care se prezintà 
in cristale galbene deschise, 
cu p, t. 1127, solubile in apă. L Cc, 


À (CH) 


E un exploziv foarte pu- O,N-C C—NO, 
ternic, sensibil la şoc sau | ll 
la amorsà, Se întrebuințează HC CH 


ca exploziv de amorsaj sau a 
la încărcarea detonatoarelor. l 
Nu poate fi utilizat la încăr- 
carea proiectilelor, a grena- 
delor sau a bombelor, deoarece nu prezintă si- 
guranfà la- loviri sau la șocuri brusce (cum este 
șocul primit de proiectil în gura de foc). Sin. Tetril. 

s. Tetrastil (rerpacTHAb; teirastvle; viersău- 
liger Tempel; tetrastvle; năgyoszlopos templom]. 
V. sub Templu. 

Tetratermă [cpe H1 remnepaTrypa UETBl-‏ .و 
pexmeceqHoro BereTallHOHHOFO 013 té-‏ 
tratherme; mittlere Temperatur während der Ve-‏ 
getations Jahreszeit; mean temperature during the‏ 
vegetation season; tetraterm]: Media temperaturilor‏ 
în cursul celor patru luni de vegetaţie: Mai, lunie,‏ 
lulie și August. Tetraterma dă indicaţii asupra‏ 
conditiunilor de temperatură necesare vegetației‏ 
lemnoase.‏ 

10. Tefravecfor: Sin. Cuadrivector (v.). 

11, ~ de univers: Sin. Cuadrivector de uni- 
vers (v. Cuadrivector). 

12. Tetrazină [TeTpa3HH; tetrazine; Tetrazin; 
tetrazine; tetrazinek). Chim.: 


Fiecare dintre azinele he- AN, 
terociclice cu patru atomi de HC 1 2 3 CH 
azot şi doi atomi de carbon HE A 
în ciclu, N=N 


Cea mai importantă e 1, 
2, 4, 5-۵۱۲۵2108, care se 
prezintă sub formă de cristale roşii-violefe, cu 
p. 1, 99, si cari, prin încălzire, explodează. Prin 
reducere cu hidrogen sulfurat se obține dihidro- 
tetrazina incoloră. Formează baza unor materii 
colorante, 

13. Tetrazol, 1-2-3-4- ~ (TeTPA3OJB 1-2-3-4; 
tetrazol; Tetrazol; tetrazol; tetrazol]. Chim.: Com- 
binatie heterociclicà, conţinând în ciclu patru atomi 
de azot, un atom de carbon și două duble le- 
gături. Se prezintă sub formă de cristale incolore, 


1, 2, 4, 5-8 
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cup. t. 156%, solubile în apă și în alcool. E un 
acid destul de puternic. Prezintă tautomerie. Cu 
metalele grele dă săruri, sărurile formate cu mercur 
fiind explozive la cald. Sin. Pyrro-afp'-triazol, 

1. Tetril. V. Tetranitrometilanilinà. 

2. Tetrodă [yueBaa (3AEKTPOHHAA) namna; 
tétrode; Tetrode; tetrode; tetroda]. Fiz.: Tub 
electronic cu vid înaintat, care conţine, afară de 
catod și anod, două grile. Prin folosirea tetro- 
delor bigrile s'a urmărit să se mărească coefi- 
cientul de amplificare, să se reducă rezistența 
filament-anod și să se reducă tensiunea ۰ 
În tetroda cu grilă-ecran, grila cea mai apropia- 
tà de anod capătă in mod obișnuit o tensiune 
pozitivă constantă (aproximativ jumătate din ten- 
siunea anodică). Ea are rolul de ecran electro- 
static între grila de comandă si anod. V. sub 
Tub electronic. 

s. Teu [rpoinuk; joint à té; T-Stück; T-pipe, 
tele, tee piece; T-darab]. Tehn.: 1. Fiting în formă 
de T, la care una sau ambele ramificații pot fi drepte 
sau curbe (teu cu ramificații curbate), ramificatia 


d 


I. Teuri pentru țevi metalice. 
a) teu egal, cu mufe; b) teu excentric, redus, cu mute; 
c) teu egal, cu mută și cu filete exterioare și racorduri olan- 
deze, pentru presiune înaltă; d) teu egal, cu ramificaţie la 
459, cu flanse, pentru presiune înaltă. 


putând fi perpendiculară sau inclinată față de 
axa ce'orlalte două intrări (teu drept, respectiv 
teu cu ramificație la n°). Teul poate avea cele 
trei intrări filetate la interior sau la exterior, sau 
(de ex. în cazul presiunilor înalte) echipate cu 
flanșe; uneori se folosesc teuri cu racord pentru 
țeavă nefiletată, sau cu racord olandez, la una sau 
la mai. multe intrări. Intrările pot avea același dia- 
metru sau diametri diferiti (teu egal, respectiv 
teu redus). Teul poate avea axele celor două intrări 
paralele coaxiale sau anaxiale (teu excentric), 
(v. fig.l; v. si plansa sub Fitinguri, fig. 35:::41). — 
2. Piesă fasonată (v.), de fontă, de oţel, asbest- 
ciment, bazalt, beton, etc., pentru canalizări, 


compusă dintr'un corp tubular scurt (care se asam- 
blează cu piesele adiacente ale conductei prin- 
cipale), din care se 
ramifică perpendicular 
un tub scurt, pentru 
derivație (v. fig. Il). 
Organul de legătură 
cu piesele adiacente 
poate fi o flanșă sau, 
uneori, o ۰ 

4. Teu (peżicnn- 
Ha; tċ; Reikschiene; 
T-square, drawing rule; 11. Teu de fontă, cu flanşe, peniru 
T-rajzsin]. 3. Tehn., 
Desen: Instrument de 
desen in formă ,de T, folosit pentru trasarea 
liniilor paralele, când se lucrează la plansetà. 
E compus dintr'o 
riglă de desen, 
care are îmbinată $ 
la o extremitate o 
piesà scurtà, per- 
pendiculară pe ea Teu «e cap compus din două piese 
(numită cap), şi a Ġie 
care alunecă de-a- 
lungul marginii  planşetei (v. fig.). Uneori, 
capul teului e constituit din două piese supra- 
puse, dintre cari una se poate roti în jurul axei 
unui surub de blocare; acest cap dă posibili- 
tatea de a trasa linii paralele, inclinate faţă de mar- 
ginea plansetei. — Se confecționează din lemn (în 
specia| din lemn de păr) sau din mase plastice (de 
ex. din ebonità, din celuloid, plexiglas), 

s. Teu [nocamounoe T; té d'atterrissage; 
Landungs-T; landing-T; leszállàsi T]. 4. Nav. a.: 
Indicator în formă de T, așezat pe aerodrom, 
intr'un loc degajat, pentru a indica direcţia şi 
sensul vântului. Teul pentru sborul de noapte e 
iluminat şi se numește „teu luminos“. 

o. Teu de tuburi izolante (ITPOHHHK H3OJR- 
11110۳۴811۳12 TPVO; pièce en T pour tubes isolants; 
T-Stück für Isolierrâhre; tee-s for insulating tubes; 
T darab szigetel&csă részére]. Elt.: Piesă în formă 
de T, care permite executarea unei ramificații 
dintr'o linie electrică de joasă tensiune, mon- 
tată ca legătură a unor tuburi de protecţiune, 
fie aparent, fie îngropat. 

Ramificaţia sau derivatia implicând 'secjionarea 
conductoarelor liniei de alimentare și legarea 
capetelor cu conductoarele derivatiei, piesa de 
protecțiune a derivației trebue să fie echipată 
cu borne de legătură pentru conductoare. Din 
această cauză, piesele T au evoluat, luând, în 
general, forma cilindrică, cu baza în special cir- 
culară, și au primit numirea de doze (v. Doză 
de aparat). 

1. Teugă [Bepxnaa 1۵768: gaillard d'avant; 
Vorderdeck; forecasile; elülső fedélzet]. Nav. m.: 
Puntea cea mai dinainte si mai ridicată a unei 
nave, de dimensiuni mai mari, care formează 
partea de sus a provei și pe care sunt instalate 
vinciul ancorei, babalele, stopele lanțului an- 
corei, etc. 


conducte de presiune. 


În general, formează acoperișul cabinelor echi- 
pajului, când el locueste la provă. V. si sub 
Suprastructură de navă. 

1. Texoprint (TEKCONPHHT; texoprint; Texo- 
print; texoprint; texoprint). Arte gr.: Procedeu de 
obținere a unui diapozitiv fotografic după o formă 
de tipar înalt, pentru pregătirea unei forme de 
tipar plan sau de tipar adânc, prin fotografierea 
directă a formei de tipar înalt. În acest scop, forma 
de tipar înalt se stropeste cu un lăc negru, mat, i 
se șterge suprafața cu un tampon, pentru ca floarea 
litzrelor să apară albă strălucitoare pe un fond 
închis, și se fotografiază în lumină difuză. Pe filmul 
fotografic se obține o imagine pozitivă a textului, 
negru pe un fond alb, care poate fi copiată di- 
rect pe placa de zinc sau pe hârtie pigment. 

2. Text [rencr; texte; Text; text; szöveg]. 1. 
Gen.: Partea unei lucrări scrise sau tipărite, 
care cuprinde comunicarea propriu zisă, în opo- 
zitie cu titlurile, comentariile, observaţiile, etc. 

3. Text [TeKCT; gros Parangon, corps vingt; Text; 
two-line Long Primer; text betinagysâg]. 2. Arte 
gr.: Literă cu corpul de 20 de puncte tipo- 
grafice. — Sin. Secunda. 

a. Text [rencr; texte; Satz; تناها‎ text]. 
3. Arte gr.: Partea unei forme de tipar, compusă 
numai din litere și din semne tipografice, fără 
ilustrații şi fără titluri. Din punctul de vedere 
tipografiz, textele se clasifică atât după ganul 
lucrării (de ex. text obișnuit, pentru lucrările în 
proză, text dramatic, text în versuri, etc.), cât si 
după particularitatea culegerii (de ex. text simplu, 
dacă e cules cu același corp și cu același caracter 
de literă, tex! amestecat, dacă e cules cu litere 
de caraciere și corpuri diferite, etc.). 

5. Textil, fir =[rexcrunbnaa npaxa;fil textile; 
Textilfaser; textile varn;. textilfonàl): Fir subțire, 
mai mult sau mai puțin cilindric, cu lungime 
oricât de mare, rezistent și elastic, care se obține 
prin asamblarea şi răsucirea (filarea sau toarcerea) 
fibrelor textile. Firele au rezistență și elasticitate 
suficiente pentru a putea fi innodate, depănate (mo- 
sorate, bobinate), tesute, tricotate, împletite, etc. 

Firele sa caracterizează prin următoarele ele- 
mente: compoziţie (fie din fibre de un anumit fel, 
fie din amestec de fibre diferite); 
finetà, grad de umiditate, re- 
zistenţă, elasticitate, afinitate față 
de coloranți, torsiune, alungire, 
care e maximă la fibrele artifi- 
ciale (alungirea fibrelor de ca- 
zeină este de 50%) și minimă 
la fibrele liberiene (alungirea 
inului esle de 2:::4%,); uniformi- 2 0 
tate, adică grosime invariabilă 
pe loală lungimea; regularitate, 
adică rezistență la rupere invaria- 
bilă, când firele sunt supuse la în- 
tindere; direcția de aplicare a rasu: 
citurilor (v. fig.), care poate fi spre 
dreapta (torsiune Z) sau spre stânga (torsiune S); a- 
gregare, care caraclerizează firele multiple (atele). 

Firele se obţin prin filare (v. Masini de filat). 


Fire textile cu răsu- 
ciluri spre dreapta 
si spre stânga. 
a) fir răsucit spre 
stânga; b) fir răsucit 
spre ۰ 
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8. Textilà, fibră ~. Ind. text. V. Fibră textilă. 

7. țesătură ~ (TERCTHJIBHbIE TKAHH; tissu 
textile; Textilgewebe; textile fabrics; textilszövet]: 
Corp fibros, plan sau tubular, care se obține 
prin teserea la războiu a firelor dispuse în două 
sisteme perpendiculare unul pe celălalt: urzeala, 
formată dintr'un sistem de fire paralele, cu lungi- 
mea egală cu lungimea tesżturii — şi bătătura, 
formată trecând un fir, într'o anumită ordine, printre 
firele urzelii, perpendicular pe acestea. 

s. Textură [cTpoenne; texture; Gefüge; tex- 
ture; textúra]. Gen.: Structura considerată ex- 
cluziv dın punctul de vedere al dispozıției spațiale. 

:86011111 م7 Texiura lemnului (CTPVETVPA‏ .و 
texture du bois; Holztextur; wood texture; faszċ-‏ 
vezet). Silv.: Raportul dintre lățimea zonei lemnu-‏ 
lui târziu și lățimea inelului anual, la un lemn‏ 
eterogen.‏ 

10. Textura rocelor [crpoenne POPHBIX 10۵0۲ 
texture des roches; Gefuga der Gesteine; rock 
structure; kőzet textura]. Geol.: Raporturile de dis- 
poziție în spațiu a mineralelor din constituţia roce- 
lor. Textura, ca și structura rocelor, e determinată de 
condifiunile de cristalizare a mineralelor în topitura 
magmatică, iar în parte, și de compoziţia chimică a 
meg nelor. În magmele mai acide, cari suntvâscoase, 
mineralele formate se mișcă mai greu decât în mag- 
mele bazice, mai fluide, Textura rocelor depinde și 
de presiunile suferite de roce întimpulconsolidării lor. 

Tipuri mai importante de textură: 

Texturà amigdaloidă: Textură caracterizată prin 
vacuole umplute cu minerale secundare (calcit, 
zeoliti, calcedonie, etc.). 

Texturà fluidală sau de curgere: Textură carac- 
۱۵۲2۵۱5 prin dispoziția cristalelor paralel cu supra- 
fața curenţior de curgere a magmelor sau a 
lavelor. Se observă mai ales la unele roce eruptive, 
efuzive, consolidate la suprafață (de ex. trahite, 
porfire, riolite). 

Textură masivă sau compactă: Textură caracteri- 
zată prin faptul că în masa rocei nu se observă 
nicio orientare a cristalelor cari compun roca. 
E caracteristică pentru masivele intruzive, puse în 
loc după fazele principale de cutare a sistemelor 
muntoase. 

Textură orbiculară: Textură rezultată prin de- 
punerea concentricà, in paturi succesive, a mine- 
ralelor constituente ale rocei, felispati si amfi- 
boli. Apare la unele roce de profunzime (de ex. 
dioritele orbiculare din Corsica). 

Texlură scoriacee: Textură caracterizată prin 
numeroase goluri inegale, cu pereți groși în 
masa rocei. Se observă la unele lave vulcanice. 

Textura sferoliticà: Textură caracterizată prin 
desvoltarea unor cristale fibroase, în direcții radiare. 
Apare in condițiuni de viscozitate mare a mag- 
mei. — Sferolitele se pot forma din concresteri 
de cuarț şi ortoză, 

Când cristalele dispuse radiar sunt de feldspat 
plagioclaz, în rocele bazice, textura se numeşte 
varioliticà, 

Rocele metamorfice pot prezenta următoarele 
tipuri de structurà: 


5۶ 
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Texturà cataclastică: Texturà întâlnită la rocele 
metamorfice și eruptive, sdrobite prin efectele 
presiunilor tectonice. 

Textură gneissică: Textură caracterizată prin 
alternante paralele de benzi șistoase si de benzi 
granulare. 

Textură rubanată: Textură caracterizată prin 
dispoziția sub formă de benzi paralele a elemente- 
lor componente (de ex. amfibolitele rubanate din 
cristalinul autohton din Valea Jiului). 

Texturà sistoasà: Textură in care mineralele 
constitutive ale rocei sunt dispuse mai mult sau 
mai puțin paralel cu un plan, după care roca se 
desface in foi subțiri. 

1. Textură (sTAKETKA; texiure; Textur; texture; 
texiura]. Arte gr.: Imprimat de dimensiuni mici, 
sub formă de fășie sau de bilet, executat adeseori 
pe hârtie gumatà, care se lipește intr'o lucrare 
gata tipărită, acoperind pasaje cari trebue rec- 
tificate. 

=. Texuri, cuie ~ (MNHJIBKA; semences; Tăcks; 
tacking nails; teksz, szeghegy]. Ind. piel.: Cuie de 
dimensiuni mici, de formă specială, folosite la 
fixarea pieselor cari intră în componența încălţă- 
mintei. Texurile se fabrică din sârmă și sunt de 
trei tipuri: ascuţite (de mână), cu tijă pătrată 
(boante) si cu tijă rotundă (de mașină). Texurile 
se indică prin lungimea lor în milimetri. Texurile 
ascuţite se folosesc la confecționarea manuală a 
încălțămintei; au un vârf ascuțit si o tijă neregulată 
(v. fig. 1 si 2). Lungimea lor variază dela 6۰۰۰20 mm, 
grosimea dela 1,0-1,4 mm și greutatea, dela 
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Texuri. 
1) şi 2) texuri ascuţite, folosite la confecționarea manuală a 
încălțămintei;-3) si 4) texuri cu tija pătrată, folosite la trasul 
mecanic pe calapod; 5) si 6) texuri cu tija rotundă, folosite 
la fixarea fefelor de branjuri; 7) texuri cu capul îngroșat. 


0,047-0,307 kg pentru 1000 de bucăţi. Texurile 
cu tija pătrată sunt mai rezistente; ele se folosesc 
deci la trasul mecanic pe calapod al încălțămintei, 
iar cele mai lungi se folosesc la fixarea diferite- 
lor piese (tălpi, branturi, etc.). După asamblarea 
pieselor, aceste texuri se scot. Lungimea variază 
între 8 și 20 mm, diametrul capului, între 2,6 si 
3,8 mm si greutatea, între 0,048 si 0,185 kg 
pentru 1000 de bucăţi. Texurile cu tija rotundă 
(de mașină) sunt folosite la fixarea fetelor de 
branţuri la sistemele de tălpuire cu cusătură prin 
brant, prin lipire si cu rama fixată cu scoabe (v. 
fig. 5 și 6). Lungimea texurilor cu tijă rotundă 
variază între 6 si 18 mm; grosimea, între 1,0 si 
1,2 mm si greutatea, între 0,037 și 0,160 kg 
pentru 1000 de bucăţi. 

Pentru unele operaţiuni, ca prinsul vârfului sau 
trasul de călcâiu, se folosesc cuie texuri cu capul 
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îngroșat, care rezistă mai bine la loviturile cio- 
canului mașinii (v. fig. 7). — Sin. Tecsuri, Cuie 
tecsuri. 

3. T.-Gas: Amestec neexploziv de 10 părţi oxid 
de etilen si o parte bioxid de carbon, intrebuintat 
ca deparazitant. (N.C.). 


4 Thalenit (TaJEHAT; thalċnite; Thalenit; tha- 
lenite; thalenit]. Mineral.: V:Si,O,. Silicat de vtriu, 
natural, cristalizat in sistemul monoclinic, asociat 
cu alte minerale de ytriu. 


s. Thanetian [renercrună apyc; thanetien; 
Thanetian; Thanetian; thanetiân). Geol.: Etajul 
mediu al Paleocenului, caracterizat prin prezența 
fosilelor: Cucullaea, Crassatina, Venericardia pec- 
tuncularis si Ostrea bellovacina. 


o. Thenard, albastrul lui ~ [renapoBaa ۶ 
bleu deT.;T. Blau; T. blue; T-kek). Chim.: 2۵0۵۰۸0 
Combinaţie a oxidului de cobalt cu alumina; are 
o coloare albastră caracteristică. Se poate prepara 
prin calcinarea oxidului de aluminiu cu o sare de 
cobalt. Această reacţie servește, în Chimia ana- 
litică, la recunoașterea aluminiului și a cobaltului. 


7. Thenardit (TeHaPAHT; thenardite; Thenardit; 
thenardite; thenardit). Mineral.: Na,SO,. Sulfat 
anhidru de sodiu, natural, cristalizat in sistemul 
rombic, cu duritatea 2,5 si gr.sp. 2,65. Se gă- 
seste sub formă de cruste, în unele soluri, cum: 
si ca produs de exalaţie, în unii vulcani. 

s. Thermal unit. V. British thermal unit. 


9 Thermit. Metl.: 1. Aliaj de antifrictiune pe 
bază de plumb, cu 14۰1696 stibiu, 5۰۰7٩6 sulf, 
0,8:::1,2% cupru, 0,7:::1,5% nichel, 0,7-::1,5% cad- 
miu şi 0,3-::0,8% arsen. (N. C.).— 2. Sin. Termit. (v.). 

10. Thetys, marea ~ (TeTAC; Grande Mediter- 
ranċe; Tethys; Thetis sea; Tethys tenger]. Geol.: 
Marea alungită în sensul ecuatorului, de pe 
amplasamentul actual al catenei Himalaia-Alpi, 
din care, după formarea sistemului alpin-carpatic- 
caucazian-himalaian, a rămas numai porțiunea 
occidentală, Mediterana de astăzi. Istoria acestei 
mări vechi începe din Carbonifer si se urmă- 
reste până in ۰ 

11. Thiel, procedeul Bertrand -~. Meti. V. Ber- 
trand-Thiel, procedeul ~ Thiel. 

12. Thiessen, formulele lui ~ ] POPMYJIBI 
Tnccena; formules de T.; T. Formeln; T.'s formulae; 
T-k&pletei]. Meteor. V. sub Vaporii de apă din 
atmosferă. 

:3. Tholeiit [ronenr; tholsiite; Tholeiit; tho- 
leiite; toleiit]. Mineral.: Melafir cu sau fără olivin, 
având structură ۰ 

11. Thomas, convertisor ~. 
bazic Thomas. 

15. ~, cuptor ~: Sin. Convertisor bazic Tho- 
mas (v.). 

16. Thomas, făină ~. V. Făină Thomas. 

17. Thomas, procedeul ~ [ToMaccoBKHiĂ npo- 
11666 nNonyuenua CTAJH; procédé T.; T. Ver- 
fahren; T. process; T. eljárás]. Metl.: Procedeu 
de obţinere a oțelului prin afinarea fontei fos- 
foroase în convertisorul bazic Thomas (v.). Fonta 


V. Convertisor 


întrebuințată ca materie primă (fontă Thomas) e 
o fontă brută, albă sau pestriță, cu conținut 
mare în fosfor (1,5--:2,5%), cu 3,0-::3,5% carbon, 
1,2::2,09, mangan, mai puţin decât 0,10% sulf, 
si cu conținut foarte mic (0,2:::0,7%) în siliciu 
(pentru a evita atacul ciptuselii bazice a cupto- 
rului de către bioxidul de siliciu care s'ar forma). 
Afinarea se face prin oxidare; agentul oxidant e 
aerul, care e insuflat la baza convertisorului, 
străbate încărcătura acestuia, formată din fontă 
lichidă si var ars, proaspăt (15::209, din greu- 
tatea fontei), oxidând în prima perioadă fierul 
(care e în cantitatea cea mai mare) şi— prin inter- 
mediul oxidului de fier — siliciul și manganul. Din 
cauza conținutului mic în siliciu și a reacțiilor slab 
exotermice de oxidare a manganului și a fierului, 
temperatura băii nu se ridică. Perioada a doua, 
de oxidare completă a carbonului (decarburarea), 
durează două minute pentru fiecare procent de 
carbon oxidat; reacția de oxidare a carbonului 
fiind endotermică, temperatura scade, iar baia 
devine vâscoasă. Perioada a treia, de oxidare a 
fosforului (defosforarea), în care insuflarea de 
aer e mai puternică, începe când carbonul e 
oxidat în întregime, fiindcă altfel acesta ar refos- 
fora baia (5C4-P,O,—2P4-5CO). Reacţia de 
oxidare afosforului fiind puternic exotermicà, tem- 
peratura crește, sgura devine fluidă și varul, CaO, 
se combină cu oxidul de fosfor, P,O;, dând fosfatul 
tricalcic, (PO,)2 Cag, care se ridică în sgură si care 
— măcinat — devine făina Thomas, Insuflarea 
aerului se oprește în momentul apariției unui fum 
roșietic, semn că oxidarea fosforului e terminată și 
că a început oxidarea fierului. Defosforarea durează 
3۰5 minute. Desulfurarea se face concomitent. 
Sgura fosforoasă se îndepărtează prin inclinarea 
convertisorului; apoi se evacuează oţelul în oala 
de turnare, în care se fac desoxidarea (redu- 
cerea oxizilor de fier) și alierea, pentru obținerea 
compoziției dorite. Alierea nu se face în con- 
۷۵۳۲۱/5۵۲, deoarece substanțele de aliere cari 
conţin carbon (fontă-oglindă sau feromangan), ar 
readuce în oțel fosforul din sgură. 

Operaţiunea în convertisorul Thomas durează 
13:::15 minute; procedeul e răspândit în regiunile 
în cari cuptoarele înalte lucrează cu minereuri 
cu un conținut mare în fosfor. 

1. Thomsenolit [romcenonur; thomsenolithe; 
Thomsenolith;thomsenolite;thomszenolit]. Mineral.: 
CaNaAIF, : HO. Fluorură dublă de calciu, aluminiu 
și sodiu, naturală, asociată uneori cu criolit. Se 
aseamănă din toate punctele de vedere cu pach- 
nolitul, de care se deosebește numai prin faptul 
că este optic negativ, iar pachnolitul e optic pozitiv. 
Ambele se prezintă sub formă de prisme subțiri, 
monoclinice. 

2. Thomson, efectul ~. V. Efectul Thomson. 

3. Thomsonit (TOMCOHAT, KOMIITOHHT; thom- 
sonite; Thomsonit; thomsonite; thomszonit ). 
Mineral.: NaCa;Al;SigO4o:6H;O. Silicat hidratat de 
calciu, sodiu si aluminiu, natural. Face parte din 
grupul zeolitilor calcosodici, Se prezintà sub formà 
de prisme rombice, vărgate, în agregate rotunde 
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sau în formă de cruce, de coloare albă, cenușie, 
galbenă sau roșie. 

a. Thoran. Metl.: Metal dur cu carburi meta- 
lice, turnat (v. sub Carburi, metale dure cu ~ 
metalice turnate), constituit din carbură de wolfram 
și din câteva procente de carbură de molibden (N.C.) 

s. Thorotungstit (TOPOTVHFCTAT; thorotungsti- 
te; Thorotungstit; thorotungstite; thorotungsziit), 
Mineral.: (ThO,, Ce,Os: ZrO;). HO + 2 WO,. H;O. 
E un produs de desagregare a scheelitului. 

o Thortveitit [roprBenrur; thortveitit; Thortvei- 
tit; thortveitite; thortveitit]. Mineral.: Sca(Si.0,). 
Silicat de scandiu, natural, care se prezintă sub 
formă de cristale mari, prismatice, monoclinice, 
verzi-murdare până la negre. 

7. Three,navă ~ islands (cVAHO TPEXOCTPOB- 
Horo rana; navire three islands; Three Islands- 
Schiff; three islands boat; three islands-haj]: 
Navă cu trei suprastructuri, V, Navă cu punte cu 
puțuri, sub Navă comercială. 

8. Thuringian (TIOPAHFATOBAA 11020718: thu- 
ringien; Zechstein; Thuringian; thuringian). Geol.: 
Subdiviziunea superioară a Permianului, caracte- 
rizată prin conglomerate în bază, șisturi cuprifere 
cu Palaeoniscus, calcare dolomitice, și care cuprinde 
zăcămintele cu săruri de potasiu din Germania. 

9. Thuringit [TYPHHTHT; thuringite; Thuringit; 
thuringite; thuringit). Mineral.: Varietate de clo- 
rit (v.), foarte bogatà in fier, de coloare verzuie- 
negricioasă; formează zăcăminte de fier exploatabile. 

10. Tiamină: Sin. Vitamina B, (v.). 

1. Tiazol (THA3OJ; thiazole; Thiazol; thiazol; 
tiazol]. Chim.: C,HAN-S. Fiecare dintre substan- 
tele chimice organice heterociclice, conținând 


“un ciclu de cinci atomi, și anume trei de carbon, 


unul de azot și unul de sulf, și două duble legă- 
turi conjugate. 

1-3 tiazolul e un lichid cu p. f. 116,8'. Are 
caracter aromatic si proprietăți asemănătoare 
cu cele ale piridinei. Se poate prepara din clor- 
acetaldehidă si tioformamidà. Un derivat al său, 
benztiazolul, serveste la prepararea unor materii 
colorante cianinice. Un alt derivat, mercaptobenz- 
tiazolul, serveste ca accelerator la vulcanizarea 
cauciucului. O sare cuaternară a tiazolului, aneu- 
rina sau vitamina B, (v. Vitamine), e singurul 
derivat al tiazolului, găsit până în prezent în natură. 

12 Ticu, stratede ~ (nnacTbi Taky; couches 
de T.; T. Schichten; T. strata; T. rétegek]. Geol.: 
Argile roșii, cărămizii, cu intercalatii de nisipuri 
si pietrișuri roşii, verzui sau albicioase. La partea 
superioară se desvoltă argile nisipoase, masive, 
fosilifere, nisipuri cu intercalatii de lignit exploatabil. 

Reprezintă partea inferioară a  Chattianului 
(Oligocenu'ui superior) din basinul Transilvaniei. 

13, Tiefdruck: Sin: Tipar adânc (v.) si Calcografie. 

1. Tier annit (THE MAHHAT; tiemannite; Tieman- 
nit;tiemannite; tiemannit]. Mineral.: HgSe. Seleni- 
ură de mercur, naturală. Se prezintă sub formă de 
cristale mici, cubice sau tetraedrice, sau de 
agregate cenușii închise, cu duritatea 2,5 și 
gr. sp. 7,1::8,5. 
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1. Tifan. Pisc.: Plasă de pescuit, folosită la 
adâncime mică și în ape cu maluri joase. E o simplă 
aripă de năvod. (V. fig. sub Năvod). 

2. Tifon [raiyn: tvphon; Taifon; tvphon; 
tàifun). Meteor. V. sub Perturbajii atmosferice. 

3. Tifon (MapJA; gaze; Gaze; gauze; géz]. Ind. 
text.: Țesătură hidrofilă de bumbac, rară, întreb- 
uintatà la confecționarea fesilor și a compreselor 
pentru uzul medical. Țesătura are legătura simplă 
(legătură pânză) din fir nr. 40, cu desimea de 12/11 
fire pe centimetru, având lățimi cuprinse între 
33 si 120 cm. Țesătura crudă e supusă operațiu- 
nilor de descleit, albit si degresat. Se taie in 
fesi lungi de 5 si de 10 m, cu diferite lățimi: 
4,5,8, 10, 12, 15 si 20 cm, sau în pătrate de di- 
ferite mărimi (comprese), cari se sterilizeazà 
după ۰ 

4. Tighel. V. Presă de imprimat, plană ۰ 

s. Tighel [crpoua; piqûre, arriăre-point; Step- 
pen, Hinterstich; backstitch; visszaoltà varrat]. Ind. 
text.: Cusătură dreaptă, executată cu mașina de 
cusut, care rezultă din împletirea firului superior 
cu cel inferior. Se folosește la asamblarea pie- 
selor componente ale unui produs de îmbrăcă- 
minte, la cusături de margine, etc. 

$. Tijă [crepmenb, ITOK; tige; Stange, Spin- 
del; bar, rod; rúd, orsó]. Tehn.: Bară cu sectiu- 
ne circulară, care face parte, ca organ de le- 

“gătură, dintr'un sistem tehnic (mașină, aparat, 
dispozitiv), și care e solicitată, în principal, la 
întindere sau la compresiune și, uneori, la torsiu- 
ne. Tijele se confecționează, de obiceiu, din 
metal (otel), si au diametrul foarte mic în raport 
cu lungimea lor. 

Exemple de tije: 

1. ~ de ancoră. Nav. m.: Sin. Fus deancoră 
۷۰ Fus, 

de ghidare [nanpaBiaromaa rara;‏ ~ رو 
tige de guidage; Stift, Fihrungsstift; guide roð;‏ 
vezełő rúd]. Metl.: Dispozitiv de fixare a pozi-‏ 
tiei relative corecte a două cutii de formare,‏ 
constituit dintr'o tijă care are o extremitate cu o‏ 


Tije de ghidare, la cutii de formare. 
1) şi 2) cutia de formare inferioară, respectiv superioară; 
3) model; 4) îijă de ghidare cu mâner; 5) tijă asamblată cu 
urechea cutiei de formare inferioară, 


ușoară conicitate, care se petrece prin urechile 
cutiilor, iar cealaltă, in formă de mâner profilat, 
mâner în unghiu, mâner cu ochiu, etc. (v. fig.). 


Uneori, tija de ghidare poate ti asamblată cu 
urechea uneia dintre cutii. Sin. Spin de ghidare, 
Cuiu de ghidare, Stift de ghidare. 

de piston [mrok 1100111113: tige de‏ ~ .و 
piston; Kolbenstange; piston rod; dugattyurud].‏ 
Ms. Tija de legătură dintre discul unui piston si‏ 
organele (cap de cruce, piesă de articulaţie) ale‏ 
unui mecanism (mecanism motor, mecanism de‏ 
frână, etc.). Tija conduce și susține pistonul în‏ 
cursa sa. Conducerea se realizează prin cutii de‏ 
etanșare, cari asigură etanșeitatea cilindrului.‏ 
Legătura dintre discul pistonului si tijă se face‏ 
prin presare la cald și se asigură prin strângere‏ 
cu o piuliță sau prin nituire (la pistoane fără‏ 
contratijă), pentru a nu slăbi sub efectul solici-‏ 
tărilor mari și alternative.‏ 

10. ~ de sertar [ITOK 30NOTHAKA; tige de 
tiroir; Schieberstange; slide rod; tolattyurud]. Ms.: 
Tija de legătură dintre corpul sertarului şi distri- 
butia exterioară a unui motor cu abur. Servește 
la susținerea și la conducerea sertarului cilindric 
sau plan. Conducerea tijei se realizează prin cutii 
de etanșare, ca să asigure etanșeitatea camerei 
de distribuție. La sertarele cilindrice, tija serta- 
rului trece prin cele două discuri de sertar, asi- 
gurarea legăturii fiind realizată prin piulita de 
strângere si prin pene de strângere. 

11. ~ filetală [xonoBol BHHT, ITOK BHHTO- 
BO; vis, arbre filete; Schraubenspindel;) screw 
spindle; csavarors6). Tehn.: Tijă filetatà pe în- 
treaga lungime sau pe o parte din lungime. Pe 
filetul tijei se poate deplasa o piulità care e în 
legătură cu o pârghie de acţionare. Deplasarea 
piuliței se realizează printr'o pârghie sau cu o 
roată de mână. Tijele filetate se folosesc la di- 
ferite mașini de lucru, pentru comanda unor 
mecanisme, la frâna de mână a vehiculelor de 
cale ferată, etc. 

12. wsupapei: Sin. Coada supapei. V. sub Supapă. 

13. Tilasit [runacur; tilasite; Tlasit; tilasite; 
tilazit). Mineral.: Ca, Mg [F | AsO, ]. Arseniat 
fluorifer de calciu si magneziu, natural, cristali- 
zat in sistemul monoclinic, de coloare cenusie 
până la violetă sau verde, 

14. Tildă [ranbna; tilde; Tilde; tilde; tilda, 
hullâmvonal]. Gen.: Simbolul grafic ~. E folosit 
în Matematice, cu înțelesul de: asemenea sau de: 
proportionalitate; în textele de dicționare, de 
vocabulare, lexicoane și enciclopedii, ca semn 
de repetare a termenului principal; ca accent 
aplicat unor litere, în grafia anumitor limbi; în 
muzică, pentru apogiatură. 

15. Tillevit [runeur; tillevite; Tillevit; tillevite; 
tilleit). Mineral.: Ca;SiO, . CaCO,. Silicocarbonatde 
calciu, natural, care se prezintà sub formà de 
agregate albe monoclinice, 

16. Tiloză (THAO3A; tvlose; Tvlose; tvlose; tiloza). 
Chim.: Esterul metilic al celulozei. Se obține 
prin tratarea celu'ozei cu hidroxid de sodiu și sulfat 
de metil. Servește ca apret în industria textilă si 
la fabricarea unor lacuri, cum și ca umplutură în 
săpun, căruia îi mărește puterea de spumare. — 
Sin. Methocel. 


1 Timbru (TeM6p; timbre; Klangfarbe; tone 
uality; hangszin]. Acust.: Proprietatea unui sunet 
de a produce o sensație auditivă diferită de cea 
produsă de un alt sunet, de aceeași frecvență 
fundamentală și de aceeaşi intensitate, dar emis 
de un alt instrument. Timbrul unui sunet depinde 
de numărul, de frecvențele și de intensitàjile 
relative ale sunetelor superioare cari însoțesc 
sunetul fundamental, dar nu e influențat de di- 
ferentele de faze dintre vibraţiile corespunză- 
toare acestor sunete, diferența dintre frecvantele 
lor fiind destul de mare pentru ca să nu apară 
interferență. — (În alt sens se numeste timbru 
însăși calitatea specifică sensaţiei de sunet, care 
permite să se deosebească sensatiile produse 
de sunete de aceeași frecvență fundamentală și 
de aceeași intensitate, dar emise de instrumente 
diferite). 

2. Timbru, placă de ~. ۷, Placă indicatoare 
a căldării de abur. 

3. Timbrul căldării de abur [nomunaJnbnoe 
11381161116 napoBoro KOTJA; timbre de pression 
de la chaudiăre ă vapeur; Dampfkessel-Nenndruck; 
steam boiler nominal pressure; 962۷۵2۵0۰86۷6 
gesnvomàs). Ms. term.: Presiunea nominală (pre- 
siunea de serviciu maximă admisibilă) în cilindrii 
unei căldări de abur, în funcţiune de care se pro- 
iectează căldarea. Ea se deosebește de presiunea 
de regim a acesteia, adică de presiunea (mai 
mică sau cel mult egală cu timbrul căldării) în- 
tr'un anumit regim de funcționare al căldării. 

La căldările fără cilindri, se consideră drept 
timbru al căldării presiunea maximă admisă la 
robinetul de ieșire al supraîncălzitorului de abur, 
mărită cu 10%, pentru a ținea seamă de pierde- 
rile de presiune admise în ۰ 

Timbrul căldării se înscrie pe placa de timbru, 
care se montează direct pe un perele al căl- 
dării de abur. 

a. Timină (THMAH; thymine; Thymin; thymine; 


thimin). Chim.: De- NH—CO 
rivat al pirimidinei, oc Nc—ch, 
Timi bază 

mina e o bază care NuH—EH $ 


intrà in constitutia aci- 
zilor nucleici. Se obține prin hidroliza totală a 
acidului desoxi-ribonucleic. 


s. Timinoză [THMHHO3; thvminose; Thy- 
l-e ك1 ا ی تا ی‎ 
Chim.: 2-desoxi-d-riboză. Pen- 
toză, component principal al AL taa 
acizilor nucleici, Acidul timo- CH, 
nucleic conține timinoză, spre . | 
deosebire de acidul zimo-nu- HC—OH 0 


cleic, care conține d-riboză. 

e. Timken, instrument ~ [anna- HC—OH 
par Hmrena; appareil ۲,۱ T. Ap- ia 
parat; T. apparatus; T. keszdlek). 8 
Ind. petr.: Instrument cu ajutorul L 
căruia se măsoară rez'stenta peliculelor de ule- 
iuri și de unsori (în special a celor cari se fo- 
losesc la rulmenţi și la paliere cu sarcini mari), 
prin măsurarea coeficientului de frecare în con- 
dițiuni variabile de presiune, de vitesă unghiu- 
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lară a arborilor pe cari sunt aplicate peliculele 
şi de temperatură. 

Instrumentul se compune dintr'un ax orizontal 
cu velă, cu turație reglabilă, care poate fi frânat 
cu ajutorul unui dinamometru si al unor piese 


speciale de rodaj, confecţionate din materiale 
etalon.. Temperatura se poate menține constantă, 
cu un dispozitiv special. 

Determinarea rezistenței peliculei de uleiu, cu 
care e uns axul, se face încărcând pârghia di- 
namometrului cu greutăţi, până când filmul de 
uleiu se rupe. Se măsoară lărgimea benzii de 
rodaj și se calculează presiunea de rupere a 
filmului, în kgf'cm2. 

7. Timol (THMOJI; thymol; Thymol; thymol; 
timol]. Chim.: 3-metil- OH 
6-isopropil- fenol, .م‎ t. l 
52°, p. f. 232%. Segă- AN H 
seste, alături de cimen, (CH,),HC— / 
în uleiul de e ade- | 
vărat“ sau de lămâioară : 
(Thymus vulgaris) și în KN A Nen, 
alte uleiuri eterice. Sin- ا‎ 8 
telic, se prepară din me- H 
tacrezol și clorură de isopropil la —10',in pre- 
zenta clorurii de aluminiu. 

s. Timonă |urTypeanbuoe Koneco; roue du 
gouvernail; Steuerrad; steering wheel; kormány- 
kerċk). Nav. m.: Roată simplă, dublă sau triplă, 
de lemn sau de metal, având cavile de lemn, 
cu ajutorul cărora se manevrează cârma, Cavila, 
care stă vertical când cârma se găsește în 
poziția 0°, are un inel de alamă. 

Timonele duble și cele triple se folosesc pe navele 
mari, pentru manevra cârmei cu braţele. 

9. Timonerie (pyieBaa pyGua; timonerie; 
Ruderhaus, Steue'haus; wheel-house; kormány- 
ház]. Nav. m.: Suprastructură de lemn sau me- 
talică, folosită pentru protectiunea aparatului de gu- 
vernare și a timonierului, pe bordul unei nave. Ti- 
moneria e dispusă astfel, încât să se obțină o 
vizibilitate bună spre provă și spre pupă. 
ya Timonerie de frână. V. Frână, timonerie 

e ~. 

ıı. Timonier [pyneBoii; timonnier; Rudergän- 
ger; helmsman, steerman; kormányos]. Nav. m.: 
Marinar, la bordul unei nave de mare, însărcinat 
cu supravegherea și ținerea drumului la cârmă 
si cu transmiterea semnalelor pentru legătură, 
atât în interiorul navei, cât și cu alle nave sau 
cu coasta. Timonierul de fluviu se numește câr- 
maciu (v. Cârmaciu 1). 

ıs. Timp [Bpema; temps; Zeit; time; idő]. 1. 
Gen., Fiz.: Formă de existenţă a materiei, exis- 
tànd obiectiv, adică independent de conștiința si 
de voința omenească. În mod greșit, idealismul 
consideră timpul ca un produs al conștiinței, iar 
metafizica il separă de materie. — 

Timpul, multiplicitatea topologică în sens re- 
strâns ale cărei elemente sunt momentele, și în 
care se produc evenimentele, constitue un con- 
tinuum cu o singură dimensiune, adică fiecare 
moment e complet determinat, în raport cu un 


934 


moment-origine dat, printr'o singură coordonată 
scalară. 

Timpul e fără început și fără sfârșit, adică nu 
are niciun moment-frontierà; procesele se des- 
fășură în timp din spre anterior spre ulterior. 

Timpul are o metrică bazată pe egalitatea de 
durată (v.), care are un sens obiectiv. Această 
metrică formează obiectul de cercetare al Fizicei. 
Conform teoriei relativității restrânse (v.), respec- 
tiv generale (v.), timpul formează, împreună cu 
spaţiul (v. Spaţiu), un continuum cu patru dimen- 
siuni, care are geometrie pseudoeuclidiană, re- 
spectiv pseudoriemanniană, și în al cărui element 
de interval pătratul elementului de timp are semn 
contrar pătratului elementului de lungime. 

1. Timp adaus [BCNOMoraTeJnbHoe BPEMA; 
temps perdu; Verlusizeit; lost time; vesztesegi idő]. 
Tehn.: Timpul neproductiv din timpul unitar, cuprin- 
zândtimpul de întreţinere a locului de lucru în cursul 
executării unei operațiuni de lucru (de ex. schim- 
barea uneltei, curățirea locului de lucru, reglarea 
şi ungerea mașinii, etc.) și timpul necesar pentru 
odihna și necesităţile firești ale lucrătorului. Spre 
deosebire de timpul mort, care nu e normabil, 
timpul adaus se normează, inmulfind timpul efectiv 
cu un factor constant, care depinde de natura 
ilucrului prestat, 

 adevărat[ucrunnoe Bpema; temps vrai;‏ رو 
wahre Zeit; real time; igazi idő]. Astr.: Timpul a‏ 
cărui unitate de măsură e dată de ziua solară‏ 
adevărată (v.), care e cu cca 4 min mai lungă‏ 
decât ziua siderală,‏ 

ajutător (BCHOMOraTEJIPHOE Bpema;‏ ~ .و 
temps auxiliaire; Nebenzeit; spare time; mellék-‏ 
idő]. Tehn.: Timpul necesar pentru acţiunile auxilia-‏ 
re, indispensabile executării unei operaţiuni de lucru‏ 
asupra unui obiect, în cursul căruia obiectul care‏ 
se prelucrează nu sufere transformări de formă‏ 
sau de structură.‏ 

4 ~ de accelerație [Bpema yckopenna; 
temps d'accélération; Beschleunigungszeit; acce- 
lerating time; gyorsulási idő]. Mec.: Timpul ne- 
cesar unui mobil pentru a trece din repaus, prin 
mărirea continuă a vitesei, la vitesa de regim. 

5. ~ deangajarea frânării [Bpema HeoGxonn- 
MOE WIA TOPMOEHRA; temps d'engagement du 
frein; Bremsen Ansprechzeit; brake engaging time; 
müködési idő]. Tehn.: Intervalul de timp dela darea 
comenzii de frânare a unui vehicul în mers până la 
aplicarea efectivă a apăsării de frânare pe roțile frâ- 
nate. Timpul de angajare e o mărime caracteristică 
diferitelor sisteme și tipuri de frână; el intră ca factor 
important în calculul timpului de frânare a vehicule- 
lor, în special la frânarea trenurilor grele. 

de bază [ocnoBnoe Bpema; temps‏ بو 
de base; Haupizeit; principal time; alapidĠ).‏ 
Tehn.: Timpul in care obiectul care se pre-‏ 
lucrează sufere transformări de formă sau de‏ 
structură, — Sin. Timp principal.‏ 

1. ~ de control (KOHTPOJIBHOE BPEMA; temps 
de contrôle; Kontrollezeit; control time; ellen- 
őrzési idő]. Tehn.: Timpul pentru controlul 
si recepţia materiilor prime, înainte de începerea 


fabricării unui produs, a pieselor, subansamblurilor 
si ansamblurilor lui în timpul fabricării produsului, 
și a produsului finit, după fabricarea lui. 

8. ~ de demarare [Bpema pasroHa; durée 
de démarrage; Anfahrzeit; starting time; gép- 
kocsi-indităsi idő]. Tehn.: Intervalul de timp dela 
punerea în mișcare a unei mașini până în mo- 
mentul când atinge vitesa de serviciu. Timpul 
de demarare depinde atât de puterea motorului 
de antrenare, cât și de sarcina mașinii, incluziv 
de rezistentele adiționale. 

La un autovehicul, dacă se consideră că de- 
mararea se realizează cu accelerație constantă, 
timpul de demarare (în s) e 
2 = (25) 


a 


3,6 a V 
unde a (m/s?) e accelerația, V (km/h) e vitesa 
de serviciu (la sfârşitul demarării) şi L (m) edi- 
stanta parcursă. Acceleratia de demarare depinde 
de greutatea energetică G/P,, adică 


dl‏ ار 
(G/P,)V‏ 
unde G (kg) e greutatea vehiculului si P, (CP)‏ 
e puterea necesară la demarare (datorită rezis-‏ 
tentelor la mers); aceastà acceleratie are o limità‏ 
superioară (in multe cazuri, cca 1,5 m/s'), de-‏ 
terminată de limita de adeziune dintre roți şi‏ 
cale, și anume‏ 


P , 
)د يي مه‎ Geos F sine), 


unde روپ‎ e puterea maximă a motorului, G' e 


greutatea aderentă (de ex. ©' ع‎ 6/2 la autoturisme 
cu tracțiunea pe osia din spate sau din față), g (m/s?) 
e acceleraţia gravitației, pe coeficientul de adeziune 
si 8 e unghiul de declivitate al căii (care se soco- 
teste plus în rampă si minus în pantă). 

9. ~ de expunere [Bpema 314611031111111 temps 
de pose; Belichtungszeit; exposure time; meg- 
vilăgităsi idő]. Foto.: Timpul cât o emulsie foto- 
grafică trebue expusă radiaţiilor cari impresio- 
nează, pentru ca să se obțină efectul dorit. Timpul 
de expunere variază cu mărimea diafragmei, cu 
iluminarea originalului, cu sensibilitatea si felul 
materialului fotografic. În general, timpul de ex- 
punere e cu atât mai scurt, cu cât diafragma e 
mai mare, iluminarea mai puternică și sensibilitatea 
mai mare. — Sin. Durată de expunere. 

10. ~ de frânare [Bpema TOPMOXEHHA; temps 
de freinage; Bremszeit; braking time; fékezési 
idő, fékidő]: Timpul necesar pentru oprirea unui 
sistem tehnic în mișcare, sau cu organe în mișcare, 
adică până la vitesa intenţionată nulă. 

u. ~ de frânare la autovehicule (TOPMO3- 
1106 BPEMA 38701106118: temps de freinage 
pour les autovâhicules; Kraftwagenbremszeit; mo- 
tor car braking time; gepkocsi-fċkezċsi idő]. Auto.: 
Durata necesară pentru oprirea unui vehicul, din 
momentul în care există intenția de frânare sau 
se constată necesitatea frânării, până în mo- 
mentul când vehiculul e în repaus. Timpul de 


t= 


frânare se compune din timpul de reflex, timpul 
«de angajare și timpul util de frânare. 

Timpul de reflex e considerat din momentul 
sezisării necesităţii frânării până în momentul 
acționării organului de comandă (manetă, peda- 
lš, etc.). Poate fi de 0,6:::0,9 s, când conducăto- 
rul consideră frânarea ca probabilă sau e atent 
la orice incident pe parcurs la vitesă mare, sau 
de 1.::1,8s, când conducătorul nu e atent sau 
vizibilitatea e limitată (de ex. din cauza unei 
lumini puternice proiectate din sens opus, din 
-cauza cetei, etc.). — Timpul de angajare e con- 
siderat dela acționarea organului de comandă 
până la începutul frânării intenționate (când începe 
să se realizeze efectul plin de frânare). Poate 
fi de 0,1:::0,15s, când frânarea e bruscă (pe o 
cale uscată), sau de cca 0,3 s,:când e mai lentă 
(pe o cale umedă, sau la vehicule cu frâne pneuma- 
ice); în medie, se consideră 0,2s.— Timpul! 
util de frânare e considerat dela începutul frà- 
nării intenționate până la oprirea vehiculului. اع‎ 
depinde de accelerația de frânare, care are va- 
loarea 1,5۰۰8 m/s, maximul fiind limitat de coe- 
ficientul de adeziune dintre roti şi cale, iar mi- 
nimul fiind limitat prin prescripții. De exemplu 
(considerând calea uscată și vehiculul încărcat), 
„pentru vitesa de maximum 60 km/h si o forță 
mijlocie de acţionare a frânei, se aleg următoa- 
rele valori minime ale accelerației de frânare: 
la autocamioane, 1,5:::2m/s? pentru frâna de 
mână si 2,5۰3 m/s? pentru frâna de picior; la 
-autobuse și autoturisme, 1,53 m/s? pentru frâna 
-de mână și 2,5:::4,5 m/s? pentru frâna de picior. 

Timpul de reflex şi timpul de angajare al- 
cătuesc împreună timpul de prefrânare, în care 
vehiculul rulează nefrânat, si care e de cca 1s. 
Timpul util de frânare variază atât cu starea căii, 
„cât si cu tipul frânelor (pe două sau pe patru 
roti, mecanice sau hidraulice, etc.) si cu starea lor; 
„astfel, pentru o cale aderentă (cu coeficientul 
de adeziune p >0,6), timpul de frânare cores- 
{punde următoarelor valori ale accelerației: la 
frâne pe două roți (frâne numai pe roțile din spate), 
acceleraţia de frânare variază între maximum 1,5 m/s” 
la frâne rele și minimum 3 m/s? la frâne în stare 
„perfectă; la frâne pe patru roti, acceleraţia de frâ- 
nare variază între maximum 3 m/s? la frâne rele şi 
minimum 6 m/s' la frâne în stare perfectă. 

1. Timp de frânare parțială (Bpema qacTAV- 
HOrO TopMonteHHA; temps de freinage partiel; 
Teilbremszeit; partial braking time; reszleges 
fékezési idő]. Tehn.: Intervalul de timp in care 
un vehicul parcurge distanța de frânare, adică 
intervalul de timp care trece din momentul în 
care conducătorul vehiculului e avertisat să frâneze, 
până când vitesa vehiculului scade dela valoarea 
ei de mers la valoarea intenţionată. 

' Timpul de frânare parțială reprezintă suma dintre 
timpul de reflex, timpul de angajare a frânării 
și timpul util (propriu zis) de frânare. 

de încălzire [Bpema HarpeBanua; temps‏ ~ رو 
de chauffage; Anheitzzeit; firing-up time; felme-‏ 
Jegitesi idő, felfiitesi idő]. Ms. term.: Timpul nece-‏ 
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sar dela aprinderea focului, adică dela trecerea 
din starea rece a unei căldări de abur până la 
începerea vaporizării in càldare. 

3. ~ de încetinire [Bpema 8 
temps de ralentissement; Verzâgerungszeit; de- 
celeration time; lassulási idő]. Mec.: Timpul nece- 
sar unui mobil pentru a trece dela vitesa de regim 
la vitesa de repaus. In general, timpul de ince- 
tinire e inferior timpului de acceleraţie. 

a. ~ de înjumătățire [nouynepuor; période; 
Halbwertezeit; half life period; felezési idő]. Fiz. 
V. sub Radioaclivitate. 

de lucru [paGouee Bpema; temps de‏ ~ بو 
travail; Arbeitszeit; working time; munkaidő].‏ 
Tehn.: 1. Intervalul de timp dela începutul până‏ 
la sfârșitul unei lucrări, egal cu suma dintre t'mpul‏ 
total de fabricaţie, în general normabil, și timpul‏ 
mort, nenormabil. Alcătuirea timpului de lucru e‏ 
dată de următoarea schemă:‏ 


Timp 
de lucru 


N 


N 


£ ` 


Timp total Timp mort 
de fabricație 


EN 
fă 


¥ Li 0 
Timp de Timp unitar Timp Timp Între- 
pregătire şi neproductiv pierdut ruperi 
încheiere Ne 
N 
£ 
Timp efectiv Timp adaus 


/ 


۱ \ / ۱ 


۱ f ۱ 


Timp Timp Timp de Timp de 
de bază ۲۴ întreținere  odihne si 
a locului necesități 

de lucru firești 


Reducând timpul de lucru prin eliminarea timpu- 
lui mort și reducerea timpului total de fabricație, 
se măreşte productivitatea muncii si se reduce 
prețul de cost. — 2. Timpul în care un lucrător 
trebue să-șidesfăşure activitatea în vederea îndepli- 
nirii sarcinilor sale de producție. Conform preve- 
derilor Codului muncii, timpul de lucru normal e 
limitat în țara noastră la 8 ore pe zi, prelun- 
girea lui peste această limită, ca regulă, fiind in- 
terzisà. Timpul de lucru e limitat la mai puțin decât 
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8 ore pe zi, fără scăderea salariului, pentru munci 
executate în condițiuni deosebit de grele sau vă- 
tămătoare sănătăţii, pentru munca de noapte, 
pentru tinerii între 14 si 16 ani si peniru femeile 
cari alăptează. Orice lucrător are, în plus, drep- 
tul la un timp de odihnă (v.). Sin. Zi de lucru, 
Zi de muncă. 

1. Timp demers [Bpema oGcpora, BpeMA xo- 
na; temps de parcours; Laufzeit; travelling over time; 
menetidő]. C. f.: Timpul fixat prin graficul de circu- 
latie, respectiv prin mersul de tren, în care un tren 
parcurge distanța dintre două stații. Timpul de mers 
se cons deră dela darea comenzii de plecare a 
trenului până la gararea lui completă în stația 
vecină; el e format din timpul de demarare, din 
timpul de mers curat, adică timpul corespunzător 
mersului cu vitesa tehnică, si din timpul de frâ- 
nare, Timpul de mers se determină, pentru fiecare 
tren şi pe întreaga distanță pe care o parcurge, 
conform graficului de circulaţie, în funcţiune de 
vitesa tehnică maximă admisă, de puterea loco- 
motivei, de condiţiunile de frânare si de caracte- 
risticele liniei, pentru un tonaj anumit de tren. 

2. ~ de odihnă (Bpeva OTJbiXA; temps de 
repos; Ruhezeit; non-working time; pihenési idő]. 
Tehn.: Timpul rezervat pentru odihna lucrătorilor, 
afară de cel care rezultă din diferența dintre o zi 
si timpul de lucru. Conform prevederilor Codului 
Muncii, în tara noastră, timpul de odihnă cu- 
prinde timpul de repaus, egal cu minimum 24 de ore 
neintrerupie pe săptămână, la care au dreptul 
toţi lucrătorii, si concediul de odihnă, care variază 
între 12 și 24 de zile lucrătoare pe an, după greu- 
tatea muncii prestate, la care au dreptul toți lu- 
crătorii cari au prestat muncă în mod neintrerupt 
11 luni; pentru tinerii sub 18 ani, concediul de 
odihnă e de minimum 18 zile lucrătoare. 

3. ~ de oprire [Bpema OCTAHORKH; temps 
d'arrêt; Haltezeit; stopping time; megálási idő, álló- 
idő]. Tehn.: 1. Intervalul de timp dintre trecerea 
dela serviciul de mers nominal al unui sistem 
tehnic până la oprirea lui. La sistemele tehnice 
la cari serviciul de mers propriu zis se efectuează 
prin deplasarea sistemului (vehicule) sau prin mis- 
carea unor organe ale lui (maşină), timpul de cprire 
e egal cu un timp (v.) de frânare. — 2. Timpul 
în care un sistem tehnic nu e în serviciu de 
mers; de exemplu timpul de staționare al unui 
vehicul, timpul de oprire al unui motor, etc. 

4 ~ de pornire [Bpema pazrona; temps de 
mise en mouvement; Anfahrzeit; starting time; 
inditàsi idő]. Tehn.: Intervalul de timp dela pu- 
nerea în serviciu a unui sistem tehnic (instalaţie, 
vehicul, mașină, aparat, dispozitiv, mecanism) 
până la atingerea valorii nominale a unei mărimi 
caracterist ce a sistemului te hnic considerat, Exem- 
ple: intervalul de timp dela pornire până la atin- 
gerea turaţiei nominale la un motor electric; in- 
tervalul de timp dela punerea sub presiune până 
la atingerea presiunii nominale la o căldare de 
abur, etc. 

5. ~ de pregătire [MOMTOTOBHTEJIbHOE Bpe- 
MA; lemps de préparation; Vorbereitungszeit; pre- 


paratorv time; elċkeszitċsi idő]: (Sin. Timp de 
angajare a frânării (v.). 

de pregătire (a producţiei) (Bpema nog-‏ ~ بو 
TOTOBKH (MPOH3BOACTBA); temps de preparation‏ 
(de la production); Vorbereitungszeit (der Pro-‏ 
duktion); preparatorv time (for the production);‏ 
ellokeszitċsi idő]. Tehn.: Timpul pentru toate lu-‏ 
crările de pregătire a producţiei unui produs nou.‏ 
Cuprinde timpul de proiectare (v.), timpul de fa-‏ 
bricare a utilajului special, timpul de fabricare si‏ 
de încercare a prototipului, timpul de revizuire a‏ 
proiectului si a procesului tehnologic, și timpub‏ 
de fabricare a primei serii a produsului.‏ 

7. ~ de pregătire si de încheiere [nonroroBn- 
TEJIBHO-33KJIONHTEJJBHOE BPEMF; temps total 
d'installation; gesammte Einrichtzeit; total instellatiore 
marea lucrătorului si pregătirea mijloacelor de 
producție în vederea executării unei lucrări, înainte 
de începerea ei, și pentru readucerea lor în sta- 
rea ințială, după terminarea lucrării. 

de proiectare [BpemA MPOEKTAPOBA-‏ ~ رو 
HHA; temps de projection; Projektionszeit; pro-‏ 
jecting time; tervezési idő]. Tehn.: Timpul pentru:‏ 
toate lucrările de proiectare din etapa de pregătire‏ 
a producţiei unui produs nou. Cuprinde timpul de‏ 
proiectare propriu zisă a produsului nou, incluziv‏ 
executarea desenelor, timpul de proiectare a pro-‏ 
cesului tehno'og'c de fabricație a produsului nous.‏ 
incluziv alegerea utilajului și a materialelor nece-‏ 
sare, si timpul de proiectare a utilajului special,‏ 
necesar fabricării produsului nou. 5,‏ 

de punere în presiunea de regim (Bpema‏ ~ ,و 
NOBEJEHHA NO 6131101805911010 161811611۳ A; temps.‏ 
pour atteindre la pression de regime; Einlaufzeit;‏ 
time for reaching the working pressure; bejâratâsi‏ 
idő]. Ms. term.: Timpul necesar dela aprinderea:‏ 
focului până la atingerea presiunii pentru un anu-‏ 
mit regim de serviciu al unei căldări de abur..‏ 

Timpul de punere în presiunea de regim e suma 
dintre timpul de încălzire și timpul de vaporizare. 

10. ~ de reflex (Bpema pepnenca; temps هل‎ 
reflexe; Reflexzeit; reflex time; reflexidà). ۶ 
Intervalul de timp dela avertisarea conducătorului 
unui vehicul până la darea unei comenzi pentru: 
acționarea vehicu'ului (în general, comanda de 
frânare). Timpul de reflex depinde de caracte- 
risticele psihotehnice a'e conducătorului vehicu- 
lului. El intră în calculul timpului total de frâ- 
nare și prezintă importanţă la vitese de mers ۰ 
(peste 100 km/h). 

11, ~ dereverberatie (Bpema peBepGepanuu: 
temps de réverbération; Nachhalizeit; reverbe- 
ration time; utċhangzġsi idő]. V. sub Reverberafie. 

12, ~ ds sbor (BpEMA nonera; temps de vo: 
Flugzeit; flight time;rep lési idő]. Nav. a.: Timpul 
total, măsurat din momentul în care o aeronavă în- 
cepe să se deplaseze pe scl prin mijloace pro- 
prii sau remorcat, în vederea decolării, până în 
momentul cârd ea se opreşte pe sol, la termi- 
narea sborului, 


În navigația aeriană, timpul de sbor prevăzut 
se calculează cu anticipație, fie la vânt nul, 
considerându-se raportul dintre vitesa proprie 
a aeronavei si distanța de străbătut in sbor, la care 
se adaugă sau din care se scade timpul corespun- 
zător creșterii sau descresterii vitesei proprii sub 
influenta unui vânt mediu probabil, fie pentru 
vântul indicat prin buletinul de sondaj meteoro- 
logic, considerându-se raportul dintre vitesa față 
de sol probabilă și distanța de străbătut. Timpul 
de sbor real se determină pe baza vitesei reale 
față de sol, măsurată efectiv în sbor, raportată 
la distanța străbătută în sbor. 

1. Timp de transpori [Bpema TPAHCNOPTAPO- 
BAHHA; temps de transport; Transportzeit; transport 
time; szallitàsi idő]. Tehn.: Timpul pentru trans- 
poriul pieselor, subansamblurilor si ansamblurilor 
unui produs în diferitele stadii de fabricaţie și 
de moniare. 

2 ~ de vaporizajie [Bpema mapoo6paszo- 
BaHHA; temps de vaporisation; Rege'zeit; vapo- 
rization time; găzălăgtetesi idő]. Ms. term.: Timpul 
dela începerea vaporizajiei până la atingerea pro- 
ducf'ei orare specifice maxime a unei căldări 
de abur. 

efectiv [2 pbperrnBnoe BPEMA; temps‏ ~ .و 
effectif; Grundzeit; effective time; alapidà). Tehn.:‏ 
Timpul pentru acțiunile indispensabile executării‏ 
unei operațiuni de lucru asupra unui obiect, egal‏ 
cu suma dintre timpul de bază si timpul ajutător.‏ 

4 ~ mijlociu [cpennee Bpema; temps moyen; 
mitilere Zeit; mean time; közepes idő]. Astr.: Timpul 
a cărui unitate de măsură e ziua solară mijlocie (v.). 

mort [npocroii; temps mort; Verlust-‏ ~ بو 
zeit; dead time; holtidġ). Tehn.: Partea din timpul‏ 
de lucru (v.) care nu e folosită direct sau indirect‏ 
pentru executarea unei lucrări, exceptând timpul‏ 
adaus (v.). Timpul mort cuprinde timpul de lucru‏ 
neproductiv, în care lucrătorul trebue să pără-‏ 
sească locul de lucru, din cauza re'ei organizări‏ 
a procesului de producţie (de ex. plecarea după‏ 
comandă, după unelte, după material); întrerupe-‏ 
rile cari nu depind de lucrător (de ex. întreruperea‏ 
alimentării cu energie, întreruperea alimentării‏ 
cu material sau cu semifabricate, defectarea utila-‏ 
jului, etc.) și timpul pierdut din cauza lucrătorului‏ 
(de ex. întârziere, plecarea înainte de termen,‏ 
ocupaţii cari nu sunt în legătură cu lucrul, etc.),‏ 

Timpul mort, nefiind normabil, apare totdeauna 
ca timp nenormat. Sin. (parţial) Timp nenormat, 

6.  nenormat (HEHOPMHPOBAHHOĠ BPEMA; 
temps non standardisċ; nicht normierte Zeit; not 
standardized time; nemnormaidġ). Tehn.: Timpul 
care nu e stabilit pe baza normelor' (v. si sub 
Timp mort). 

7, ~ normat IHOPMHPOBAHHOE BPEMA; temps 
standardisċ; normierte Zeit; standardized time; nor- 
maid]. Tehn.: Timpul pentru executarea unei lu- 
crări, stabilit pe baza no: melor, ţinând seamă de con- 
ditiunile tehnice si de muncă existente, Din timpul 
de lucru e normabil numai timpul total de fa- 
bricatie, cu toate subdiviziunile lui; timpul mort 
nu e normabil. Timpul normat pentru executarea 
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unui singur obiect e suma dintre timpul d2 pre- 
gătire și încheiere, şi timpul unitar; timpul nor- 
mat pentru executarea unei serii de obiecte iden- 
tice e suma dintre timpul de pregătire si inche- 
iere, și produsul dintre timpul unitar și numărul 
de piese din serie. 

8. ~ principal: Sin. Timp de bază (v.). 

9. ~ sideral (38e31HOe Bpema; temps sids- 
ral; siderische Zeit; sidereal time; csillag-idà, szi- 
derikus idő]. Astr.: Timpul a cărui unitate de mă- 
sură e ziua siderală, și care are originea în 
momentul trecerii Soarelui prin punctul vernal. 

10, ~ solar (COJIHEHHOE BPEMA; temps solaire; 
Sonnenzeit; solar time; napid6). Astr.: Timpul care 
folosește ca unitate de măsură ziua soară (v.). 

1. ~ stelar [3Be3qnoe Bpema; temps stel- 
laire; Sternzeit; stellar time; csillagid6]. Astr.: Timpul 
care folosește ca unitate de măsură ziua stelarà (v.). 

13 ~ tehnologic [rexnonoruu:cuoe BPEMA; 
temps technologique; technologische Zeit; tech- 
nological time; technologiai idő]. Tehn.: Timpul 
pentru executarea tuturor operaţiunilor din 'pro- 
cesul tehnologic de fabricație a unui produs. 

total (de fabricaţie) (oGmee npouz-‏ ~ مور 
BHCTBeHHOe BpeMA; temcs total de fabrication;‏ 
Gesamtzeit der Fertigung; total time of fabrication;‏ 
összes gyártási idő]. Tehn.: Timpul total folosit‏ 
pentru executarea unei lucrări, care, în general,‏ 
poate fi stabilit pe baza normelor de timp (v. sub‏ 
Timp de lucru și sub Timp normat).‏ 


14, ~ unitar (egHHHOE BPEMA; durée de l'usi- 
nage d'une pièce; Stiickzeit; piece rate; darabid6]. 
Tehn.: Intervalul de timp dela începutul până la 
sfârșitul unei operaţiuni de lucru care s'a executat 
asupra unui singur obiect; e egal cu suma dintre 
timpul efectiv și timpul adaus. 

15. ~ util de frânare [noiesnoe BPEMA TOP- 
MoxenHHA; temps utile de freinage; Bremsverzâ- 
gerungszeit; useful braking time; feklassităsi idő]. 
Tehn.: Intervalul de timp dela aplicarea efectivă 
a apăsării de frânare pe roțile frinate ale unui 
vehicul, până în momentul când vitesa acestuia 
atinge vitesa intenționată. Timpul de frânare variază 
după felul vehiculului, după greutatea lui, după 
vitesa de mers și după felul frânării. 

16. Timp, pl. timpi (Bpems, بترم‎ temps; Takt; 
stroke; ütem]. 2. Ms. term.: Fiecare dintre fazele 
ciclului termodinamic al unei mașini termice cu 
piston (de ex. al unui motor cu abur sau cu 
ardere internă), care corespunde unei curse a 
acestuia. Timpii se numesc activi sau pasivi, după 
cum mașina produce sau nu produce efect util (de 
ex. cuplu motor) în fazele respective ale ciclului. 

La motorul cu simplu efect, ciclul energetic e 
ciclul termodinamic realizat de agentul motor în 
cilindrul acestuia, şi are un singur timp activ 
(timpul motor); la motorul cu dublu efect, ciclul 
energetic cuprinde două cicluri termodinamice 
realizate simultan de agentul motor, câte unul 
pentru fiecare dintre cele două fețe frontale ale 
pistonului, astfel încât ciclul energetic are doi 
timpi activi. Motoarele cu ciclul termodinamic în 
doi timpi au un timp activ, corespunzător cursei 
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pistonului în care se produce detenta și începe 
evacuarea gazelor de ardere, si un timp pasiv, 
corespunzător cursei pistonului în care se produce 
baleiajul, se termină evacuarea gazelor de ardere 
si se comprimă gazele proaspete. Motoarele cu 
ciclul termodinamic în patru timpi au un timp 
activ, corespunzător cursei pistonului în care se 
produce detenta gazelor de ardere (eventual şi 
avansul la evacuare), si trei timpi pasivi, cores- 
punzători curselor pistonului în cari se produc 
evacuarea gazelor de ardere, respectiv admisiunea 
și comprimarea gazelor proaspete (incluziv even- 
tualele avansuri sau întârzieri). 

1. Timp activ: Sin. Timp motor. V. sub Timp ۰ 

2. ~ pasiv: Sin. Timp motor. V sub Timp 2. 

3. Timp (numai la singular) [noroma; temps; 
Wetter; weather; időjárás]. 3. Meteor.: Ansamblul 
stărilor meteorologice ale atmosferei într'o regiune 
dată și într'un interval de timp dat, determinat de 
valorile mărimilor de stare (sau ale elementelor) 
meteorologice și de perturbațiile atmosferice. 

O .succesiune de stări cari, în totalitatea lor, 
prezintă o unitate bine definită, se numește macro- 
timp. Macrotimpul se referă la o arie geografică 
mai mare și la un interval de timp mai lung. 
Durata medie a macrotimpului e de cca 5,5 zile. 

+ Timp, tip de ~ [BHA BpEMEHH; type de 
temps; Wettertvp, Wettervorlage, Wetterari; wea- 
ther type; időjárási tipus]. Meteor.: Situaţie atmo- 
sferică tipică, interesând o mare regiune geo- 
grafică, pe o durată limitată (dela câteva zile la 
câteva săptămâni). Tipurile de timp sunt coman- 
date de centrele de acţiune ale atmosferei. 

Principalele tipuri de timp, cu timpul cores- 
punzător in tara noastră, sunt următoarele: 
Tipul 1 (anticiclon în Insulele britanice): produce, 
la începutul verii, timp rece şi ploios; tipul 2 
(anticiclon în centrul Europei): e secetos, cald si 
relativ frumos, în toate anotimpurile; tipul 3 (anti- 
ciclon în Peninsula scandinavă): e rece, cu vânt 
puternic, iarna, și cu precipitații, vara; tipul 4 
(anticiclon cu centrul în URSS): e geros în timpul 
iernii, cu crivàt, când există o depresiune în penin- 
sula balcanică; e cald și secetos în timpul verii; 
toamina dă o perioadă de încălzire, cunoscută sub 
numele de vara Sf. Martin; tipul 5 (anticiclon in 
Sud-Vestul Europei): dă, iarna, timp cald și relativ 
umed; tipul 6 (anticiclon în Asia Mică): e frumos 
și cald; tipul 7 (anticicloni în Estul și în Vestul 
Europei): e ploios, când culoarul depresionar 
dintre anticicloni este îndreptat spre tara noastră, 
situație frecventă în toate anotimpurile. — Sin. 
Timp meteorologic. 

s. Timpan (nasvxa pponrona; tympan; Tym- 
pan, Gewâlbezwickel; tympan; timpanon, orom- 
mező]. Arh.: 1. Spaţiu cuprins între cornisele ori- 
zontale şi cele convergente ale unui fronton, acestea 
din urmă fiind formate, fie dintr'o curbă, fie din 
două drepte cari se întretaie. Timpanul e neted sau 
e decorat cu sculpturi, cu basoreliefuri, faianțe, 
mozaicuri, sau e străpuns cu un ochiu de bou 
(eventual cu ceas). — 2. Suprafața cuprinsă între 
intradosul arhivoltei care încoronează o ușă, un 


portal sau o fereastră, şi orizontala liniei nașterilor 
arcului. Aceste timpane sunt decorate cu baso- 
reliefuri, altoreliefuri, maiolică sau cu fresce. — 
3. Perimetrul porțiunii de zidărie triunghiulară, 
cuprins între extradosul unui arc și orizontala care 
trece prin vârful arcului. Poate fi plin sau cu 
goluri. 

s Timpul portului [spema nopra; établisse- 
ment du port; Hafenzeit; tide hour; kikâtâid5]. 
۷, sub Maree. 


7. Tinctorial, extract ~ (Kpamanmaan BhITAKKA; 
extrait colorant, extrait de bois de teinture; Farb- 
stoffextract, Farbholzextract; dyewood extract; 
festâfa-kivonat]. Vops.: Produs rezidual, obţinut 
prin decoctii apoase, din lemnul, coaja, florile 
sau fructele plantelor tinctoriale. În industrie se 
prepară folosind procedee în cari se efectuează, 
in principal, următoarele operaţiuni: mărunțirea 
materiei prime; extracția materiilor tinctoriale, în 
apă, prin încălzire în difuzoare, sub presiune sau 
în aer liber; filtrarea și evaporarea, sub vid, a 
sucului apos obţinut, până la trecerea acestuia 
sub forma unui lichid dens, a unui reziduu solid, 
uscat, sub formă de pastă, sau sub formă de 
pulbere, uneori cristalină. De obiceiu, e gălbuiu 
până la brun; gustul e duiceag, puţin astringent; 
e solubil în apă și în alcool. Se întrebuințează la 
vopsirea sau la imprimarea tesàturilor de bumbac, 
cu diferiti mordanți. Extracte tinctoriale importante 
sunt: extractul de lemn galben (v.), cel de lemn 
roșu (v.), cele de quercitron, etc. 

8. ~, lemn ~ [kpacunbHoe mepeBo; bois 
tinctorial; Fărbeholz; tinctorial ۷۵۵۵ ۰ 
V. sub Tinctorială, plantă ~. 


9. ~, lemn ~ albastru [kamnem; bois de 
Campâche; Blauholz, Campecheholz; campeachv 
wood; kekfa-kivonat). Bot., Vops.: Lemnul ar- 
borelui Haematoxvlon campechianum Linn., din 
familia leguminoaselor, care creşte în America 
centrală, în Mexic si în Antile, si se cultivă în India 
și în America de Sud, atingând înălțimea de 
12۰.18 m. Părţile expuse la aer sunt roșii-brune sau 
violacee; e un lemn tare, greu (gr. sp.=0,9.::1,10). 
Se cunosc numeroase varietăți. 

Conţine un principiu colorant, hematoxilina, 
care se găsește în stare liberă sau, mai ales, sub 
formă de glucozid. Prin oxidare în aer, se trans- 
formă cu ușurință în hemateină, un colorant mai 
activ. Lemnul vechiu, care a suferit aceste trans- 
formări, e superior lemnului tânăr. Pentru a obține 
extractul tinctorial, se fierbe lemnul cu apă, după 
ce fost lăsat, umezit, la aer, când sufere un fel 
de fermentație și o transformare a principiilor 
active. Se prepară extracte fluide și uscate, cari 
se întrebuințează în vopsitorie și la imprimarea 
țesăturilor de bumbac, de lână si de mătase, cu 
mordant de fier și de crom, pentru a obține 
colorări negre sau albastre, închise sau deschise, 
cu tendință spre violaceu. Se amestecă uneori 
cu extractele tinctoriale ale altor plante. E folosit, 
de asemenea, la prepararea tușului, a cernelii, 
a lacurilor colorate, pentru imprimarea tesàturilor, 


a pieilor, a hârtiei, în industria poligrafică, in 
industria vopselelor, etc. 

1. Tinctorial, lemn ~ galben [pycruk; bois 
jaune; Gelbholz, Fustik; yellow wood, fustic wood; 
sârgafa-kivonat). Bot., Vops.: Lemnul arborelui 
Chlorophora tinctoria Gaud,, din familia moraceelor, 
care creste in Mexic, in Antile, Brazilia, America 
Centrală, etc. Varietăţi importante sunt: lemnul 
galben de Cuba, care e tare, dar ușor, de coloare 
galbenă-brună la exterior, și galbenă cu vine 
roşii în interior; lemnul galben de Brazilia, galben 
lucios; cel de Tampico, brun-negricios la ex- 
terior; etc. 

Conţine două substanțe colorante: morina, 
C,sH,oO7, care e un tetraoxiflavonol, cristalizează 
cu două molecule de apă, în ace puţin solubile 
în apă, solubile în alcool si în eter — și acidul 
moritanic sau maclurina, CsH9Ou, care e o penta- 
oxibenzofenonă solubilă în apă alcalinizatà. E in- 
trebuintat la prepararea extractului tinctorial galben, 
care, sub acţiunea acizilor, devine mai limpede, 
dând un precipitat galben, iar sub acţiunea sodei 
sau a amoniacului dă un precipitat brun-portocaliu; 
cu clorură ferică, precipitatul e verde-brun; cu 
alumină și carbonat de sodiu, precipitatul e galben 
deschis; cu acetat de aluminiu, el are o fluores- 
centà verde-azurie. Acest extract e întrebuințat 
(cu alumină, cu săruri de staniu, cremor tartar) 
la vopsirea țesăturilor de lână, de mătase, de 
bumbac, în galben, sau (cu sulfat de fier) în 
verde-măsliniu. De asemenea, e folosit, impreună 
cu alumină sau cu săruri de crom, la prepararea 
unor lacuri pentru imprimarea ۰ 

2. ~, lemn ~ roșu [kpacHoe 742680: bois 
rouge, bois du Brésil; Rotholz, Brasilienholz; red- 
wood, Brazil wood; vâr&sfa-kivonat]. Bot., Vops.: 
Nume comun peniru lemnul a numeroase varie- 
18 de arbori din familia leguminoaselor, cari 
cresc in America meridională, în Antile si în India, 
Prezintă importanță: lemnul de Brazilia (Caesal- 
pinia brasiliensis Linn.), de coloare brună la ex- 
terior, si roșie-cărămizie în secțiune proaspătă, 
dur نو‎ compact, bogat în materii colorante; lemnul 
de Pernambuco (Caesalpinia crista Linn.), roşu- 
brun la exterior, roșu deschis în secţiune proaspătă, 
dur, compact, greu (d=1,014), fiind cel mai 
apreciat; lemnul de Bahama (Caesalpinia vesi- 
caria Linn.); lemnul de Sappan (Caesalpinia sapan 
Linn.), lemnul de Nicaragua, de Costarica, etc. 

Lemnul tinctorial roșu conține un glucozid care, 
prin descompunere, se transformă în brazilină, 
CieH14Qs; aceasta cristalizează sub formă de ace 
gălbui, iar sub acţiunea aerului sau a substanțelor 
oxidante se transformă cu ușurință într'o substanță 
colorantă roșie, brazileina, C,6H,;:0;. Din aceste 
plante se prepară extracte tinctoriale solide sau 
lichide. Spre deosebire de lemnul roșu de Cali- 
fornia, care nu e tinctorial, aceste extracte se 
întrebuinţează în vopsitorie, pentru a obţine colo- 
tări în roșu, in roz, cărămiziu, etc., cu mordanti 
de crom și de alumină, sau pentru a modifica 
și a nuanţa alte materii tinctoriale. Sunt folosite, 
de asemenea, pentru prepararea unor lacuri colo- 
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rate si a cerii colorate, tratând decoctia apoasă 
concentrată cu sulfat dublu de aluminiu și potasiu— 
si amestecând-o cu carbonaţi de calciu, amidon, 
etc. Aceste lacuri sunt folosite în pictură, și sunt 
cunoscute sub numele de lac de Viena, lac de 
Veneţia, lac florentin, roşu de Berlin, etc. 

s. Tinctorială, materie ~ [pamynee pacTH- 
16111806 861166580: matière colorante vegetale, 
teinture vegetale; vegetabilischer Farbstoff; vege- 
tal dyestuff; növényi festĠanvag). Ind. chim., Vops.: 
Substanţă colorantă organică, naturală, obținută din 
lemnul, din coaja, rădăcina, frunzele, florile sau 
fructele unor plante (v. Tinctorială, plantă ~). 
Materiile tinctoriale se găsesc, fie gata formate, 
fie sub formă de substanţe incolore (cromogene), 
cari se transformă printr'un proces chimic de 
oxidare sau de fermentare, fie sub formă de 
combinaţii cu glucozizi, zaharuri, de cari se separă 
sub acţiunea acizilor. Se pot întrebuința, fie păr- 
file plantei, sub formă mărunțită sau de pulbere, 
fie sub formă de extracte apoase, concentrate, 
lichide sau uscate, cari conțin principiul activ. 
Materiile colorante vegetale sunt folosite, în prin- 
cipal, la vopsirea fibrelor textile (lână, bumbac, 
mătase) și, uneori, a blănurilor sau a pieilor. Ele 
sunt înlocuite din ce în ce mai mult cu coloranți 
organici sintetici. Sin. Materie colorantă vegetală. 

4. ~, Plantă ~ (KPACHJIDHOE 72680 plante 
tinctoriale, bois de teinture; Farbholz; dye wood; 
festàfa). Ind. chim., Vops.: Plantă lemnoasă exo- 
ticà, având, prin cantitatea și calitatea unor materii 
tinctoriale (v.) pe cari le conține, proprietatea de 
a vopsi sau de a imprima țesăturile de lână, de 
bumbac sau de mătase, blănurile, pieile, etc. Dela 
unele plante tinctoriale e folosit lemnul, din care 
se prepară extracte întrebuințate în acest scop; 
dela altele se folosesc florile, fructele sau rădăcina. 
Prin desvoltarea industriei de sinteză a coloran- 
tilor organici, importanța acestor plante a scăzut 
mult. Se mai întrebuințează, azi, de exemplu: 
lemnul tinctorial galben (v.), cel roșu (v.), cel 
albastru (v.), cel de quercitron, etc. 

8. Tincturà (TAHKTVPA; teinture; Tinktur; tinc- 
ture; tinktura]. Farm.: Medicament lichid, obținut 
prin acțiunea unui disolvant asupra unor substanțe 
vegetale, animale sau minerale. După natura di- 
solvantului, tinctura poate fi: alcoolică, eteroal- 
coolică, eterică, vinoasă, etc. Tinctura e simplă 
sau compusă, după cum se prepară cu una sau 
cu mai multe substanțe. 

4 ~ de iod. V, lod, tinctură de ~. 

7. ~ de turnesol: Sin. Turnesol. ۷, sub Indi- 
cator de neutralizare. 

medicinală [nerapcrBennaa THHKTypa;‏ ~ ,و 
teinture medicinale; medizinische Tinktur; medici-‏ 
nal tincture; orvosi tinktura]. Farm., Ind. chim.;‏ 
Formă medicamentoasă lichidă, conținând principii‏ 
active (v.) dintr'un drog medicamentos, disolvate‏ 
intr'un lichid disolvant apropriat. După disolvantul‏ 
folosit, se deosebesc tincturi apoase, alcoolice,‏ 
hidro-alcoolice, eterice, vinoase, acetice, etc.‏ 
Tincturile simple conţin o singură substanţă, iar‏ 
cele compuse conțin mai multe substanţe active.‏ 
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Uneori se mai adaugă uleiuri eterice, rezine, 
unele substanțe chimice, etc. 

Tincturile alcoolice, cari sunt cele mai nume- 
roase, se prepară, după caz, prin percolare, prin 
macerare, prin disolvare, sau prin diluare. 


Tincturile sunt lichide limpezi, colorate diferit, 
dela galben slab până la brun-negru, după sub- 
stantele întrebuințate la prepararea lor; au miro- 
sul caracteristic disolvantului și ingredientelor 
folosite; in general, au d. 0,87::0,98. Conf n al- 
caloizi, glucozizi, materii rezinoase, uleiuri eterice, 
tanin, grăsimi, fermenti, zaharuri, acizi, săruri 
organice și anorganice, materii colorante, etc. 
Fermentii, aerul și lumina, acționează cu timpul 
asupra acestor produse, alteràndu-le, Tincturile 
sunt folosite în industria medicamentelor, în Me- 
dicina umană și veterinară, în industria alimentară 
si în cosmetică, etc. 


1. Tindă (cenn; vestibule; Vorzimmer; entry, 
porch, lobby; előszoba]. 1. Ind. țăr.: Camera de 
intrare a unei case țărănești. — 2. Arh.: Încăpe- 
rea dela intrarea unei biserici, despărțită de naos 
printr'un perete. Sin. Pronaos. 


2. Tinda cotejului. Pisc.: Cotet anexă, construit 
lângă cotetul prinzător sau vânător, de peşte, 
folosit pentru a-i mări capacitatea de prindere. 
(Termen regional). 


, 8 Tindalizare (THHAAJH3HPOBAHBE; tyndal- 
lisation; Tvndallisation; tvndallisation; tvndal izâlâs]. 
Farm., Ind. chim.: Sterilizarea produselor injecta- 
bile, sau a materialelor chirurgicale, prin încălzire 
repetată la 60۰۰70۴, Se execută, în general, când 
trebue sterilizate materiale sau soluții alterabile 
la temperatura de fierbere sau în autoclave. Tin- 
dalizarea se face cu ajutorul unui termostat sau 
al unei băi de apă acoperite cu un capac simplu, 
echipate cu un termometru, și în cari se introduc 
coșuri metalice, confecționate din sârmă inoxida- 
bilă, conţinând fiole sau alte articole de sterilizat, 
Tindalizarea se face prin înzălzire la 60:::70', câte 
o oră, în două zile consecutive. 

La prima încălzire se obține distrugerea bac- 
167110۲ din produsul respectiv, iar la cea de a 
doua sunt distruse bacteriile cari se formează 
eventual din sporii rămași după prima încălzire. 
Se practică în farmacie, în spitale, în industria 
medicamentelor, etc. 

a. Tindec. V. Mecanism de întins țesătura in 
lățime, sub Războiului, mecanismele ~. 

5. Tineret [Monome HacajeHHE; jeune 
peuplement; junger Holzbestand; young crop; 
fiatal faállomány]. Agr. V. sub Stadiu de des- 
voltare. 

6. Tinetà [ragymea; tinette; Trockenabort; 
soil-tub; száraz árnyékszék]: Vas metalic, cu dis- 
pozitive de închidere etanșă a interiorului, servind 
drept closet uscat, în lucrările mici de fortificaţie 
permanentă. 

3. Tinguait (runryaur; tinguaite; Tinguait; 
tinguaite; tinguait]. Geol.: Rocă aplitică asociată 
sienitelor nefelinice, constituită din nefelin si 
egirin. 


s Tinichea [zKecTb; tôle; Blech; sheet; bádog, 
pléh]. Metl.: Tablă subțire de oțel cositorită sau 
necositorità. V. si sub Tablă cosilorità. 

9. Tinichigerie (ecTAHHIMKAA MacTepekaam; 
ferblanterie; Weibblechwarenwerkstatt; tin plate 
workshop; bădogos-mihely]. 1. Metl.: Atelierul 
în care se confecționează, din tablă subtire, din 
sârmă balot si din bare metalice profilate, obiecte 
cave de uz casnic sau general, piese pentru în- 
velitori de acoperiș sau alte piese necesare în 
construcții. Atelierul cuprinde, în general, utilaj 
de prelucrare, instrumente de măsură și verificare, 
unelte de trasat. — Utilajul de prelucrare cuprinde 
utilaj de tăiere, utilaj de deformare, de asam- 
blare, de transport, de încălzire, mașini și utilaj 
auxiliar, etc. Utilajul de tăiere e constituit din 
foarfeci mecanice și manuale pentru tablă și balot, 
din prese folosite la decupare, mașini de găurit, 
stante, dălţi, cleşte, etc. Utilajul de deformare e 
constituit din prese folosite la deformare, din strun- 
guri de presat, mașini pentru îndoit în muchie, 
mașini de îndreptat, mașini pentru făcut ciubuce, 
mașini de ziguit, plăci de” îndreptat, nicovale de 
îndreptat și îndoit, șine pentru rotunjit, bicornuri 
(nicovale de tinichigiu portative), ciocane meta- 
lice de diferite forme, ciocane de lemn, priboaie, 
presătoare, etc. Utilajul de asamblare e consti- 
tuit din prese pentru ntuit, din mașini de fălțuit, 
mașini de sudare prin puncte, ciocane, buterole, 
căpuitoare, trăgătoare de nituri, ciocane de lipit, 
etc. Utilajul de transport e constituit, fie din trans- 
portoare (în ateliere mari), fie din cărucioare, 
roabe, tăvi, etc. (in ateliere mai mici). Utilajul 
de încălzire poate fi portativ, constituit din can- 
force (v.), lămpi cu benzină, forje, etc., sau stabil, 
constituit din sobe de încălzit, ciocane de lipit, 
cu cărbune, cu gaze, etc., gazogene pentru ali- 
mentarea ciocanelor de lipit, etc. Utilajul de 
prelucrare mai poate cuprinde mașini speciale, 
simple sau combinate, adaptate unui produs anu- 
mit, de exemplu mașina de fabricat coturi pentru 
burlane. Utilajul și instalațiile auxiliare sunt des- 
{inate operațiunilor auxiliare (de ex. curăţire, 
lustruire, decapare, nichelare, etc.) si functiunilor 
auxiliare din atelier (de ex. ventilatoare sau ex- 
haustoare pentru ventilat atelierul, instalație de 
alimentare cu apă, instalaţie de iluminat, etc.).— 
Instrumentele de măsură și de verificare folo- 
site în tinichigerie sunt rigla, metrul, sublerul, 
micrometrul, etc. — Uneltele și instrumentele 
de trasat folosite sunt: punctatorul, acul de trasat, 
calibrele, compasul, paralelul, echerele, șabloa- 
nele, etc. Sin. Atelier de tinichigerie. 

10. ~ [mKEeCTAHOE geno; métier du ferblantier; 
Weibblechwarenhandwerk; tinman's profession; 
bâdogos-mesters€g]. 2. Metl.: Meşteșugul preluc- 
rării tablei subțiri în obiecte cave de uz casnic sau 
general, în învelitori de acoperiş sau în obiecte 
necesare în construcții, executate de tinichigiu (v.). 

11, ~ [KecTABbIe درو‎ a; ferblanterie; Weih- 
blechwaren; tin ware, tin p'ate goods; bádog- 
árúk]. 3. Cs., Metl.: Ansamblul de obiecte confec- 
tionate sau lucrările executate în principal din tablă 


subțire (de ex. vase, burlane, învelitori de acoperiș, 
etc.) prin procedee de tinichigerie în accepțiunea 2. 

1. Tinichigiu (KecTAHHHK; ferblantier; Klemp- 
ner; tinker, tinman; bádogos]. Meti., Cs.: ۲ 
care confecţionează din tablă subțire, din sârmă 
balot, bare profilate, etc. (de oțel, de zinc, cupru, 
etc.), obiecte cave de uz casnic sau general (de 
ex. vase, coturi și burlane de fum, sobe de gătit, 
etc.), învelitori de acoperiș sau alte obiecta 
necesare în construcție (de ex. jghiaburi, burlane 

eniru apă sau pentru ventilație, sorturi, brățări, etc.). 

n general, tinichigiul folosește asamblări prin petre- 
cerea marginilor foilor de tablă, prin fàituire, nituire, 
prindere cu suruburi, lipire cu aliaje de cositor — si 
numai în mică măsură asamblări prin sudură. 

2, Tintometru. Fiz.: Sin. Colorimetru (v.). 

3. Tinzenit (THH3EHAT; tinzenite; Tinzenit; tin- 
zenite; tinzenit). Mineral.: CaMnttt Al(Si0,),. Silicat 
de aluminiu, de calciu si de mangan, natural, 
cristalizat în sistemul monoclinic. E galben până 
la brun-roșcat, 

+ Tioacid (THOKACHIOTA; thioacide; Thioacid; 
thioacid; tiosav]. Chim.: Compus care are formula 


0 


1 
generală R—C—SH, obținut, de exemplu, prin în- 
locuirea, în acizii organici, sub acțiunea pentasulfurii 
de fosfor, a unui atom de oxigen cu un atom de sulf. 
Tioacizii sunt lichide cu miros neplăcut; sunt folosiţi 
ca intermediari în unele sinteze chimice. 

s Tioalcooli. Chim. V. Mercaptani. 

s. Tioaldehidà [raoaunbnerum; thioaldehvde; 
Thioaldehvde; thioaldehvde; tioaldehid). Chim.: 
Compus organic care: are formula generală 

5 


ll 
R—C—H. Se formează, de exemplu, prin trata- 
rea aldehidelor corespunzătoare, în soluție alco- 
olică, cu hidrogen sulfurat, în prezența acidului 
clorhidric. Tioaldehidele sunt substanțe compuse 
mai reactive decât aldehidele; ele nu pot fi sepa- 
rate in stare liberă, deoarece trec cu ușurință in 
trimeri, prin polimerizare. 

1. Tioamide. Chim.: Sin. Sulfamide (v.). 

e. Tiocarbanilidà (THOKAPGOHHJAMI; thiocarb- 
anilide; Diphenvithioharnstoff; thiocarbanilide; tio- 
karbanilid). Chim.: 


N—C—N 
/ 
HC Nc’ jet ب‎ 
۱ Il 
HC CH C CH 
Xcel رح‎ 
H H 


Substantà care se prezintà in cristale albe, cu 
p.t. 154°. Se prepară din anilină și sulfurà de 
carbon. Servește la fabricarea indigoului, după 
procedeul Sandmeyer. Se întrebuinţează ca acce- 
lerator la vulcanizarea cauc'ucu'ui. 

9. Tiocarbocianinà (THOKAPĠONHAHAH; thio- 
carbocyanine; Thiocarbocvanin; thiocarbocyanin; 
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tiokarbocianin). Chim.: Fiecare dintre compușii ana- 
logi cu carbocianinele, în cari gruparea lepidinicà 
e înlocuită cu o grupare benztiazolicà. Tiocarbo- 
cianinele se întrebuințează în fotografie ca sen- 
sibilizatoare în piăcile pancromatice hipersensi- 
bile, în locul pinacianolului, 

10. Tiocetonă [THOKETOH; thiocċtone; Thioketon; 
thioketone; tiokċton). Chim.: Fiecare dintre com- 


li 
pusii organici cari au formula generali R—C—R,, 
obținuți prin saturarea soluției alcoolice a ceto- 
nelor corespunzătoare, cu hidrogen sulfurat, in 
prezenta acidului clorhidric. Gruparea C—S e 
mu't mai reactivă decât gruparea C=O. Tioceto- 
nele prezintă o tendință puternică de polimeri- 
zare, trecând cu ușurință în trimeri ciclici. În stare 
monomoleculară au putut fi izolate numai unele 
tiocetone aromatice. Tiocetonele sunt colorate 
intens în albastru, gruparea © 5ع‎ fiind un cro- 
mofor mai puternic decât gruparea C=O. 


11. Tiocianic, acid ~ (THOMHAHOBAA KAC- 
nora; acide thiocvanique; Rhodanwassersto!f- 
săure; thiocyanic acid; rodân-hidrogensav). Chim.: 
H—S—C2N. Gaz cu p. f. —110'. E un acid 
puternic, instabil, isomer cu acidul isotiocianic, 
S=C=N—H. Sărurile acidului tiocianic, numite 
rodanuri, au întrebuințări industriale limitate; ro- 
danura de amoniu, (NHAJCNS, cu p. t. 149, este 
întrebuințată, de exemplu, în vopsitoria textilă, 
in imprimerie, în fotografie si în Chimia analitică; ' 
rodanurile de calciu și de aluminiu sunt întrebu- 
intate ca mordanți. Sin. Acid sulfocianic. 

12. Tiocol. Ind. chim.: Material plastic asemănă- 
tor cauciucului, preparat prin condensarea diclor- 
etanului cu tetrasulfurà de sodiu. E insolubil in 
solvenjii obișnuiți și are o mare rezistență la 
oxigen și la ozon. Are proprietăţi mecanice infe- 
rioare proprietăților cauciucului natural și ale celui 
sintetic. Se folosește ca adaus la cauciuc, care de- 
vine mult mai rezistent la îmbătrânire și la solvenţi 
(benzină, petrol, uleiu). (N.C.), Sin. Perduren. 

13. Tiodifenilamină (THOMMEHHJAMHH; thio- 
diphenylamine; Thiodiphenylamin; thiodiphenyla- 
mine; tiodifenilamin). Chim.: Cristale galbene cu 
p.t. 182°, solubile la 


À ۰ H H H 
pari în alcool Fa c N fe 
igroină. E o bază he- DL NA 
terociclică, obținută HC c c CH 
prin topirea difenil- sill 1 Cu 
aminei cu sulf, în pre- RI NN 
zenta clorurii de alu- C S 6 
miniu anhidre. Se în- H H 


trebuinteaza în sinteza coloranților tiazinici şi 
1۱020016, — Sin. Fentiazină. 

14. Tiodiglicol (THOMHrAMKOJB; thiodiglycol; 
Oxol; thiodigivcol; tiodigivkol). Chim.: Lichid siro- 

os cup. f. 164:::166' la pre- اميا‎ 

„mad de 20mm; e găibuiu, وار‎ CH,—OH 
ușor solubil în apă, dar inso- NCH, - رباع‎ OH 
lubil în solventi organici. Prin 3 ki 
căldură, se descompune. E un produs intermediar 
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la fabricarea iperitei. Se obţine prin tratarea clorhi- 
drinei etilenei, CICH; — CHOH, cu sulfură de sodiu 

2 CICH,— CHsOH + SNas =S (CHa— CHsOH)a d-2NaCI, 
sau din etilenoxid si hidrogen sulfurat. 

Prin tratare cu acid clorhidric concentrat trece 
in sulfurà de etil dicloruratà (iperità). 

1. Tioeter (THOSAHP; thioether; Thioether; 
thioether; tioster]. Chim.: Fiecare dintre compușii 
organici cu formula generală R-S—R,. Tioeterii 
sunt corpuri lichide nemiscibile cu apa. Se pre- 
pară prin condenserea halogenurilor sau a sulfa- 
tilor de alchil, cu sulfură de sodiu, sau din mer- 
captide de sodiu sau de potasiu și o halogenură 
sau un sulfat de alchil: 


2 RX4Na,Ss > R—S—R+2 NaX 
RSNa+R,X -> 0-5-0, 4-۰, 


Iperita (v.) e un exemplu de tioeter halogenat. 

Prin oxidare blândă, tioeterii trec în sulfoxizi, 
iar prin oxidare energică, în sulfone (v.). 

2. Tiofen [rnoben; thiophene; Thiophen; thio- 
phene; tiofen]. Chim.: Compus organic hetero- 
ciclic; lichid incolor cu p. f. ۰ 
Se găsește în fracțiunea benzenică HC—01——CH 
a produselor de distilare a căr- لس‎ l 
bunilor de pământ. Se poate pre- Soni 
para prin ciclizarea succindialde- 5 
hidei cu hidrogen sulfurat sau cu 
pentasulfură de fosfor, sau prin trecerea acetilenei 
peste pirită încălzită la: 300۴, Tiofenul are proprie- 
jac chimice asemănătoare proprietăților benze- 
nului, 

Tiofenul se îndepărtează din 'benzenul distilat, 
prin tratare cu acid sulfuric fumans sau prin fier- 
bere cu acetat mercuric. 

3. Tioindigo (THOHHAĦTO; thioindigo; Thioin- 
digo; thioindigo; tioindig6]. Chim.: 


H 
6 0 
/ 
E LAA 
1 رز‎ 
= fa CH 
a ll 8 
H gS EN Pe 
0 6 
H 


Colorant roșu, corespunzând indigoului, la care 
grupările NH au fost înlocuite cu atomi de sulf. 
Se prepară sintetic din tioindoxil, prin oxidare 
cu aer. 

° a Tionil (THOHMA; thionyl; Thyonil; thionyl; 
tionil]. Chim.: Radical diatomic (SO)', care se gă- 
seste în unii compuși ca acidul sulfuros, SO(OH)s, 
tionamida, SO(NH),, clorura de tionil, SOCI,, etc. 

s. Tionină. Chim.V. Violetul lui Lauth. 

6. Tioplaste (THONJIACTBI; thioplastes; Thvo- 
plaste; thioplasts; tioplaszt]. Chim.: Rășini sintetice 
cari conțin sulf în moleculă; de exemplu tiocolul. 

1. Tiosalicilic, acid ~ (THOCANHIOHJOBAA KUC- 
Jora; acide thiosalicylique; Thiosalicylsăure; thio- 
salicylic acid; tioszalicilsav]. Chim.: Cristale cu 


p. t. 164۰۰165۴, solubile în alcool și în acid acetic. 
Se obține prin diazotarea acidului antranilic si 
înlocuirea azotului prin tratare cu su fură de sodiu. 
Servește ca intermediar în prepararea tioindigoului 
și ca succedaneu al acidului salicilic, în medicină. 
Derivatii săi, acidul acetiltiosalicilic (tioaspirina) 
şi eterul fenilic (tiosalolul) sunt folosiţi, de ase- 
menea, în medicină. 

s. Tiosulfati [rnocyubarbi; thiosulphates; 
Thiosulfate; thiosulphates; tioszulfâtok]. Chim. 
V. sub Tiosulfuric, acid ~. 

9. Tiosulfuric, acid ~ [rnocepnaa KHCJOTA; 
acide thiosulfurique; Thioschwefalsăure; thiosul- 
phuric acid; tiokensav). Chim.: HSO. Acid 
anorganic, instabil, care se descompune in sulf 
si în acid sulfuros. Sărurile acidului tiosulfuric, 
tiosulfatii, sunt substanțe frumos cristalizate, sta- 
bile. Tiosulfatii alcalini si alcalino-pământoși se 
prepară prin tratarea soluțiilor sulfitului respectiv 
cu sulf, la cald, sau prin oxidarea polisulfurilor 
cu oxidanți slabi. 

Tiosulfatii alcalini reacționează cu iodul, in so- 
lutie, obținându-se tetrationat alcalin, conform 
reacției: 

o, „ONa ی‎ „ONa Neo در‎ 
نب‎ b ل‎ JSQ Fina 
0 SNa O و5‎ 0 

Pe această reacţie se bazează metoda anali- 
tică volumetrică, numită iodometrie (v.). 

Tiosulfaţii alcalini reacționează cu clorul con- 
form reacției 


NaqS,0; + 4 Cle + NagSO, + ,50و‎ + 8 HCI, 


pe care se bazează folosirea tiosulfatilor pentru 

îndepărtarea clorului din soluţii, de exemplu din 

apa de băut care a fost desinfectată cu clor. 
Tiosulfatul de sodiu (numit, uneori, si hiposulfit 

de sodiu) e folosit în special în industria textilă, 

în îndustria hârtiei, și în fotografie, ca reducător. 
10. Tiouree (THOMOHEBHHA; thiourċe; Thioharn- 

stoff; thiourea; tiokarbamid). Chim.: HN —C—NH,. 

II 


5 
Substanţă asemănătoare ca structură cu ureea, 
de care se deosebește prin faptul că atomul de 
oxigen din molecula de uree e înlocuit cu un: 
atom de sulf. Se prezintă în cristale albe, cu 
p. t. 180%, 

Se prepară din cianamidă și hidrogen sulfurat. 

Tioureea se întrebuințează la fabricarea unor 
rășini sintetice, a unor acceleratori de vulcani- 
zare, a sufamidei cunoscute sub numele de- 
„sulfathiazol“, în fotografie ca fixator, etc. 

11. Tip, pl. tipuri (TAN; type; Typus; type; 
tipus]. Mat.: Ansamblul proprietăților tipice (v. 
Tipic) ale unui obiect, în raport cu mulţimea căreia îi 
aparține obiectul ca element. 

w. Tip, pl. tipe (TAN; type; Type, Buchstabe; 
type, letter; tipus, beti]. Arte gr.: 1. Simbol 
grafic pentru un fonem sau un concept, folosit în: 
comunicări scrise. — 2. Sin. Literă de tipografie (v.).. 


1. Tip de arboret [ran nacampennă; type 
de peuplement; Besiandstyp; forest type, type of 
crop; erdeszeti tipus). Silv.: Asociaţie de plante 
lemnoase care, intr'o climă dată si în anumite 
condițiuni de sol și de rocă-mamă, fără inter- 
ventia omului, are, mai mult sau mai puțin, ace- 
leași caractere, 

2. Tipar. 1. Metl.: Sin. Formă (v.). — 2. Cs.: 
Cofraj (v.). — 3. Sin. Şablon (v.). 

3. ~ metalic: Sin. Cochilă, Cochilie (v.). 

a. Tipar [neuarb; impression; Druck; printing; 
nyomtatás]. 1. Arte gr.: Totalitatea procedeelor de 
confectionare a formelor de tipar după texte, 
ilustrații sau texte combinate cu ilustraţii, si de 
obținere a unor copii identice, prin presarea, 
pe hârtie sau pe alt material potrivit, a formelor 
de tipar, de obiceiu acoperite parțial cu cerneală. 

După modul de interacțiune dintre forma de 
tipar și materialul pe care se tipărește, se deo- 
sebesc trei procedee de tipar, fundamental dife- 
rite unul de altul: tiparul adânc (v.), tiparul înalt 
(v.) si tiparul plan (v.); prin combinarea lor, în 
scopul obținerii unui produs finit cu aspect deosebit, 
se obțin procedeele de tipar combinat (v.). — 
Procedeele de tipar mai pot fi grupate: după 
construcția preselor de imprimat; după materialele 
folosite la tipărire (după materialul pe care se 
imprimă si după materialul cu care se imprimă); 
după numărul colorilor cu cari se imprimă; după 
succesiunea operațiunilor de tipărire, Afară de 
procedeele de tipar obișnuite, există și procedee 
de tipar speciale, cari diferă de cele obișnuite, 
atât în privința confecționării formei de tipar, 
cât și în privința materialelor întrebuințate la 
imprimare. — 

După construcţia preselor de imprimat, 
deosebesc: 

s. Tipar cu presa cu cilindru (neuarTb Ha IH- 
JIHHAPHUEKOM npecce; impression sur presse 
ă cylindre; Druck auf der Zylinderpresse; cylin- 
derpress printing; nyomtatás hengeres sajtón]: 
Tipar din coală (v.), folosit la toate metodele 
de tipar, pentru formate mijlocii și mari. Se 
poate executa înir'o singură coloare, sau simul- 
tan în mai multe colori, și anume: la tipar înali, 
cel mult în două colori; la tipar plan litografic, 
într'o singură coloare; la tipar offset, în șase 
colori; la tipar adânc rotoheliografic, în trei co- 
lori. Producţia e mare (600:::6000 de exemplare 
pe oră), variind după construcția presei, formatul 
hârtiei și procedeul de tipar. Calitatea produselor 
variază între bună și foarte bună, după con- 
strucția presei, după calitatea hârtiei si a cernelii 
întrebuințate, după potriveala făcută și după vi- 
tesa de imprimare. 

o ~ cu presa de mână (neqaTb Ha ۲ 
npecce; impression sur presse à bras; Druck 
auf der Handpresse; handpress printing; nyom- 
tatás kézi sajtón]: Tipar din coală (v.), folosit in 
tipar înalt (pentru tipare de corectură, in special 
în atelierul de zincografie), în tpar plan (pentru 
transport, pentru inversare și pentru lucrări cu 
tiraje reduse), în tipar adânc (pentru lucrări de 
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artă: gravură, acuaforte, acuatinta, etc.). Produc- 
fia e foarte mică (10:50 de exemplare pe oră), 
dar calitatea produselor e superioară tuturor 
celorlalte produse. 

cu presa rotativă (neqaTb Ha porana-‏ ~ ,و 
OHO MAINHHE; impression sur presse rota-‏ 
tive; Rotationsdruck; rotary printing; rotâci6s nvom-‏ 
tatás]: Tipar din sul (v.), folosit în toate metodele‏ 
de tipar, in special pentru ziare, reviste si cărți‏ 
de mare tiraj. Produsele ies din presă rotunjite,‏ 
la formatul finit, de cele mai multe ori s' fàltuite;‏ 
ele pot ieși și în sul, dacă materialul imprimat‏ 
urmează să fie prelucrat la alte mașini (de ex.‏ 
cartonaje, pungi, etc.) sau se furnisează în suluri‏ 
(de ex. hârtie de ambalaj, timbre postale, bilete‏ 
de tramvaiu, etc.). Producţia e mare (8000۰۰24 000‏ 
de exemplare pe oră) şi poate fi mărită, după‏ 
necesitate, la multipli ai acestor valori, prin com-‏ 
binarea și funcționarea simultană a mai multor‏ 
agregate. Calitatea produselor e între mediocră‏ 
si bună, variind cu aceiași factori ca şi la tiparul‏ 
cu presa cu cilindru, Sin. Tipar rotativ.‏ 

8. ~ cu presa tighel [neuarb Ha ۵1 
1811۳۳6: impression sur presse à platine; Druck 
auf der Tiegeldruckpresse; platenpress printing; 
nvomtatis tégelysajtón]: Tipar din coală (v.), folosit 
numai in tiparul înalt, pentru formate mici (până 
la 350X500 mm) si tiraje mici sau mijlocii. Pro- 
ductia e relativ mică (600-۰۰800 de exemplare 
pe oră; la prese tighel automate, 800۰۰1500 de 
exemplare pe oră), iar calitatea produselor va- 
riază, după construcția presei, dela medie la 
superioară. Se folosește pentru imprimat lucrări 
de accidentà, coperte de cărţi, ilustraţii policro- 
me, etc. 

9. ~ rotativ. V. Tipar cu presa rotativă. — 

După materialul cu care se imprimă, diferit de 
cernelurile tipografice obișnuite, se deosebesc: 

10. Tipar aurit. V. Tipar bronzat. 

11. ~ bronzat ] 1161815 c 620113085121 HOPOIL- 
KOM; impression bronzee; Bronzedruck; bronze 
printing; bronznvomtatàs): Procedeu de tipar la 
care suprafața imprimată e acoperită cu un strat 
de pulbere metalică, de cele mai multe ori bronz, 
aur sau aluminiu, Se execută, de obiceiu, prin 
preimprimare, cu o cerneală lipicioasă, de coloare 
asemănătoare nuantei bronzului, peste care se 
presară pulberea de metal. Tiparul bronzat se 
poate executa si cu cerneluri de bronz cari con- 
țin pulberea de metal, însă efectele obținute sunt 
mai slabe. Bronzarea se execută manual sau la 
mașina de bronzat (v.). Sin. Tipar aurit, Tipar cu 
bronz. 

12. ~ cu bronz. V. Tipar bronzat. 

13, ~ cu cerneluri metaton. ,لا‎ Tipar în du- 
blu ton. 

1. ~ cu firnis [neuaTb c 011100011: impression 
au vernis; Firnisdruck; varnish printing; firnisz- 
nyomtatás]: Preimprimare sau imprimare finală 
cu un strat de firnis, pentru îmbunătăţirea 
calităţii hartiei întrebuințate, respectiv pentru 
obținerea unui aspect mai frumos. Hârtia cretată, 
imprimată în prealabil pe întreaga suprafaţă cu un 
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strat subțire de firnis de consistență medie, nu- 
îşi modifică, practic, dimensiunile la uscare, astfel 
încât permite executarea celor mai bune tipare 
policrome. Imprimarea unui strat de firnis lucios, 
după executarea tiparului, di imprimatelor un 
luciu puternic. 

1. Tipar cu folii (meqaTb 6 MBETHBIMA JHC- 
TKAMH; impression avecfeuilles d'empreinte; Folien- 
druck; printing with stamp sheets; folinvomtatàs): 
Procedeu de tipar cu colori acoperitoare sau in aur, 
argint sau bronz, folosind folii. Imprimarea se face 
la cald, pentru ca stratul de coloare sà se des- 
prindă de pe foliu si să se aplice pe materialul 
care se imprimă. Se utilizează în legătorie, pentru 
aplicarea inscripțiilor pe copertele cărților legate. 
Sin. Tipar uscat. 

2 ~ cu mică [neuaTb C 0201111011 7110351: 
impression au mica; Glimmerdruck; printing 
with mica; csillimnvomtatàs): Procedeu de impri- 
mare sim lar tiparului bronzat (v.), pantru obfi- 
nerea de efecte cari imită ghiata și zăpada. Se 
execută prin preimprimarea cu un strat de firnis, 
cu mare putzre adezivă, paste care se presară 
pulbere de mică. 

în acuarelă ] 161315 aKBAPEJIDHAA;‏ ~ بو 
impression à l'aquarelle; Aquarelldruck; water-‏ 
colour printing; akvarelinvomtatàs): Tipar poli-‏ 
crom care imità originalele lucrate in acuarelà.‏ 
Se executà, de cele mai multe ori, in tipar plan,‏ 
litografic sau offset, folosind cerneluri transparente.‏ 

4 ~ în anilină ] 31111101108328 neuaTb; impres- 
sion en aniline; Anilingummidruck; aniline prin- 
ting; aniline guminvomtatàs): Procedeu de tipar 
înalt, la care se folosesc forme de tipar pre: 
parate pe plăci de cauciuc și cerneluri lichide 
şi volatile pe bază de anilină, disolvate în alcool. 
Folosit inițial numai la lucrări simple, tiparul în 
anilină se folosește în prezent la imprimarea 
lucrărilor de artă; se imprimă în anilină materiale 
ca celofanul, staniolul, celonul, etc., cari se imprimă 
greu prin procedeele obișnuite. 

5. ~ în dublu ton [neg 115 B ABVX OTTEHKAX; 
impression en double ton; Doppeltondruck; double 
tone printing; kstszintmutat6 nyomtatás]: Procedeu 
de tipar înalt, policrom, utilizat pentru clișee în 
autotipie, folosind cernsluri cu dublu ton (v.). 
Sin. Tipar metaton. 

6. ~ japonez în acuarelă [ANOHCKAA aKBa- 
۳671۳1188 neuaTb; impression japonaise en aqua- 
relle; japanischer Aquarellfarbendruck; Japanese 
watercolour printing; japán vizfest&k-nyomtatăs]: 
Tipar multicolor sincron (v.), la care se folosesc 
clișee gravate în lemn; porțiunile cliseului sunt 
unse cu pensu'a, cu diferile cerneluri colorate, 
preparate din co'ori de anilină, frecate cu făină de 
orez sau cu scrobeală. ۱۳۱2۵۲۵۵ unor părți se face 
cu o pensulă uscatà, frecând un ton în celălalt. 
De multe ori, tiparul se execută cu șabloane. 
Înainte de imprimare, hârtia trebue să fie bine 
umezită. 

1. ~ uscat [cyxaa neuaTb; impression à sec; 
Trockendruck; dry printing; száraz nyomtatás]: 
Procedeu de tipar înalt, la care imprimarea se 


face fără cerneluri lichide sau semifluide, cu foli 
(v. Tipar cu folii), sau numai prin simplă reliefare 
(v. Tipar în relief). — 

După materialul pe care se imprimă, diferit de 
hârtie și de carton, se deosebesc următoarele 
procedee de tipar mai importante: 

& Tipar caramic [tepaMudectaa meqaTb; im- 
pression céramique; keramischer Druck; printing 
on China; keramikus nyomtatás]: Tipar executat 
pe hârtie specială de transport, foarte subțire și 
flexibilă, pentru a se putea aplica pe produse 
ceramice. Transportul imaginii imprimate se face 
prin decalcomanie (v.). Imprimarea se face cu 
cerneluri speciale, cari pot suporta temperatura 
înaltă la care sunt supuse produsele ceramice: 
pentru a fi finisate. 

pe celofan (neqaTb Ha 6‏ ~ رو 
impression sur cellophane; Zellophandruck; cello-‏ 
phan printing; cellofânlevonat]. V. sub Tipar pe‏ 
celuloid.‏ 

10. ~ pe celon (neqaTb Ha 119710116 impres- 
sion sur cellon; Zellondruck; cellon printing; cellon 
levonat]. V. sub Tipar pe celuloid. 

11, ~ pe celuloid [nesarb Ha 111011 
impression sur celluloide; Zelluloiddruck; printing 
on celluloid plates; celluloidnvomtatàs): Procedeu 
de tipar înalt, la care, în loc de hârtie, se folo- 
sesc foi subțiri de celuloid, pentru a obține pro- 
duse speciale, sau pentru executarea de diapozi- 
tive de text, pentru prepararea formei la tipar 
ofiset sau rotoheliografic. Cernelurile întrebuințate 
sunt preparate cu o cantitate mare de sicativ şi 
cu firnis gros de uleiu de in curat, iar imaginea 
imprimată trebue să se usuce numai prin evapo- 
rare si oxidare. Analog se execută si tiparul pe 
celon si celofan. 

12. ~ pe pergament(nmeqaTb Ha NepraMeHTe; 
impression sur parchemin; Pergamentdruck; prin- 
ting on parchment; pargamentnvomtatàs ): Pro- 
cedeu de tipar înalt, pe pergament, utilizat pentru 
confecționarea de documente importante. 

13 ~ pe tablă (ueqaTb Ha ۴ 
NHCTax; impression sur têle; Blechdruck; tin prin- 
ting; bâdognyomtatâs]: Procedeu de tipar, la care 
materialul care se imprimă e o foaie de tablă. 
Se execută, în general, în tipar plan indirect, 
litografic sau offset; se poate executa și în tipar 
înalt, iar pentru un număr mai mic de exemplare 
se folosește decalcomania (v.). — 

După forma materialului pe care se imprimă, 
se deosebesc: 

14. Tipar din coală [neuarb Ha JIHCTaX; impres- 
sion sur feuilles; Bogendruck; sheet pinting; ivnyom- 
tatàs): Tipar executat pe hârtie tăiată în coale. 

15. ~ din sul (medaTb Ha pynoHe; impression 
en bobines; Rollendruck; reel printing; tekercs- 
nyomtatás]: Tipar executat pe o făşie de hârtie 
care se desfășură dintr'un sul. — 

După numărul colorilor folosite, se deosebesc: 

16. Tipar monocrom (MOHOXpOMHaA ۶ 
impression monochrome; Einfarbendruck; single 
colour printing; egvszin-nvomtatàs): Tipar intr'o 
singură coloare. Sin. Tipar unicolor. 


1. Tipar policrom (MOJHXPOMHAA neuaTrb; im- 
pression polychrome; Mehrfarbendruck; polychro- 
mic printing; t&bbszin-nyomtatâs]: Tipar în două 
sau în mai multe colori, de cele mai multe ori 
suprapuse. Se poate executa în oricare dintre 
procedeele de tipar: tipar înalt, tipar plan (lito- 
grafic sau offset), tipar adânc de toate categoriile, 
şi tipar combinat. Sin. Tipar în colori, Tipar multi- 
color, Policromie. 

Tiparul policrom are numeroase variante, după 
felul de preparare a formei, după felul cerneluri- 
lor întrebuințate sau după procedeul de impri- 
mare utilizat: 

2. ~ anaglif [anarnuþpHaa neuarb; impres- 
sion anaglyphe; Anaglyphendruck; anaglyph prin- 
ting; anaglifa]: Tipar executat în două colori comple- 
mentare, de obiceiu roșu și verde, imprimate 
puțin deplasat, după un același clișeu. Privit prin 
ochelari 'cu sticle în colori complementare (verde 
pentru ochiul drept și roșu pentru ochiul stâng), 
dă impresia unei imagini în relief, similară cu 
imaginile stereoscopice. Se folosește în cartografie, 
pentru reliefarea porțiunilor foarte accidentate ale 
terenului. 

batic [GarakoBaa neuaTb; impression‏ ~ بو 
batique; Batikdruck; batic printing; batik nvom-‏ 
tatàs): Tipar policrom, la care hârtia sau mate-‏ 
rialul care se imprimă se acopere cu un strat‏ 
subțire de ceară, care se îndepărtează de‏ 
pe porțiunile pe cari se aplică coloarea. După‏ 
aplicarea colorii, portiunile imprimate se acoper‏ 
din nou cu un strat de ceară, se descoper alte‏ 
porțiuni, etc., până când sunt aplicate toate co-‏ 
lorile dorite. Se folosește la prepararea de hârtii‏ 
de ornamentare pentru coperte și căptușeală;‏ 

a. ~ clar-obscur (eBeTO-TeHEBAA MeqaTb; 
impression en clair-obscur; Helldunkeldruck; clear- 
obscure print; világos-sötét nyomtatás]: Tipar înalt 
policrom, cu clișee in xilogravură sau în cupru, 
peste care se imprimă, pe suprafețe mai mari, 
porțiuni colorate, lăsând și părți mari albe. Se 
folosește pentru tipare de artă cu efecte speciale. 
Sin. Chiaroscuro. 

s ~ de fonte (TOHAPVH; impression des 
fontes; Tondruck; tint-block printing; tonusnyom- 
tatàs): Tipar, de obiceiu în două colori sau în două 
nuanțe ale aceleiași colori. obținut cum urmează: 
cu prima coloare, mai deschisă, se aplică un 
strat colorat, uniform sau format din diferite 
ornamente, pe întreaga porțiune imprimabilă a 
hârtiei, peste care se execută imprimarea unui 
text sau a unei ilustrații cu o coloare mai închisă. 
Se utilizează la tipărirea hàrtiilor de valoare, a 
documentelor și a ilustraţiilor. 

6. ~ dublu. V. Tipar duplex. 

1. ~ duplex [neuaTb AV0JIEKC; impression du- 
plex; Duplexdruck; duplex printing; duplexnvom- 
tatàs): Tipar în două colori, de obiceiu comple- 
mentare, la care se foloseşte același clișeu, puțin 
deplasat la a doua imprimare față de poziţia pe 
care a avut-o la prima imprimare, sau se folosesc 
două clișee ale aceleiași imagini, primul corodat 
mai puternic, pentru tiparul de fond, iar al doilea, 
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corodat mai slab, pentru tiparul tonurilor. Se poate 
aplica la toate metodele de tipar, dând posibili- 
tatea de a obține efecte artistice cu mijloace 
simple. Sin. Tipar dublu. 


 irizat [ HPHCAPVE; impression irisċe;‏ بو 


Irisdruck; iridescent printing; irisznvomtatàs, szi- 
vârvânyos nyomtatás]: Tipar policrom, prin care 
se obțin efecte de spectru solar. În acest scop, 
jghiabul de cerneală al presei și valurile frecă- 
toare se împart în mai multe compartimente, fie- 
care destinat altei colori. La imprimare, cernelurile 


învecinate se amestecă în zonele de separație, 


dând toate nuanțele spectrului, cu treceri treptate 


dela o coloare la alta. 
9. ~ în colori: Sin. Tipar policrom (v.). 
10. ~ în două colori LABVXINBETHAA neuarb; 


impression en deux couleurs; Zweifarbendruck; 
two colour 
policrom care utilizează două colori, imprimate 
simultan, la o presă de tipar în două colori, sau 
succesiv, Se poate executa cu orice metodă de 
tipar, fiind folosit pentru a scoate în evidenţă 
anumite porţiuni de text sau ilustrații, sau pentru 
a da un aspect mai plăcut produselor imprimate 
(v. şi Tipar duplex). 


printing; keiszin-nvomtatàsj: Tipar 


11, ~în patru colori[uerbrpexnBernaa neuaTb; 


impression en quatre couleurs; Vierfarbendruck; 
four colour printing; negvszin-nvomtatàs): Tipar 
policrom care utilizează patru colori: 
fundamentale: galben, roșu și albastru — şi coloarea 
neagră sau cenușie, pentru redarea tonurilor în- 
chise și a umbrelor. Pentru fiecare coloare se 
prepară câte un cliseu după original, pe cale foto- 
chimică, utilizând filtre colorate în coloarea com- 
plementară. La imprimare, care se. execută de 
obiceiu în ordinea galben, roşu, albastru, negru, 
se obțin toate nuanțele de colori, prin compunere 
aditivà si subtractivă. Tiparul în patru colori dă 
cele mai bune rezultate în tipar inalt, permiţând 
reproducerea corectă a tablourilor cu nuanţe foarte 
închise. Sin. Tetracromie, Tipar în tetracromie. 


colorile 


ıs. ~ în trei colori [rpexuBeruaA NMeqaTb; 
impression en trichromie; Dreifarbendruck; three 


colour printing; hăromszin-nyomtatăs]: Tipar poli- 
crom care utilizează colorile fundamentale: galben, 
roșu si albastru (v. Tipar în patru colori). Dă cele 
mai bune rezultate în tipar rotoheliografic. : Sin. 
Tricromie, Tipar în tricromie. 


13, ~ în tetracromie. V. Tipar în patru colori, 

1. ~ în tricromie. ۷, Tipar în trei colori, 

15. ~ multicolor: Sin. Tipar policrom (v.).— 

După succesiunea operațiunilor de tipărire, se 
deosebesc: 

ı6. Tipar pe față [nuneBaa neqarb; impression 
en blanc; Schandruck; printing the white; szép- 
nvomtatàs): Tipar executat pe prima suprafaţă care 
este imprimată. Sin. Faţa întâi. 

11, ~ pe verso [H3HanouuaA neuarb; retira- 
tion; Widerdruck; reiteration; ellennvomtatàs hát- 
nyomtatás]: Tipar executat pe spatele unei supra- 
fețe imprimate. — Sin. Faţa a doua. — 

Dintre variantele procedeelor normale de tipar, 
mai importante sunt următoarele: 


60 
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1. Tipar anastatic [anacraraueckaa neuaTb; 
reimpression anastatique; anastatischer Druck; ana- 
static printing; anasztatikus nvomtatàs): Procedeu 
de reimprimare a unei lucrări imprimate, prin 
transportul, pe o piatră litografică sau o placă de 
zinc, a textului și a imaginilor din lucrarea impri- 
mată, cu ajutorul hârtiei de transport. Prin acest 
procedeu, care nu poate fi aplicat decât la ori- 
ginalele imprimate cu o cerneală preparată cu 
firnis, originalul e distrus. Procedeul anastatic 
e mai economic decât reproducerea fotografică 
a textului. ۰ 

cu obiecte naturale [agronunacTua; im-‏ ~ رو 
pression par objets naturels; Naturselbstdruck;‏ 
printing process with natural objects; auto-‏ 
plasztika]: Procedeu de tipar la care forma e‏ 
executată folosind direct obiectele cari trebue‏ 
reproduse, prin presarea lor pe o placă de plumb‏ 
sau prin galvanoplastie. Se obțin, astfel, clișee‏ 
foarte clare, cari dau imagini în totul asemănătoare‏ 
obiectelor naturale. — Sin. Autoplastie, Fiziotipie.‏ 

3. ~ cu sabloane [neuarb 11136710131185: im- 
pression aux chablons; Schablonendruck; stencil 
printing; sablonnvomtatàs): Tipar la care forma 
e executatà ca un sablon, cu portiuni per- 
meabile pentru cerneală, cari constitue partea 
activă, si cu porțiuni impermeabile, cari constitue 
partea neutră a formei. Se folosește, de obiceiu, 
la reproduceri de circulare, pe mașini speciale. 

a.  gofrat. V. Tipar in relief. 

s ~ în relief [roppnpoBannaa ۲61815: gau- 
frage; Prăgedruck; relief printing; dombornyom- 
tatás]: Tipar la care se obțin texte sau ilustrații în re- 
lief, prin deformarea materialului pe care se imprimă. 
Tiparul în relief se face fără cerneluri (de ex. timbru 
sec, tipar pentru orbi), sau se folosește la reliefarea 
unor imagini imprimate cu cerneluri după unul 
dintre procedeele obișnuite (de ex. la fabricarea 
tapetelor). Sin. Tipar gofrat. 

inrelief imitat [moncrpaBiopa; gaufrage‏ ~ .و 
imite; Hochdrucknachahmung; facsimile relief‏ 
printing; dombornyomtatăs-utânzat]: Tipar in re-‏ 
lief, fără deformarea materialului pe care se impri-‏ 
mă, pentru obținerea de text cu litere în relief.‏ 

Tiparul se execută cu o cerneală foarte a- 
dezivă, peste care se presară o pulbere de 
colofoniu transparent, sau amestecat cu un colo- 
rant; se scutură excesul care nu aderă la imaginea 
imprimată si se trece printr'un aparat de încălzire, 
în care colofoniul se topește; la răcire, imaginea 
imprimată apare în relief. Sin. Monogravură, Tipar 
termoprint. — 

După modul de interacțiune dintre forma de 
tipar şi materialul pe care se tipărește, se deo- 
sebesc: 

7. Tipar adânc (rJIVĠOKAA neuaTrb; impression 
en creux; Tiefdruck; intaglio printing; melynyomâs]. 
Arte gr.: Totalitatea procedeelor de tipar cu forme 
de tipar a căror suprafață activă e adâncită faţă 
de suprafața lor neutră. Forma de tipar adânc se 
unge cu o cerneală fluidă, care umple părțile 
adâncite, după care suprafaţa neutră se curăță de 
«cerneală; imprimarea se execută presând pe formă 


un material flexibil, de obiceiu hârtie, astfel în- 
cât să ajungă în contact cu cerneala rămasă în 
părțile adâncite ale formei. 

După modul de preparare a formei de tipar 
adânc se deosebesc tiparul adânc de artă (v.), la. 
care forma e preparată prin gravare manuală sau. 
prin gravare manuală combinată cu procedee meca- 
nice și chimice, și tiparul adânc fotomecanic (v.), 
la care forma e preparată pe cale fotomecanică. 

Produsele obținute prin metoda de tipar adânc 
prezintă o reliefare a părţilor imprimate, provo- 
catà atât de presarea hârtiei în adânciturile formei, 
cât şi de grosimea stratului de cerneală depus, 
care depinde de adâncimea părților active; ima- 
ginile lineare prezintă o claritate mare a detalii- 
lor, iar cele cu semitonuri, o gradare fină a. 
semitonurilor, cari nu pot fi obținute prin alte 
metode de tipar. Sin. Calcografie, Tipar calco- 
grafic, Tiefdruck. 

s ~ de artă (IXVAOecTBEHHAA neuaTb; 
impression manuelle en creux; manuelles Tiefdruck- 
verfahren; manual intaglio printing; kézi melynyo- 
mâs-eljârâs]: Tipar adânc, cu forme executate 
în întregime prin gravare manuală, prin gravare 
manuală combinată cu gravare mecanică (v. Gra- 
vură în cupru, Gravură în oțel), sau prin gravare 
manuală combinată cu gravare chimică (v. Acua- 
forte, Acuatinta). Aceste procedee au fost folosite 
de artisti. Imprimarea se execută numai cu presa 
de mână. Producţia e foarte mică — 10۰۰12 exem- 
plare pe oră, uneori chiar mai puţin, — din cauza 
greutății de a șterge cerneala de pe suprafața 
formei. $ 

fotomecanic [þoromexannyeckas ne-‏ ~ رو 
qarTb; impression en creux pohtomécanique; foto-‏ 
mechanischer Tiefdruck; photomecanical intaglio‏ 
printing; fotomechanikus mélynyomás]: Tipar adânc,‏ 
cu forme executate fotomecanic. După modul de‏ 
preparare a formelor și de imprimare, se deo-‏ 
sebesc: tiparul in fotogravură, tiparul heliografic‏ 
şi tiparul rotoheliografic.‏ 

10, ~ heliografic[rennorpapnuecraaneuarb; 
impression hsliographique; heliographischer Druck; 
heliographic intaglio printing; heliografikus nyomás]: 
Tipar adânc fotomecanic, la care descompunerea 
imaginii se face pe hârtie pigment, expunând-o 
printr'o sită fotografică pozitivă, după ce ima- 
ginea a fost copiată. După aplicarea hârtiei pig- 
ment pe placa metalică, se corodează în adân- 
cime, la atacul chimic, numai elementele dintre 
liniile rasterului, astfel că pe suprafața plăcii se 
formează o rețea de linii necorodate, care ser- 
veste ca suport pentru cerneală si ca sprijin 
pentru racleta care şterge cerneala de pe supra- 
fața neutră a formei. Imprimarea se execută în 
prese cilindrice. Ştergerea cernelii de pe supra- 
fafa neutră a formei se face cu racleta sau cu 
o pânză ștergătoare fără fine. Sin. Heliografie, 
Tipar în heliografie. 

11. ~ în fotogravură [pororpagiopa; impres- 
sion en creux en photogravure; Heliograviire, 
Kupferdruck; intaglio photoengraving printing; 
heliogravura, réznyómás]: Tipar adânc fotome- 


canic, la care forma se prepară pe o placă 
de cupru acoperită cu mici granule de asfalt 
topit rezistente la coroziune, repartizate în mod 
aproape uniform pe întreaga suprafață a plăcii. 
După topirea granulelor de asfalt se aplică pe 
placă imaginea copiată pe hârtie pigment și se 
corodează, obținându-se o imagine în adâncime; 
părțile acoperite cu asfalt rămân necorodate, 
formând suportul pentru cerneală. Imprimarea 
se execută pe presa manuală heliografică sau pe 
presa cilindrică de tipar adânc. Procedeul se fo- 
loseşte pentru tipare de artă, Sin. Heliogravură, 
Tipar în heliogravură. 


1. Tipar în heliogravură. V, Tipar în fotogravură. 

2. ~ rotoheliografic [pororennorpapnuec- 
Kan 16121 impression rotohsliographique; Ra- 
keltiefdruck; cylindric photoengraving printing; 
ràkeles mélynyomás]: Tipar adânc fotomecanic, 
la care forma de imprimare se executà pe un 
cilindru masiv de cupru sau pe o placă sub- 
tire de cupru, care se înfășură pe un cilindru, 
făcând posibilă astfel imprimarea rotativă. La im- 
primare se întrebuințează cerneluri foarte fluide, 
preparate cu solventi volatili (benzină, benzen, 
toluen, xilen), în ultimul timp si cu apă. Ungerea 
formei cu cerneală se face prin cufundarea par- 
țială a formei într'un vas cu cerneală sau prin 
turnarea ei continuă pe formă. Excesul de cer- 
neală se şterge de pe formă cu ajutorul unei 
lame, numită racletă (v.). Uscarea imprimatelor se 
face prin încălzirea cilindrilor de transport ai 
fășiei de hârtie, sau prin suflarea unui curent de 
aer cald pe suprafața imprimată a hârtiei. Con- 
strucţiile moderne ale preselor de tipar adânc 
sunt capsulate, spre a evita răspândirea vaporilor 
de solvenţi in atmosfera atelierului, si a face 
posibilă recuperarea lor. Prin acest procedeu se 
pot executa lucrări într'o singură coloare, în două 
sau în trei colori. Tiparul adânc în tricromie face 
posibilă redarea tuturor nuantelor, foarte aproape 
de colorile naturale. Sin. Rotoheliografie. 


3. Tipar calcografic. V. Tipar adânc. 


4 Tipar chimic (xHMĦueckan neuarb; im- 
pression chimique; chemischer Druck; chemical 
printing; kémikus nyomás]. Arte gr: Nume ve- 
chiu, părăsit, pentru tiparul litografic (v.). — 


s. Tipar combinat [komGuHHpoBannaa ne- 
uarb; impression combinée; kombinierter Druck; 
combined printing; vegves nyomăs]. Arte gr.: 
Tipar care foloseste succesiv mai multe proce- 
dee de tipar diferite, pentru a realiza efecte 
deosebite. 

Combinatiile cele mai uzitate sunt: tipar înalt 
în autotipie, combinat cu cromolitografie; tipar 
in tricromie, combinat cu tipar colografic, exe- 
cutat în presa plană; tipar adânc heliografic sau 
rotoheliografic, combinat cu tipar înalt pentru 
reproducerea textului. Tiparul combinat se folo- 
seste și pentru imprimarea textului, în tipar înalt, 
în revistele cari apar în mai multe limbi și a 
căror parte ilustrativă e executată pentru toate 
edițiile în tipar offset sau rotoheliografic. — 
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e. Tipar înalt (BpICOKAA neuarb; typographie; 
Hochdruck; letter press printing; nagynyomâs). 
Arte gr.: Totalitatea procedeelor de tipar cu forme 
de tipar a căror suprafață activă e înălțată faţă 
de suprafaţa lor neutră. Forma de tipar înalt se 
unge cu o cerneală vâscoasă numai pe părțile 
ei înălțate; imprimarea se execută presând pe 
formă un material flexibil, de obiceiu hârtie, ast- 
fel încât să ajungă in contact cu cerneala care 
acopere părțile înălțate ale formei. Forma de 
tipar înalt cuprinde, de obiceiu, litere de tipo- 
grafie izolate, culese manual sau mecanic, sau 
rânduri întregi culese mecanic, material tipogra- 
fic (linii, ornamente, etc.), albitură și clisee lineare 
sau autotipii, obținute prin gravare chimică sau 
prin galvanoplastie, mai rar prin gravare în lemn. 
Pentru tiraje mari, forma de tipar înalt se execută 
prin stereotipare (v.) plană sau cilindrică, ultimul 
procedeu făcând posibilă folosirea preselor ro- 
tative. Pentru lucrări speciale, forma de tipar 
înalt se prepară din cauciuc sau din linoleum. 
Afară de cernelurile vâscoase se folosesc cerne- 
luri fluide (v. Tipar în anilină), iar la tiparul ul- 
trarapid se folosesc cerneluri fluide, cu solvent 
foarte volatil, care se evaporă imediat după im- 
primare (v. Tipar cu cerneluri vaporin). 

La produsele obținute prin metoda de tipar 
înalt, părțile imprimate sunt adâncite în hârtie, 
mai ales la marginile formei si ale cliseelor أو‎ la 
linii, datorită presiunii exercitate la imprimare. 
Textul si cliseele lineare se imprimă cu o clari- 
tate deosebită; autotipiile sunt mai puţin clare, 
din cauza descompunerii imaginii în puncte, La 
ornamentele, chenarele si liniile imprimate se poate 
observa fiecare element din care sunt compuse. 
Tiparul înalt se recunoaşte și după unele greșeli 
de culegere si de imprimare, caracteristice: li- 
tere așezate invers, litere căzute sau deplasate, 
elemente de albitură cari se ridică în formă și 
imprimă, la formele compuse din litere izolate; 
repetarea unui rând, așezarea unui rând în alt 
loc, la formele “compuse din rânduri întregi. 

Tiparul de pe plăci de stereotipie are un as- 
pect mai cenușiu și prezintă abateri, uneori im- 
portante, dela formatul de text cules. 

Tiparul înalt poate fi executat într'o singură 
coloare, sau in mai multe colori. Imprimarea se 
poate executa la toate categoriile de prese: 
plane, cilindrice și rotative. Sin. Pantografie, Tipar 
pantografic. — 

Dintre procedeele speciale de tipar înalt fac 
parte: 

7. ~ cu cerneluri vaporin (meqaTb © Bano- 
PAHHHBIMH KpacKaMH; impression aux encres va- 
porins; Vaporinfarbendruck; printing with vaporin 
inks; vaporinszin-nvomàs): Tipar înalt, executat 
la prese rotative ultrarapide, folosind cerneluri 
speciale, numite cerneluri vaporin, cu liant foarte 
volatil și inflamabil, pentru uscarea rapidă a pro- 
duselor imprimate la vitesele foarte mari ale prese- 
lor rotative (vitesa fășiei de hârtie, 10۰۰15 m/s). 
După imprimare, fășia de hârtie e introdusă în- 
tr'o cameră de uscare închisă ermetic, a presei 
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rotative, în care există temperatură înaltă, care 
face ca liantul să se evapore aproape instentaneu. 
Camera de uscare e încălzită prin arderea va- 
porilor liantului în interiorul ei. Vitesa mare cu 
care trece hârtia prin camera de uscare face ca 
ea să nu sufere prin contactul direct cu focul. 

1. Tipar de linii [neuaraune JHHHH; impres- 
sion des lignes; Liniendruck; rule printing; vo- 
nalnvomġs): Tipar înalt pentru liniatul hârtiei din 
care se confecționează caiete sau registre. Se exe- 
cută la mașini de construcţie specială (v. sub Mașină 
de liniat). 

2. ~ de pe cauciuc (meuaTb c Pe3HHOBBl- 
MH ĠOPMAMH; impression en caoutchouc; Gum- 
midruck; printing with rubber form; guminvomàs): 
Tipar înalt cu formă preparată din cauciuc sau 
din materiale similare. Forma de cauciuc fiind flexi- 
bilă, se poate înfășura pe un cilindru, ceea ce 
face ca tiparul cu formă de cauciuc să poată fi 
executat ca tipar rotativ. Forma de cauciuc fiind 
elastică și flexibilă, face posibilă imprimarea pe 
hârtie aspră, pe cartoane, pe mucava, tablă, plăci 
de sticlă; ea poate fi utilizată atât ca formă pen- 
tru piesele plane și cilindrice, cât și pentru pie- 
sele rotalive. Pentru imprimare e nevoie de o 
presiune mai mică, ceea ce împiedecă uzarea 
timpurie a formei; cu aceeași formă se pot ob- 
fine tiraje de mai multe sute de mii de exem- 
plare. Imprimarea se face cu cerneluri de anilină 
(v. şi Tipar în anilină). 

de pe linoleum (neqaTb 6 81‏ ~ رو 
impression en linol&um; Linoleumdruck; linoleum‏ 
printing; linoleumnvomaàs): Tipar înalt, cu forma‏ 
executată intr'o placă de linoleum, prin tăierea‏ 
şi îndepărtarea manuală a tuturor portiunilor‏ 
neutre. Se foloseşte pentru executarea literelor‏ 
de corp mare, sau a rândurilor lungi de text în‏ 
caractere speciale sau de dimensiuni pentru cari‏ 
nu există material tipografic curent, si pentru ti-‏ 
pare de artă în una sau în mai multe colori.‏ 
Înainte de imprimare, suprafața formei de lino-‏ 
leum se face dură, ungând-o cu,o soluție de‏ 
shellac sau cu cerneală tipografică și lăsând-o‏ 
să se usuce.‏ 

4 ~ policrom sincron (MHOFOMBETHAA CHH- 
XpOHHqeckaa neuarb; impression -synchrone 
polychrome; synchroner Mehrfarbendruck; syn- 
chronous colour printing; szinkron tàbbszin nyo- 
más]: Tipar înalt policrom, la care forma de 
tipar este preparată sau e unsă cu cerneală 
astfel, încât imprimă toate colorile simultan. Se 
folosește rar pentru lucrări de artă, Sin. Tipar 
simultan, Tipar sincron. 

s. Tipar pantografic. V. Tipar înalt. 

s Tipar plan (nJlockam 1145875: impression 
en plan; Flachdruck; flat printing; sik nvomàs, 
lapos nyomás]. Arte gr.: Totalitatea procedeelor 
de tipar cu forme de tipar a căror suprafață 
activă nu prezintă o adâncire sau o 10811۵۲6 sen- 
sibilă față de suprafaţa lor neutră. Forma e pre- 
parată astfel, încât numai suprafața ei activă să 
primească cerneală, iar cea neutră să o respingă, 
ceea ce se realizează, în general, folosind feno- 


menul de repulsie dintre apă și substanţele 
hidrofuge. 

Forma de tipar plan se execută pe un material cu 
suprafața fin granulată, capabilă să rețină apa, făcând 
părțile active receptive pentru cerneală direct, prin 
acoperire cu substanțe hidrofuge, sau indirect, prin 
transport sau prin metode fotografice. Umezind su- 
prafata formei înainte de fiecare imprimare, apa e 
reținută de suprafața neutră și e respinsă de su- 
prafata activă. Trecând apoi valul ungător cu 
cerneală grasă, aceasta e respinsă de suprafaţa 
neutră si e primită de suprafața activă. Imprima- 
rea se execută, fie presând direct un material 
flexibil, de obiceiu hârtie, pe forma de tipar plan, 
fie indirect, intercalând între forma de tipar şi 
materialul care se imprimă o formă de cauciuc 
(v. Tipar offset). Ca material pentru forma de 
tipar plan se folosesc piatra litografică (v. Tipar 
litografic), plăci de aluminiu (v. Tipar de pe alu- 
miniu) sau plăci de zinc (v. Tipar de pe zinc); 
folosirea plăcilor metalice a făcut posibilă înfă- 
șurarea formei pe cilindrul unei prese rotative, 
ceea ce a contribuit la desvoltare mare a proce- 
deelor moderne de tipar plan (v. Tipar offset). 
Un procedeu special de tipar plan e tiparul 
colografic (v.), la care forma se prepară pe o 
placă de sticlă acoperită cu un strat de gelatină. 

Produsele obținute prin metoda de tipar plan 
nu prezintă niciun relief. Litografiile se deose- 
besc prin granularea puțin neregulată a pietrei 
liiografice, spre deosebire de granularea artifi- 
cială, mai puternică si mai regulată. Când forma 
este executată prin transport (v.), literele și ima- 
ginile au liniile îngroșate faţă de original. La tiparul 
plan policrom se întrebuințează dela șase colori 
în sus, obținând imagini cu nuanțe bogate. Ti- 
parul colografic se distinge prin elemente foarte 
fine, dar încreţite. Sin. Planografie, Tipar pla- 
nografic. 

Procedeele mai importante de tipar plan sunt: 

1. ~ algrafic: Sin. Tipar de pe aluminiu (v.). 

s ~ aluminografic: Sin. Tipar de pe alu- 
miniu (v.). 

9. ~ colografic [ronorpapuuecuaa neuarb; 
impression colographique; Lichtdruck; collotypy 
printing; fenynyomâs]: Tipar plan cu forme pre- 
parate din plăci de sticlă acoperite cu un strat de 
gelatină bicromatatà, expusă la lumină printr'un 
negativ fotografic al imaginii de reprodus; por- 
tiunile expuse se întăresc și nu mai absorb apă, 
devenind receptive pentru cerneală, iar cele ne- 
expuse absorb apa și resping cerneala. Impri- 
marea se execută pe o presă de mână asemă- 
nătoare cu presa de mână litogratică, sau pe o 
presă cilindrică. Se obţin imagini cu o gradatie 
foarte fină a semitonurilor, asemănătoare cu foto- 
grafiile. Producţia orară este foarte mică, din cauza 
dificultăților de imprimare şi a uzării rapide a 
formei. Sin. Colografie, Fototipie, Tipar în fototipie. 

10. de pe aluminiu 1 
aluminographie; Aluminiumdruck; algraphy, prin- 
ting from aluminium plates; aluminiumnvomss): 
Tipar plan cu forme preparate pe plăci de alu- 


miniu cu suprafața granulată. Prepararea formei 
se face în același fel ca şi pe piatra litografică. 
Imprimarea se execută în prese litografice cilin- 
drice sau în prese rotative, placa de aluminiu 
putând fi înfășurată pe un cilindru. Placa de alu- 
miniu e superioară, din toate punctele de vedere, 
pietrei litografice, material relativ rar, costisitor 
şi greu de manipulat. Sin. Algrafie, Aluminogra- 
fie, Tipar algrafic, Tipar aluminografic. 

1. Tipar de pe zinc [(neuaTb C ۲ 
NJACTHHKAMH; impression plane par plaques 
de zinc; Zinkflachdruck; printing from zinc plates; 
cinknyomâs]: Tipar plan cu forme preparate pe 
plăci de zinc cu suprafața granulată. Prepararea 
formei și impresiunea se fac în același fel ca la 
tiparul de pe aluminiu. 

2. ~ în fototipie. ۷, Tipar colografic. 

3. ~ indirect. ۷۰ Tipar offset. 

a. ~ litogratic [mrorpabusescraa neuarb; 
impression en lithographie; Steindruck; lithography 
printing; k&nyomâs): Tipar plan cu forme pre- 
parate pe piatră litografică (v.), a cărei suprafață 
are proprietatea de a primi si de a refine ume- 
zeala, dacă nu e acoperită cu o substanţă hidro- 
fugă. Forma poate fi preparată prin desenare cu 
tuş sau creion litografic, prin gravare superfi- 
cială, prin transport (v.), sau prin metoda foto- 
grafică, la care imaginile se copiază fotografic 
pe suprafaţa pietrei, acoperită cu un strat foto- 
sensibil. Imprimarea se face cu presa de mână 
sau cu presa litografică cilindrică; producţia orară 
e mică, datorită atât modului de imprimare, cât 
şi greutăţii formei de tipar. Sin. Litografie. 

s. ~ offset (neqarb oġeer; impression offset; 
Offsetdruck; offset printing; offszetnvomàs): Tipar 
plan indirect, caracterizat prin faptul că impri- 
marea se execută de pe forme de tipar pe o 
formă intermediară de cauciuc, care ia cerneala 
de pe formă și o aplică pe hârtie. Forma de 
tipar se prepară pe o placă de zinc, ca la 
tiparul de pe zinc (v.), cu deosebirea că e 
purtătoarea unei imagini directe. Imprimarea se 
execută în prese offset rotative (v. sub Presă 
de -imprimat, planografică), forma de zinc şi cea 
de cauciuc fiind înfăşurate pe cilindri, Prin tiparul 
offset se realizează o producţie orară mai mare 
decât prin toate celelalte procedee de tipar 
plan, Principiul rotativ al preselor offset face po- 
sibilă așezarea în serie a mai multor cilindri 
de imprimat în aceeași presă, realizând tipare 
policrome, sau simultan pe față si pe verso, 
printr'o singură trecere a hârtiei prin presă. Fo- 
losirea formei intermediare de cauciuc permite 
realizarea. de vitese de imprimare mai mari, 
decât de pe o formă rigidă de metal sau de 
piatră, şi utilizarea. unor calități de hârtie cari 
nu pot fi imprimate prin celelalte procedee. 

6. ~ offset adânc [rayGokaa obpcernaa 
16981: impression en creux offset; Offsetiiet- 
druck; offset deep printing; mély offszet nyomás]: 
Tipar offset la care suprafaţa activă a formei de 
tipar e corodată la o adâncime uniformă, care 
nu depășește câteva sutimi de milimetru. Impri- 
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marea se execută ca la tiparul offset normal. 
Prin tiparul offset adânc se obţin după aceeași 
formă tiraje mai mari decât la tiparul offset nor- 
mal și o calitate mai bună a imaginilor imprimate, 

1. ~ offset uscat [cyxaa obceruaa neqaTb; 
impression offset à sec; Trockenoffsetdruck; dry 
offset printing; száraz offszetnvomàs): Tipar plan 
indirect, similar tiparului offset, cu forme de tipar 
preparate din plăci de zinc netede, suprafața 
neutră a formei fiind amalgamată; suprafața amal- 
gamată- respinge cerneala grasă, ca si o supra- 
față umezità, Pentru regenerarea stratului de 
amalgam în timpul imprimării, se adaugă cerne- 
lurilor mercur. Tiparul offset uscat permite sim- 
plificarea construcţiei preselor, renuntàndu-se la 
aparatul de umezire; inconvenientul consistă în 
folosirea mercurului, metal costisitor și toxic. Pen- 
tru a înlocui mercurul, se încearcă cromarea 
suprafeței neutre a formei, stratul cromat înde- 
plinind aceeași funcțiune ca stratul amalgamat. 
Sin. Mercurografie, Pantonografie, Tipar panton. 

8. ~ panton. V. Tipar offset uscat (v.). 

plan uscat, Sin. Tipar offset uscat.‏ ~ .و 

10. Tipar [neuarnoe IPOAZBEJJEHHE; imprimé; 
Druck; print; nyomat, lenyomat]. 2. Arte gr.: Produs 
obținut prin imprimarea formelor de tipar (v. sub 
Tipar 1). După destinaţia care li se dă, tiparele 
executate se grupează în trei categorii: tipare 
auxiliare, cari servesc la controlul și definitivarea 
formei de tipar, tipare obișnuite (de ex. cărţi, 
broșuri, reviste, ziare, afișe, formulare, etc.) cari 
constitue marea majoritate a produselor imprimate, 
şi tipare speciale. — Sin. Tipăritură, Imprimat. — 

Exemple de tipare auxiliare: 

u. Tipar de control (KOHTPOJIBHBIÀ 3611111115: 
épreuve de contrôle; Kontrollabzug; control-proof 
sheet; kontrollenvomat): Tipar executat la secţia 
de prepotrivire, pentru controlul calității potrivelii. 

12, ~ de corectură (KOpEKTVPA; épreuve; 
Korrekturabzug; proof; korrekturalevonat): Tipar 
pentru controlul erorilor strecurate in textul cules 
şi pentru indicarea reclificàrilor cari trebue aduse 
(v. sub Corectură). Se execută, fie fără presă, 
bătând cu o perie, pe forma unsă cu cerneală, 
o foaie de hârtie puțin umezită, fie în presa de 
corectură (v.). Sin. Tras, Perie, Corectură. 

13. ~de probă [npo6HbIÄ 3163621۲11180: épreuve; 
Probeabzug; specimen copy; probalenyomat]: 
Tipar executat după fixarea și potrivirea definitivă 
a formei în presă şi servind la controlul și la 
aprecierea calităţii produsului finit. 

ı4. ~ de revizie (MpOBEPOUHBIR 31361112182 
dernière épreuve; Maschinenrevision; press revise; 
revizoiv]: Tipar executat după fixarea şi potrivi- 
rea formei în presă, înainte de a începe impri- 
marea. Pe tiparul de revizie se controlează 
dacă în timpul manipulării formei nu s'au dete- 
riorat sau au căzut litere, dacă poziția paginilor 
în coală e cea justă, dacă signaturile și colon- 
titlurile sunt așezate corect, dacă potriveala e 
bună si dacă forma e bine unsă cu cerneală. 
Dacă trebue ca, în urma reviziei, să se aducă 
formei de tipar modificări mai importante, se 
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cere un nou tipar de revizie, numit de contrarevizie, 
Sin. Revizie de mașină, Coală de revizie. 

1. Tipar de transport [nepeBonHbiii 3K3EMI- 
JIAP; impression de report; Umdruck; transfer print; 
âtnyomtatăs]: Tipar executat, cu cerneală grasă, 
de pe o formă de tipar provizorie, pe o hârtie 
specială, folosit la prepararea unei forme defi- 
nitive de tipar plan (piatră litografică, placă de 
“zinc sau de aluminiu).— 

Exemple de tipare speciale: 

2. Tipar cartografic (kaprorpabrueckan ne- 
uaTb; impression cartographique; Kartendruck; 
carthography printing; térkép nyomtatás]: Tipar de 
hărți si de planuri, executat, de obiceiu, în mai 
multe colori, în tipar plan, litografic sau offset. 

de bilete de călătorie (neqaTb lA‏ ~ .و 
impression des billets;‏ :68111161708 11۳0063۲ 
Fahrkartendruck; ticket printing; menetjegv-‏ 
nyomtatás]: Tipar executat pe prese rotative mici,‏ 
de construcţie specială, cari imprimă simultan‏ 
pe față si pe verso (uneori si în două colori) si‏ 
execută toate operațiunile de finisare a biletelor:‏ 
numerotarea, tăierea, iar la biletele de tramvaiu,‏ 
si perforarea.‏ 

a. ~ de decalcomanii IMeTAXpOMBJecKaf- 
neyaTb; dċcakomotvpie; Abziehbilderdrutk; meta- 
chromo typing; lehuz6k&p-nyomtatăs]: Tipar exe- 
cutat, de obiceiu, în mai multe colori, pe hârtie 
cretatà sau pe hârtie gumată, preparată astfel, 
încât imaginea imprimată se poate desprinde 
pentru a fi aplicată pe alt material (lemn, metal, 
sticlă, etc.), pe care imprimarea nu poate fi 
executată direct. Deoarece tiparul apare în forma 
sa definitivă pe obiectul pe care e aplicat, pe 
foaia de hârtie textul se imprimă invers; ordi- 
nea imprimării colorilor e, de asemenea, inversă. 
Pentru obiectele ceramice, tiparul se execută cu 
cerneluri speciale (v. Tipar ceramic), Aplicarea 
decalcomaniilor se poate face după procedeul 
umed, la care imaginea e aplicată prin umezire, 
sau după procedeul cald, la care imaginea e 
aplicată la cald. Sin. Tipar metacrom. 

5. ~ de note muzicale [neuare MV3BIKAJIL- 
HbIX HOT; impression des notes de musique; 
Musiknotendruck; music type printing; hangjegv- 
nyomtatás]: Tipar care cuprinde numai note muzi- 
cale sau note muzicale combinate cu text. Impri- 
marea în tipar înalt se face după forme culese 
din tipe speciale, sau după clișee zincografice. 
Cele mai bune rezultate se obțin în tipar adânc, 
de pe plăci de cupru gravate manual. Pentru 
lucrări curente se poate folosi și tiparul plan 
litografic sau offset. 

6. ~ de tapete [neuarr oGoiinaa; impression 
des papiers tentures; Tapettendruck; wallpaper 
printing; tapettanvomtatàs): Tipar policrom, exe- 
cutat pe prese rotative speciale de tipar inalt 
sau pe prese rotative offset, intrebuintànd cerne- 
luri acoperitoare, rezistente la lumină. 

în uleiu [oneorpabpua; impression‏ ~ .و 
à l'huile; Oldruck; oil printing; olajnvomtatàs):‏ 
Tipar fotografic la care se folosește o hârtie‏ 
preparată cu un strat de gelatină sensibilizatà,‏ 


care copiază fotografic imaginile si care se 
developează. Imprimarea se face cu o formă 
plană sau rotativà, unsă complet cu cerneală. 
Hârtia nu acceptă cerneala decât pe porțiunile 
cari au fost expuse la lumină, obținându-se astfel 
o imagine bogată în semitonuri. 

invizibil [ckpbrraa (HEBHAHMAA) NEHATb;‏ ,م 
impression invisibile; unsichtbarer Druck; invisible‏ 
print; lathatatlan nvomtatàs): Tipar executat cu‏ 
cerneluri incolore, cari devin vizibile numai in‏ 
timpul càt sunt supuse unui tratament special (de‏ 
ex. încălzire) sau acțiunii unor anumite substanțe‏ 
chimice. Se foloseşte la imprimarea ۵۳۲۱۱۵۲ de‏ 
valoare (bancnote, timbre postale, bonuri, etc.)‏ 
cu o soluție de fenolftaleină, care devine vizi-‏ 
bilă când hârtia se umezeste, sau când se exe-‏ 
cută corecturi pe ea.‏ 


9. ~ luminos (cBeTANAA neuaTrb; impression 
lumineuse; Leuchtdruck; luminous printing; fenves 
nyomtatás]: Tipar cu cerneluri fluorescente, exe- 
cutat pe o hârtie neagră sau de coloare foarte 
închisă, De obiceiu, se întrebuințează cerneală 
albă lipicioasă, peste care se presară pulbere de 
wolframat de calciu sau de altă substanţă fluores- 
centă. Se aplică la inscripțiile așezate în coridoare 
sau în încăperi întunecoase (culoare, săli de 
cinematograf, camere obscure, etc.). 

10, ~ metacrom. V. Tipar de decalcomanii. 

11, ~ negativ (HeraTABHAA neuaTb; impression 
negative; Negativdruck; printing with nonrelief 
tvpes; negativ nvomtatàs): Tipar la care floarea 
literelor sau liniile ilustraţiilor rămân neimprimate, 
păstrând coloarea hârtiei, iar fondul şi spațiul 
liber din jurul literelor se imprimă. Tiparul negativ 
se poate executa folosind litere negative, cu 
floarea scobità, și clișee negative. 


12 ~ pentru orbi [GpalineBckaa 687 
impression pour aveugles; Blindendruck; blind 
stereotvping; Braille-nvomtatàs): Tipar in relief, 
folosit la-imprimarea cărţilor pentru orbi, cu alfa- 
betul Braille. Forma de tipare alcătuită din două 
plăci de tablă suprapuse; pe acestea, textul, în 
alfabetul Braille, având tiparul în relief al litere- 
lor, se imprimă cu ajutorul unei mașini speciale 
de scris; între cele două plăci se introduc foile 
de hârtie groasă cari, prin presare, capătă aceleași 
reliefuri ca și forma. 


13. Tipărire. Metl.: Sin. (impropriu) pentru For- 
mare (v.). 

14. Tipărire. Arte gr.: Sin. Imprimare (v.). 

15. Tipăritură. Arte gr.: Sin. Tipar ۰ 

16. Tiparnifà (neqaTHA; imprimerie; Druckerei; 
printerv; nyomda]. Arte gr.: Termen vechiu, pă- 
răsit, pentru tipografie (v. Tipografie 2). 

17. Tipic (THNHUECKAÀ, TANHUHEIIĂ; typique; 
typisch; typical; tipikus). Mat.: Calitatea unei pro- 
prietăți a unui obiect care este element al unei 
mulțimi, de a aparţinea tuturor elementelor mul- 
țimii şi numai lor (numai obiectele cari au acea 
proprietate sunt deci elemente ale acelei mulțimi). 

18, Tiplă. Metl.: Sin. Spin de ghidare, Tijă de 
ghidare (v.). 


1: Tiplu. Tehn: 1. Sin. Diblu (v.). — 2. Sin. 
Cep (v.). — 3. Metl: Sin. Spin de ghidare, 
Stift de ghidare, Tijă de ghidare (v.). 

2. Tipograf |ranorpa; machine à composer 
ivpographe; Typographseizmaschine; typograph 
casting machine; tipogrâf, 56۲52606 gép]. Arte gr.: 
Maşină de cules și de turnat rânduri întregi, carac- 
terizatà prin faptul că mișcarea matritelor se face 
de-a-lungul unor sârme conducătoare. Mașina se 
compune din două părți: partea inferioară, fixă, 
care cuprinde colectorul de matrițe, dispozitivul 
de închis rândurile si dispozitivul de turnat, si 
„partea superioară, mobilă, care cuprinde coșul 
cu magazia de matrițe și claviatura. — Dispozi- 
ivul de turnat cuprinde creuzetul cu aliaj topit, 
încălzit cu gaze sau electric, gura de turnat, pompa 
de injecție și roata cu cuțitul de ajustat. — Ma- 
tritele au forma unor tije; la partea lor inferioară 
sunt gravate literele, iar la capătul lor superior 
au un cârlig, care le susține pe“sârmele con- 
ducătoare. Construcţia mai veche a mașinii de 
“cules tipograf (modelul A) are matrițe cu o sin- 
gură literă; construcţiile mai noi (modelul B și 
modelul B universal) au matrițe cu două litere. 
Prin claviere, matritele se desprind. din magazie 
și alunecă de-a-lungul sârmelor conducătoare in 
colector; spatierea între cuvinte se face cu inele 
de spațiu (v.). După ce a fost cules, rândul este 
închis, cu ajutorul dispozitivului de închis rânduri, 
dispozitivul de turnat se apropie de matrițe si 
toarnă rândul, care e ajustat și eliminat. Matritele 
culese revin în magazie prin bascularea coșului 
cu matrițe. 

Pe maşina de cules tipograf se pot turna rânduri 
cu grosimea până la 14 puncte tipografice si 
lungimea variind între 4 și 30 cicero. Producţia 
mașinii e de 2500:::3500 de litere culese pe oră. 
Calitatea rândurilor turnate e superioară celei a 
mașinilor de cules linotip. 

3. Tipograf ['runorpa; imprimeur, Buchdruk- 
ker; printer; nyomdász], Arte gr.: Lucrător care 
execută una sau mai multe dintre operațiunile- prin-) 
cipale sau auxiliare în procedeul de tipar ۰ 
„+, Tipografie [ranorpapua; imprimerie; Druk- 

kerei; printing office; nyomda]. 1. Arte gr. 
Atelierul sau întreprinderea în care se execută 
lucrări tipografice. 

După felul lucrărilor pe cari le execută, se 
deosebesc tipografii de cărți și broșuri, tipografii 
de ziare si reviste, tipografii pentru lucrări de 
accidentà, tipografii pentru lucrări muzicale, tipo- 
grafii cartografice, etc. 

5. ~, 2. Arte gr.: Sin. Tipar înalt (v.). 

٠ Tipolitografie [runonnrorpabua; typoli- 
thographie; Tvpolithographie; tvpolithographv; 
tipolitogràfia). Arte gr.: Procedeu de imprimare 
în tipar plan (v.) a unor texte culese cu litere 
mobile, ca pentru forma de tipar înalt. Textul 
cules se imprimă pe hârtie de transport (v.) si 
apoi se transportă în porțiunile corespunzătoare 
ale formei definitive de tipar plan (piatră lito- 
grafică sau placă de metal). Se folosește pentru 
intercalarea de text în revistele cu multe ilustraţii, 
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în cataloage de prețuri, etc., în cari textul are un 
rol secundar, iar ilustrațiile reprezintă partea prin- 
cipală a formei de imprimat. 

1. Tipometrie (THNOMETPĦA; tvpometrie; Ty- 
pometrie; tvpometrv; tipomstria]. Arte gr: Proce- 
deu de reproducere de hărți si figuri geometrice, 
folosind forme compuse din elemente tipografice 
si clisee. E un procedeu vechiu, care a fost in- 
locuit cu procedee mai practice si mai rapide, 
de reproducere fotomecanică prin metode de 
imprimare în tipar plan şi în tipar adânc. 

a. Tipometru (THNOMeTP; tvpomċtre; Typo- 
meter; typometer; tipometer). Arte gr.: 1. Instru- 
ment pentru măsurarea corpului literelor. Tipo- 
metrul obișnuit e un șablon de forma unui cu- 
legar, având între cei doi pereți laterali o distanţă 
de 5 sau 6 cuadraţi. Pentru măsurarea corpului 
unei litere, se așază culcat un număr corespun- 
zător de litere identice, astfel încât distanța dintre 
pereții laterali ai tipometrului să fie completată 
exact. Pentru măsurări precise se folosesc 
tipometre de precizie, cu cari se poate măsura 
până la 1/100 dintr'un punct (0,00376 mm). — 
2. Riglă având una sau mai multe scări gradate 
în unități de măsură tipografice (puncte, cicero, 
cuadrati), folosită la măsurarea textelor culese 
sau imprimate. 

9. Tiporadiografie ] م1110‎ 11101030011: typo- 
radiographie; Typoradiographie; typoradiography; 
tiporădiogrăfia]. Arte gr.: Procedeu de reprodu- 
cere şi multiplicare a documentelor pe cale foto- 
grafică, cu ajutorul razelor X. Se iau teancuri de 
hârtie fotografică în straturi de 50۰100 de coale, 
peste cari se așază originalul de reprodus, im- 

rimat cu o cerneală opacă pentru razele ۰ 
Imagui pachet se supune influenței razelor X in- 
cidente din spre original, iar apoi se developează. 
Se obțin imagini negative. Sin. Tipar radiografic. 

10. Tipurilor, teoria ~ (TEOPHA BHAOB; théorie 
des types; Typentheorie; theory of types; tipus- 
elmélet]. Chim.: Teorie depășită, care reprezenta 
combinațiile chimice drept rezultat al substituirii 
prin diverși radicali a atomilor de hidrogen sau 
a echivalenjilor de oxigen din câteva combinaţii 
chimice simple, de bază, numite tipuri: 


H l H H l H) 
; 0 0 HIN. 
HÍ cI HÍ HI 
Hidrogen Acid Apă Amoniac 
clorhidric 


S'au folosit și alte tipuri, de exemplu „forme- 
nul“ (metanul), bioxidul de carbon, etc. — Astfel, 
o aceeași substanţă putea fi reprezentată sub diverse 
forme, Acest fapt producea confuzii. — Teoria tipuri- 
lor nu era practică și era insuficientă. Ea a ajutat însă 
la introducerea noțiunilor de serie omoloagă și 
de funcțiune chimică; din ea s'a desvoltat mai 
tàrziu teoria valentei. Pe la mijlocul secolului trecut, 
teoria a fost înlăturată odată cu constituirea teo- 
riei structurii chimice (v.). 

ıı. Tiraj[rara;tirage; Zug, Zugwirkung; draught; 
huzat, léghûzat]. Ms. term.: 1. Circulaţia aerului 
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şi a gazelor de ardere într'o instalaţie de în- 
călzire cu focar (căldare de abur, cuptor industrial, 
sobă de încălzit, etc.), supuse unei diferenţe 
de presiune între două secţiuni ale instalaţiei. 
Diferenţa de presiune se realizează, fie prin mij- 
loace artificiale, mecanizat (tiraj artificial), fie prin 
diferența de greutate specifică, provocată mai 
ales de diferenţa de temperatură a două coloane 
de gaze având înălțimi egale cu înălțimea H a 
coșului instalaţiei de ardere: una exterioară co- 
şului și cu greutatea specifică y, si temperatura t, 
a aerului, iar alta interioară coșului și cu greutatea 
specifică 7, și temperatura t, a gazelor de ardere: 


Ap=Ppa Pg H (tagh 
unde p, e presiunea aerului (p,= 10332,3 kg/m? 
la 760 torr) și Pg e presiunea gazelor de ardere 


(tiraj natural). — 2. Însăși diferența de presiune 
sub care se obține circulația aerului indicată sub 
Tiraj 1. — 

Prin tiraj se obtin, intr'o instalatie de incilzire, 
alimentarea focarului cu aerul necesar arderii, 
transportul gazelor de ardere produse in focar 
de-a-lungul suprafețelor de încălzire, si evacuarea 
lor în atmosferă. 

Tirajul determină vitesa gazului la gura coșului 
şi, prin aceasta, debitul în greutate al gazelor de 
ardere. Acest debit depinde de felul combusti- 
bilului ars, de mărimea instalaţiei de ardere si 
de condiţiunile ei de funcţionare (producţia orară 
de abur, căldura necesară unui proces metalurgic, 
temperatura de încălzire într'o încăpere, etc.). 

Afară de asigurarea vitesei, depresiunea Ap din- 
tre două secțiuni acopere și căderile in rezistentele 
corespunzătoare lungimii drumului, formei secțiuni- 
lor şi schimbărilor de direcție dintre secţiunile con- 
siderate, De exemplu, depresiunea măsurată la baza 
coșului trebue să acopere efectul rezistentelor in- 
cepând dela intrarea aerului prin grătar, adică efectul 
rezistenței grătarului, rezistenţei stratului de com- 
bustibil, rezistenţei fasciculului tubular și a canalelor 
de fum. Faţă de presiunea dela bază, gura coșului 
trebue să aibă o depresiune care să acopere deci 
efectul rezistentelor la curgerea gazelor prin coș 
si să asigure energia cinetică necesară evacuării, 


Poziţia punctului de depresiune nulă 320 nu 
e fixată; se recomandă totuși ca ea să fie în 
dreptul grătarului, pentru a asigura stabilitatea 
arderii. Punctul de depresiune nulă are un rol 
important în cazul canalelor de curgere neetanșe, 
fiindcă, la o depresiune prea mare, se aspiră aer 
fals, dăunător arderii, iar in cazul unei supra- 
presiuni apar emanajii de gaze, dăunătoare în 
special la sobele de încălzit. 

Fiindcă solicitarea termică specifică a grătarului 
şi vitesa de curgere a gazelor de ardere în dreptul 
suprafețelor de încălzire, și deci transferul de 
căldură, sunt determinate și de depresiune, tirajul 
e unul dintre factorii importanți în producţia de 
căldură a instalaţiilor de ardere, stabilirea mărimii 
depresiunii fiind astfel una dintre operațiunile prin- 
cipale în construcția instalațiilor de ardere cu focar. 


Pentru a ținea seamă de cauzele cari slăbesc 
tirajul, — starea higrometricà (vaporii din aer micșo” 
rează greutatea specifică a aerului), direcția si inten- 
sitatea vântului, presiunea barometrică (în regim 
ciclonic, greutatea specifică a aerului scade), 
neetanșeitatea drumului de conducere a gazelor 
de ardere (intrare de aer fals), infiltratii de apă 
la baza coșului, cari provoacă scăderi de tem- 
peratură, etc., — valoarea rezultată din calcul a 
depresiunii se mărește, in general, cu cca 20%. 
Variația tirajului se poate obține prin variaţia 
secţiunii de trecere a gazelor de ardere spre 
coș. — 

Tirajul natural realizează curgerea aerului și a 
gazelor de ardere într'o instalație de încălzire 
cu focar, prin depresiunea provocată de diferența 
de greutate dintre coloana de gaze de ardere, 
calde, din coș, şi coloana identică de aer rece, 
din exterior. Astfel se realizează, în tirajul natural, 
un curent de gaze, care are ca secţiune de in- 
trare suprafața liberă totală a grătarului și, ca 
secțiune de ieșire, secțiunea coșului. Secţiunea 
coșului, depresiunea si rezistentele determină 
astfel volumul de aer care intrà in focar, iar 
suprafaţa liberă a grătarului determină vitesa de 
intrare a aerului. În general, pentru a realiza un 
tiraj natural satisfăcător, care să asigure un bun 
randament termic al procesului de ardere, vitesa 
de intrare a aerului în focar trebue să fie egală 
cu vitesa de ieşire prin coș a gazelor de aide- 
re — și aria suprafeței libere a grătarului nu 
trebue să fie mai mică decât aria secțiunii dela 
vârful coșului. 

Presiunea ascensională statică, la baza coșului, 
care provoacă urcarea gazelor de ardere prin 
coş, se exprimă prin relația 


Sf Tao ie) 
Ap=H : 273 6 7]: 


H fiind înălțimea coșului, fa, Și a, greutățile 
specifice ale aerului, respectiv ale gazelor, la 0°, 
iar TA si E temperaturile absolute ale aerului, 


respectiv ale gazelor de ardere. 

Depresiunea naturală Ap depinde de felul si 
de mărimea instalaţiei de ardere, de felul com- 
bustibilului, de solicitarea ponderală a grătarului, 
de secțiunea, așezarea si lungimea fasciculelor 
tubulare si a camerelor de fum. La vitesele obis- 
nuite, de 3۰4 m/s, ale gazelor de ardere, tirajul 
necesar e de aproximativ 3-::5 în dreptul gră- 
tarului si de 10::16, la baza coșului, în cazul 
arderii de cărbuni; de 8۰10, respectiv 15-::20 în 
cazul arderii de lignit ameliorat, de 12.::20, re- 
spectiv 20:::30 în cazul arderii de lignit obișnuit, 
în milimetri coloană de apă. Datele se referă la 
căldări de abur stabile, cu o producţie specifică 
orară de abur de 15.۰.40 ۰ 

Tirajul natural poate fi influențat de următoarele: 
elemente: scăderea depresiunii la sarcini constante 
sau crescătoare ale cazanului, depresiune prea con- 
stantà la sarcini variabile, depresiune neregulată 
si neconformă cu sarcina. — Scăderea depre- 


siunii poate fi provocată de secțiuni prea mici 
de trecere pentru gaze (rezistențe la curgere 
mari), de secțiuni de trecere prea mari (expan- 
siunea gazelor, curenți de curgere contrari), de 
razele solare cari intră în coș (ridicarea tempe- 
raturii pereţilor coșului provoacă curenți de gaze 
contrari), cazul fiind frecvent la sobele de în- 
călzit și la coșurile de fabrică prea joase. De- 
presiunea prea constantă apare când gazele de 
ardere ale mai multor unități sunt condus ntr'un 
singur coș. Depresiunea neregulată e provocată 
de variațiile temperaturii aerului exterior; de va- 
riațiile presiunii atmosferice, arderea fiind mai 
puțin activă când scade presiunea atmosfe- 
rică; de starea higrometrică a atmosferei; de 
vânturile dela vârful coșului, efectul lor într'un 
sens sau altul fiind cu atât mai sensibil, cu cât 
valoarea tirajului e mai mică. — 

Tirajul artificial realizează curgerea aerului și 
a gazelor de ardere într'o instalaţie de ardere, 
cu ajutorul unei instalații de ventilatoare, sau 
prin depresiunea provocată printr'un efect de 
ejecjie, 

La tirajul cu ventilatoare, curentul de gaze e 
produs prin miscarea palelor unui ventilator asezat 
in drumul gazelor de ardere. Sistemul de tiraj 
cu ventilatoare e folosit la căldările de abur cu 
mare producţie orară de abur, la instalaţiile de 
ardere în cari nu se dispune de loc suficient 
pentru construirea unui coș, in cazul terenurilor 
de fundaţie defavorabile pentru montarea coșului, 
la suprasolicitarea căldării, când există necesitatea 
reducerii pierderilor reodinamice în coș, la tem- 
peraturi prea joase ale gazelor de ardere la 
ieşirea din căldare (120:::150') si cari ar reclama 
înălțimi prea mari ale coșului. 

Avantajele tirajului artificial sunt: independența 
față de conditiunile atmosferice și faţă de tem- 
peratura gazelor de ardere; adaptare ușoară din 
punctul de vedere al construcţiei, și spațiu ocupat 
mic; integrarea instalaţiei de tiraj în construcţia căl- 
dării de abur, respectiv a cuptorului industrial; 
reducerea înălțimii coșului și a lungimii cana- 
lelor de gaze la coş. Desavantajele tirajului arti- 
ficial sunt: întreţinere costisitoare, consum suple- 
mentar de energie, și faptul că defectarea ven- 
tilatorului scoate din serviciu întreaga instalație 
de ardere. 

Instalaţiile de tiraj artificial cu ventilatoare pot 
fi în sistem direct, indirect, sau combinat. 

În sistemul de tiraj artificial direct, ventilatorul 
aspiră gazele de ardere si le refulează în coș. 
Ventilatorul e instalat la baza coșului, astfel încât 
rezistentele la trecerea gazelor să fie minime si 
să se evite formarea de vârtejuri. Consumul de 
energie pentru ventilator reprezintă aproxima- 
tiv 0,51% din energia producţiei de abur a 
căldării. În sistemul de tiraj artificial indirect, 
ventilatorul aspiră din atmosferă aer pe care-l 
refulează cu mare vitesă în coșul echipat cu 
difuzor. Prin efectul de ejectie care se produce, 
gazele de ardere sunt aspirate și evacuate prin 
coș. Sistemul e folosit la căldări la cari tempe- 
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ratura gazelor de ardere e foarte înaltă, si deci 
se produce uzura prematură a palelor de venti- 
lator. Consumul de energie al ventilatorului e 
de 1,53% din energia producției de abur a 
căldării. — Sistemul de tiraj artificial combinat 
se aseamănă cu sistemul indirect; ventilatorul 
aspiră, în locul aerului, o parte a gazelor-de 
ardere, pe care o refulează în coș printr'un 
difuzor, provocând astfel tirajul, prin curentul și 
efectul de ejecție produs. Consumul de energie 
e aproximativ 1:::1,5% din energia producției de 
abur a căldării. Uneori, instalaţiile cu ventilator 
sunt combinate cu instalaţii de tiraj natural, ele 
intrând în funcțiune numai când se cer supra- 
solicitarea suprafețelor de încălzire ale căldării, 
sau cantităţi de căldură mai mari în cuptoarele 
industriale, 

Diferența de presiune pe care o produce ven- 
tilatorul e 


2 _a2 
10 (م-رم)<‎ + (EEA) Yg mm col. H,O, 


unde primul termen reprezintă presiunea statică, 
necesară pentru învingerea rezistenţelor în con- 
ducte, p, fiind presiunea la intrare, f; presiunea 
la ieșire, iar termenul al doilea reprezintă pre- 
siunea dinamică, wv, fiind vitesa la intrare, 
ونه‎ vitesa la ieşire, si ريز‎ greutatea specifică a 
gazelor. În general, se poate considera că p, =0 
si v,=0; astfel, relaţia devine, în milimetri co- 
loană de apă: 
Va 

19,62 Te 

Ventilatoarele folosite pentru producerea tirajului 
artificial sunt ventilatoare centrifuge cu electro- 
motor, radiale sau axiale. Reglarea debitului de 
gaze se face prin reglarea turatiei electromoto- 
rului, reglarea prin laminarea curentului de gaze 
provocând pierderi mari de sarcină (prin reduce- 
rea debitului de aer s'ar reduce și tirajul necesar). — 


La unele instalaţii de căldare de abur și de cup- 
toare industriale se foloseşte un sistem de tiraj com- 
binat cu ventilatoare pentru insuflarea de aer în 
focar, Aerul e aspirat din atmosferă si e trimis, fie in 
preincălzitorul de aer, de unde ajunge în focar, 
fie direct în focar,deasupra stratului de combus- 
tibil, sau sub grătar. — Insuflarea deasupra stra- 
tului de combustibil e utilizată în special la căl- 
dările de pe nave; la căldările terestre stabile, 
insuflarea de aer suplementar deasupra grătarului 
se efectuează la unele focare cu grătar rulant. — 
Insuflarea de aer sub grătar se folosește la foca- 
rele cari ard cărbuni cu producere de sgurà 
compactă și aglutinantă, la arderile în straturi 
groase de combustibil, la suprasolicitări ponde- 
rale mari ale suprafeței de grătar și când sunt mari 
rezistențe de învins la trecerea aerului prin grătar. 
În toate aceste cazuri ar fi necesară folosirea 
unei instalaţii de tiraj artificial, care ar produce 
o depresiune puternică în camera de combustie 
a focarului; s'ar provoca însă intrarea de can- 


H = Pa+ 
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titàfi de aer prea mari în canalele de fum, prin 
părţile lor puțin etanșe — și s'ar reduce astfel 
randamentul căldării de abur. Prin insuflarea de 
aer suplementar în spațiul de ardere, se reduc 
înălțimea coșului și puterea instalaţiei artificiale 
de tiraj propriu zis, valorile depresiunii menfi- 
nându-se între limite favorabile arderii. — 

La locomotivele cu abur, tirajul artificial e 
realizat prin diferenţa de presiune provocată, între 
suprafața grătarului și camera de fum, de aburul de 
emisiune din cilindri, care e evacuat în atmosferă 
prin capul de emisiune şi coș (v. fig.). Aburul, 


Instalaţie de tiraj artificial la locomotivă. 
1) tocar; 2) cameră de fum; 3) cap de emisiune; 4) fascicul 
tubular al căldării orizontale; 5) coș. 


după efectuarea de lucru mecanic în cilindri, e 
condus la coș prin capul de emisiune, în formă 
de vână conică, cu vitesa de 250-300 m/s. 
Datorită efectului de ejectie care se produce, 
particulele de abur antrenează, prin mișcarea lor 
turbionară, particulele de gaze de ardere intrate 
în camera de fum prin fasciculul tubular, pro- 
ducând astfel o depresiune în camera de fum. În 
urma depresiunii care se provoacă in camera de fum, 
gazele de ardere sunt împinse de presiunea mai 
mare din focar în fasciculul tubular, iar de acolo, 
în camera de fum; în același timp, presiunea din 
focar scade — și aerul e aspirat din atmosferă, 
prin suprafața liberă a grătarului. Amestecul abur- 
gaze de ardere, prin presiunea pe care o are 
aburul de emisiune (aproximativ 1,1 kg/cm?), 
e refulat prin coș în atmosferă. 


Sistemul de tiraj artificial prin efectul de ejecjie 
al aburului de emisiune prezintă avantajul că e 
simplu și produce o reglare automată a produc- 
tiei de abur a căldării, în raport direct cu variația 
puterii motorului locomotivei. Variația mare a 
rezistentelor la mers ale locomotivei cu abur si 
adaptarea ei la condifiunile de tracţiune feroviară 
reclamă forțe de tracţiune cari variază între limite 
foarte largi, dela valoarea zero la o valoare 
corespunzătoare limitei de adeziune și limitei 
de epuizare a căldării. Acestor variații mari de 
forțe de tracţiune le corespund variații de pu- 
tere — și deci un consum variabil de abur în 
cilindri. Creșterea consumului de abur produce 
o creștere a debitului aburului de emisiune și, 
în consecință, mărirea depresiunii în camera de 
fum, adică si a tirajului. Prin mărirea tirajului 
crește solicitarea termică a grătarului și, deci, 
crește si producția de abur orară a căldării. 


Desavantajul instalaţiei de tiraj cu ejectie con- 
sistă în randamentul ei mic (cca 15%). Randamentul 
instalaţiei de tiraj e: 

Ab‏ م6 
= 


Gag AP 
unde G, e cantitatea de abur care trece în unitatea 
de timp prin capul de emisiune, G, e cantitatea de 
gaze de ardere aspirată în unitatea de timp, 
Ap e presiunea în capul de emisiune, Ab e de- 
presiunea in camera de fum, Y, e greutatea spe- 
cifică a aburului și Yg e greutatea specifică a 
gazelor de ardere din coș. 

Tirajul în locomotivă e asigurat numai dacă 
vitesa aburului în capul de emisiune e men- 
ținută între anumite limite, conditiune care se 
realizează prin alegerea adecvată a dimensiunilor 
coșului și a capului de emisiune, cum şi prin 
coaxialitatea lor. 

La locomotivele de abur cu condensatie, tirajul 
e produs prin ventilatoare așezate în camera de 
fum, fiindcă emisiunea aburului nu se face în 
atmosferă. 

1. Tiraj [rupai:; tirage; Auflage; issue; kiadás, 
példányszám]. Arte gr.: 1. Numărul de exemplare 
imprimate dintr'un titlu. — 2. Producţia orară nor- 
mală a unei prese de imprimat, exprimată în coale 
imprimate pe o parte. 

a ~, 3. Sin: Imprimare (v.). 

3. Tiramină (THPaMAH; tyramine; Tvramin; 
tyramine; tiramin]. Chim. 


biol.: p-oxi-fenil-etilami- CH,—CH,—NH; 
nġ. Aminofenol: care se | 
prezintă in cristale cu AN 
p.t.164::165', solubile în HC CH 
apă. | 1 
Tiramina a fost găsită HC, jĦ 
în cornul de secară si e 6 
des întâlnită în produsele ۱ 
de putrefacție a proteine- OH 


lor. E un produs de de- 

gradare a tirozinei, care se decarboxilează sub 
influența unor anumite bacterii, trecând în tiramină. 
Se folosește în ginecologie, ca stimulent al con- 
tracțiunii uterine. 

a. Tirant (3aTA'HKA, Tara; tirant; Zugband; 
tie rod; vonorud, vonâdarab]. Cs.: Element de con- 
strucfie, cu lungimea mare în raport cu dimen- 
siunile transversale, de metal sau de beton armat, 
așezat orizontal, inclinat sau vertical, destinat să preia 
numai forțe de întindere. Tiranţii verticali sunt 
folosiți pentru suspendarea unor elemente de 
construcție (de ex. a tablierelor podurilor sus- 
pendate sau ale podurilor în arc cu calea sus- 
pendată, a coardelor fermelor, etc.), și pot fi 
executați din cabluri metalice, din bare rotunde 
de oțel, lanţuri, fiare profilate, sau din beton 
armat. Tiranţii inclinati sunt folosiţi, fie pentru a 
prelua forțele exterioare orizontale cari actio- 
nează asupra construcţiilor sau asupra elementelor 
de construcţie verticale (de ex. stâlpi de susținere 
a conductelor aeriene, palplanse, coșuri de fum, 


etc.), în vederea micșorării momentelor incovoie- 
toare produse de aceste forțe si a măririi stabilității 
construcțiilor (tiranti de ancorare), fie pentru a 
micşora momentele încovoietoare ale grinzilor, prin 
producerea unui moment incovoietor inițial de sens 
contrar, realizat prin preintinderea tirantilor (de 
ex. la grinzile armate). Se executà din cabluri 
metalice, din sârme sau din bare rotunde de oțel, 
sau din fiare profilate. Tiranţii orizontali sunt folo- 
siti cel mai des, si sunt destinati să preia împinge- 
rile orizontale produse de cadre, arce, bolți, 
shed-uri, pentru a micșora momentele incovoie- 
toare produse în barele acestor elemente de 
construcție și peniru ca reazemele să fie solici- 
tate numai de forțe verticale. Se execută din 
fiare profilate, din bare rotunde de oțel, sau din 
beton armat. — 

Tiranţii metalici sunt cei mai economici, dar 
prezintă desavantajele că sunt supuși coroziunii 
și au un aspect inestetic, mai ales dacă sunt 
folosiţi la construcțiile monumentale și la interioare. 
Pentru a evita acest aspect, se folosesc tiranti 
formati din bare cu secțiunea circulară sau pătrată, 
si cari sunt prelucrati prin răsucire, prin ciocănire, 
sau sunt impodobifi cu ornamente metalice. Cape- 
tele tirantilor metalici sunt prelucrate, fie cu buclă 
sau cu ochiu, fie cu filet (v. fig. l), pentru a se 


|. Tipuri de tiranti metalici, 
a) cu capăt îngroșat si filetat; b) cu buclă sudată; 'c) scu 
ochiu forjat; 1) capăt filetat; 2)lpiuliţă; 3) sudură din ambele 
părți; 4) ochiu forjat, 


putea ancora în elementele de construcție re- 
spective. Capetele cu bucle sau cu ochiu se folo- 
sesc, în special, la ancorarea în zidărie sau în 
beton, prin introducerea în ochiu sau în buclă a 
unei ancore formate, fie 
dintr'o bară dreaptă, fie din- 
tr'o bară îndoită în formă 
de S, sau de forme spe- 
ciale, cu aspect ornamental 
(v. sub Ancoră). Capetele 
filetate se folosesc pentru 
ancorarea de profiluri lami- 
nate (v. fig. Il). La tiranții 
formati din bare rotunde, 
lungi si relativ groase (cu بر‎ 
diametrul mai mare decât 
22 mm), capetele filetate se 
îngroașă prin forjare, astfel 
încât diametrul interior al filetului să fie cel puțin 
egal cu diametrul barei în partea neîngroșată. Înnă- 


۴۳۱۸۹۵۲۶8 ۲۴ 
metalici cu capăt filetat 
de profilurile laminate. 
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direa tirantilor lungi se face cu mansoane de strân- 
gere, filetate, cu eclise prinse cu șuruburi sau prin 


III. Innġdirea tirantilor metalici. 
a) cu manşon de strângere; b) cu eclise; c) prin sudură. 


sudare (v. fig. III). Înnădirea cu mansoane prezintă 
avantajul că permite o îndreptare mai bună a 
tirantului și realizarea unei tensiuni iniţiale. În 
acest scop, manșonul are capetele filetate în 
sensuri contrare. 

Calculul tirantilor metalici se face considerând 
secțiunea netă și determinând rezistentele după 
procedeele de calcul al elementelor supuse la 
întindere, dacă tirantul nu are filet, sau după 
procedeele de calcul al buloanelor, dacă tirantul 
are capetele filetate sau are înnădiri cu manșoane 
filetate. Când tirantul e format din mai multe bare, 
rezistențele admisibile se micșorează cu 0, 
fiindcă există pericolul ca solicitările barelor să 
fie diferite, datorită întinderilor inegale ale di- 
feritelor bare. — 

Tiranţii de beton armat sunt mai puţin econo- 
mici, dar prezintă avantajul că barele metalice 
sunt apărate de coroziune, asifel încât se folo- 
sesc, în special, la construcţiile supuse intem- 
periilor sau agenților corozivi (hale industriale, 
poduri). Armatura tirantului poate fi formată, fie 
din bare rotunde de ofel-beton, fie din fiare 
profilate, dacă împingerea pe care trebue să o 
preia tirantul e mai mare decât 50 t. Ancorarea 
armaturilor se face prin ciocuri cu raza de îndoire 
mare (egală cu de 20 de ori diametrul barelor), 
sau prin piese de ancorare speciale. Înnădirile 
barelor armaturii se (fac ca la tiranţii metalici. 
La bolți și arce se folosesc, în special, mansoa- 
nele de strângere, cari permit întinderea iniţială 
a tirantului cu o forță egală cu împingerea late- 
rală produsă de construcție, în scopul readucerii 
curbei de presiune, produsă de încărcările perma- 
nente, în axa bolții sau a arcului, cum s'a presu- 
pus la proiectare. 

Calculul tirantilor de beton armat se face, fie 
după stadiul de rupere, fie după stadiul de fisu- 
rare, dacă tirantul e supus agenților corozivi si 
nu se admite fisurarea betonului. În stadiul de 
rupere, forța de întindere e preluată în întregime 
excluziv de armatură, betonul având numai rolul 
de a proteja armatura. Eventuala fisurare a beto- 
nului se evită, în parte, prin etriere și frete, prin 
betonarea tirantului după decofrarea construcției, 
astfel încât armatura să se întindă, sub acțiunea 
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încărcărilor permanente, înainte de înglobarea ei 
în beton, — cum și prin folosirea betonului pre- 
comprimat. Secţiunea armaturii se determină cu 
formula: 

NB 

pig a 


9% 3 


în care N, e sarcina de rupere, N e sarcina 
admisibilă, a, e limita de curgere a otelului-beton 
folosit, iar c e coeficientul de siguranță la rupere. 

Pentru tirantii la cari nu se admit fisuri trebue 
să se facă verificarea sectiunilor după stadiul de 
fisurare. În acest caz, dacă armatura a fost calcu- 
lată după stadiul de rupere, secțiunea necesară 
de beton, în stadiul de fisurare, se determină 
cu formula; 
Fiera. mn 
in care A, e secțiunea armaturi, calculată după 
stadiul de rupere, N e sarcina admisibilă, R, e 
rezistența la rupere a betonului prin tracţiune, 
c, e coeficientul de siguranţă la fisurare, iar 
coeficientul numeric 200 reprezintă valoarea ten- 
siunii în armatură, considerând alungirea beto- 
nului si a armaturii (s; si )ر8‎ egale cu 0,0001, 
şi modulul de elasticitate al betonului egal cu 
2 100 000 ۴۰ 

Cea mai bună utilizare a materialelor se obține 
când sarcinile admisibile, în cele două ipoteze 
de calcul, sunt egale, când adică 
1 N, u N;- وی‎ _ RA; + 200 p4, 

pati i pisi 3 


A; 


N 


unde N; e sarcina de fisurare, p e coeficientul maxim 


de armare, celelalte simboluri având semnificaţiile 
de mai sus, La tirantii la cari nu se admit fisuri, 
înnădirea armaturilor trebue să se facă numai prin 
sudură, sau cu manșoane de tensiune, oricare ar 
fi diametrul barelor. 

Folosirea betonului armat la tirantii la cari nu 
se admit fisuri e nerationali, din care cauză 'se 
recomandă executarea acestora din beton pre- 
comprimat, pentru a obține secțiuni mai economice. 

1: Tirant de apă. Nav. m. V. Pescaj. 

Tirant vertical: Sin. Surub de plafon (v.‏ .و 
Plafon, surub de =).‏ 

3, ۲۱۲۵۱۲۵۸ (THpaTPOH; thyratron; Ihyratron; 
thyratron; tiratron]. Fiz.: Tub electronic cu trei 
electrozi: catod incandescent, grilă şi anod, 
care are un gaz sub presiune joasă (vapori 
de mercur, de neon sau de argon). Ca și în 
cazul unei triode cu vid, curentul anodic se sta- 
bilește numai dacă grila are o tensiune adecvată 
în raportcu catodul. Când curentul se stabileşte 
din cauza unei astfel de tensiuni, sau dacă ten- 
siunea anodică crește peste o anumită valoare, 
intensitatea lui crește însă brusc. Tiratronul se 
comportă deci ca un releu. După ce descăr- 
carea a fost inițiată, grila nu mai are nicio acţiune 
asupra ei și, pentru a o întrerupe, e necesar să 


se reducă tensiunea anodică la o valoare foarte 
mică, Tiratroanele pot fi folosite ca onduloare, 
pentru automatizări și reglaje. 

a; Tirbușon. V. Rac. . 

s. Tireoglobulină (TAPEOrJOBVJHH; thvrċo- 
globuline; Thyreoglobulin; thyreoglobulin; tireo- 
globulin]. Chim. biol.: Proteină prezentă în glanda 
tiroidà. Tireoglobulina conţine iod si, prin hidro- 
liză, pune în libertate un aminoacid tetraiodat: 
tiroxina (v.) sau hormonul tiroidian. 

s. Tirfon de ridicare. Metl.: Sin. Extractor, 
Ridicător (v.). 

7. Tirighie [Buunerii kamenb; tartre; Wein- 
stein; tartar, winestone; bork6]. V. sub Piatră 
de vin, ۰ 

a. Tirotrop, hormon ~ (FOPMOĦ ۴ 
hormone thyrotrope; Thvrotrophormon; thvrotrope 
hormone; tirotrop-hormon). Chim. biol.: Hormon 
care stimulează secreția glandei tiroide, produs 
de lobul anterior al hipofizei. 

9. Tiroxinà (THPOKCAH; thyroxine; Thyroxin; 
thvroxine; tiroxin]. Chim. biol.: E 

1 H J H 

C—C C—C 

4 N 2 
HO—C C—0—C 
N / N 

c=c c=c 

J H‏ م 
Acid difenil eter 1, 6, 3, S-tetraiod-4'-oxi-d-amino-‏ 
propionic. Tiroxina e hormonul secretat de glanda‏ 
tiroidà si singura combinaţie cu iod din organismul‏ 
animal. Activitatea ei e în sirânsă legătură cu‏ 
procesele de asimilatie din organism, intervenind‏ 
ca un regulator al acestora. La copii, lipsa tiro-‏ 
xinei produce turburări grave în creștere și în des-‏ 
voltarea facultăților intelectuale. Gusa si creti-‏ 
nismul endemic se combat prin tratament cu‏ 
săruri de iod. Leziuni ale glandei tiroide, inso-‏ 
fite de lipsa hormonului tiroidian, provoacă la‏ 
adulți o boală gravă de piele, mixoedemia. Se-‏ 
cretia prea abundentă de tiroxini produce‏ 
boala cunoscută sub numele de boala lui Basedow.‏ 

10. Tirozină (THPO3ABH; tyrosine; Tyrosin; tyro- 
sine; tirozin), Chim. biol.: 


N 
C—CH;-CH(NH;)—COOH 
A 


H H 
ا‎ 
۲-۶ SC—CH;—CH—COOH 
ara | 
C=C و‎ 
H H 0 


Acidul p-oxifenil-amino-propionic. Tirozina intră în 
compoziția celor mai multe proteine naturale, 
făcând parte dintre aminoacizii indispensabili 
hranei animalelor. Din tirozină se sintetizează în 
organism adrenalina (v.). 

ii. Tirozinază (THPOSHHAZA; tyrosinase; Tyro- 
sinase; tyrosinase; tirozinăza]. Chim. biol.: Enzimà 
din clasa desmolazelor, grupul oxidazelor. Tiro- 
zinaza e o fenol-oxidază prezentă in țesutul ve- 
getal. Sub acţiunea ei, tirozina este oxidatà, tre- 
când în dioxi-fenilalanină, și apoi, mai departe, 
in dioxi-indol. 
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1. Tirul găurilor de mină [nanenne gr poB; * Se cunosc următorii compuși mai importanți ai 


age des coups de mine; Abtun der Schüsse; 
blasting; furċivuk-elrobbantàs). Mine: Operatiu- 
nea de aprindere a încărcăturii de exploziv a 
găurilor de mină. După modul în care se pro- 
duce explozia, se deosebesc: tir succesiv, la 
care găurile de mină fac explozie una după alta; 
tir simultan, caracterizat prin explozia în același 
timp a mai multor găuri de mină. După mijlocul 
de aprindere, se deosebesc: tir cu fitil Bickford, 
cu fitil de siguranță, cu amorse de siguranţă, cu 
cordon detonant, cu stupile, etc.; tir electric, 

2. Tisă (Tmcc; if; Eibe; yew; tiszafa). Boti: 
Taxus baccata L. Arbore mic, conifer, nerġsinos, 
din familia taxaceelor, rar prin pădurile munților. 
Are un lemn foarte compact si tenace, cu du- 
ramen roșu brun. Se lucrează bine si se lustru- 
eşte frumos. E căutat pentru strungărie, sculptură, 
, 4âmplărie. Toate părțile plantei: ramuri, coajă, 
frunze, semințe, sunt otrăvitoare, conţinând un 
alcaloid, taxina, afară de carnea roșie (aril) a 
fructelor de pe plantele femele, care conține 
un mucilagiu dulceag si comestibil. 


3. Tisaru, strate de ~ [nnacTbi Tacapy.; 
couches de T.; T. Schichten; T. strata; ۲, rétegek]. 
Geol.: Complex silicios, alcătuit din si'exuri roșii, 
verzi sau negre, cu intercalaţii de şisturi mar- 
noase și gresii cuarțifere. Reprezintă Senonianul 
inferior din zona marginală a Flysch-ului din Car- 
pații Orientali. 

a. Tissu durci (termen francez) (ikecrkan 
TKaHb; tissu durci; Textilpressharze; impregnated 
tissue; impregnált szövet]. Ind, text.: Țesătură textilă 
impregnată cu rășini (de ex, fenolice). Având 
rezistență mecanică mare, se întrebuințează la 
confecţionarea de piese industriale. 


s. Titan (THTAH; titane; Titan; titanium; titán]: 
Chim.: Ti; nr. at. 22; gr. at. 47,90; gr. sp. 4,5; 
p. t. 1800'; p. f. cca 3000۴, Element din grupul al 
patrulea al sistemului periodic. E foarte răspândit 
în cantități mici, singurele minerale cari conţin 
titan şi se găsesc în cantități mai mari fiind rutilul 
(v.), ilmenitul (v.), titanitul (v.), perowskitul (v.), 
cum și magnetitul titanifer. Titanul e alb-argintiu, 
dur, casant la rece și maleabil la roșu. E folosit 
în aliaje, mai ales cu fierul (v. Ferotitan, sub 
Feroaliaje). 

Se cunosc următorii isotopi ai titanului: titanul 
43, care se desintegrează cu timpul de înjumă- 
181۳6 de 0,58 s, obținut prin reacția nucleară 
Ca (a, n) ۲۱۳۵: titanul 45, care se desintegrează 
cu emisiune de pozitroni, cu timpul de înjumă- 
tățire de 3,08 ore, obținut prin reacţiile nucleare 
Ca (a, n) 145, Sc15 (p, n) Tits, Sc (d, 2n) Ti%; 
Tit (n, 2n) Ti, Ti (y, n) Ti%; isotopii stabili: 
titanul 46, titanul 47, titanul 48, titanul 49 și 
titanul 50, cari se găsesc, respectiv, în proporţie 
de 7,95%, 7,75%, 73,45%, 5,51% și 5,34% în 
titanul natural; titanul 51, care se desintegrează 
cu emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
tàtire de 42 de zile, obținut prin reacţiile nu- 
cleare Ti%* (d,p) Tit, ۲۱5 (n, 4) Ti. 


titanului: bioxidul de titan, TiO,, care se găsește 
în natură ca rutil, anatas, etc. si e întrebuințat 
ca pigment alb, sub numele de alb de titan; 
sulfatul de titan, TI(SO,),; obținut prin disolvarea 
bioxidului în acid sulfuric concentrat cald și care, 
prin hidroliză, dă sulfatul de titanil, (TiO)SO,; 
tetraclorura de titan, TiCI,, lichid incolor, care in 
apă se hidrolizează, dând TIO; si acid clorhidric, 
iar cu halogenurile metalelor alcaline dă săruri 
duble; tetrafluorura de titan, TiF,, care, cu acidul 
fluorhidric, dă acidul fluortitanic, H;TIF,; triclo- 
rura de titan, TICI;, obținută anhidră prin trecerea 
vaporilor de tetraclorură, amestecați cu hidrogen, 
peste cupru încălzit care, prin cristalizare din so- 
lufia apoasă, trece într'o sare hidratatà, TiCI;, 6 HO, 
de coloare violetă, isomeră cu o sare cu aceeași 
formulă, de coloare verde. 

s Titan, macara ~ -: Sin. Macara-ciocan. V. 
sub Macara-ciocan cu stâlp fix și sub Macara- 
ciocan cu stâlp pivotant. 

1. Titanit (THTAHHT, chen; titanife; Titanit; 
sphene, titanite; titànit). Mineral.: CaTi [O | SiO,). 
Silicat de calciu si de titan, natural, cristalizat in 
sistemul monoclinic, cu duritatea 5-::5,5 si gr. 
sp. 3,4-3,6. Se prezintă în cristale galbene, 
verzui sau brune. E un mineral accesoriu în rocele 
eruptive amfibolice, in sienite, etc. E o piatră 
semipreţioasă. Sin. Sfen. 

8. Titanit. Meti,: Metal dur cu carburi metalice, 
concreționat (v. sub Carburi, metale dure cu ~ 
metalice concretionate), constituit din carbură de 
titan și carbură de molibden, cu adaus de nichel, 
ca liant. (N. C.). 

o. Titanomagnetit (THTAHOMATHETAT; titano- 
magnetite; Titanomagnetit; titanomagnetite; ti- 
tânomagnetit]. Mineral.: Varietate de magnetit, 
bogatà in titan. 

10. Tithonic (THTOHCKHH Apyc; tithonique; 
Tithon; Tithonian; tithon). Geol.: Facies special 
al Portlandianului mediteranean, caracterizat prin 
depozite de mare adâncă, reprezentate prin cal- 
care marnoase roșii, galbene sau cenușii, cu ۰ 

În tara noastră s'au considerat greșit drept 
calcare tithonice, calcarele masive ۲6۱/۵۱6, groase 
de sute de metri, cu urme de coralieri, Nerinaea, 
Dicerus, cari formează cele mai multe dintre 
masivele muntoase calcaroase (Piatra Craiului, 
flancul de vest al Bucegilor, etc.). Aceste calcare 
reprezintă, de fapt, faciesul calcarelor de Stram- 
berg, tot de vârstă Portlandiană. 

11. Titlu (sarnaBue; titre; Titel; title; cim]. 
Arte gr.: 1. Numele unei lucrări editate sau al 
unei părți distincte a ei (articol, capilol, para- 
graf, etc.). — 2. Totalitatea inscriptiilor așezate 
înaintea textului unei lucrări sau înaintea unei 
părți distincte a ei. În această acceptiune, titlul 
poate cuprinde, afară de numele lucrării sau al 
părții, si alte indicații suplementare. 

Se deosebesc: 

12. ~ centrat (3arOJJOBOK B HeHTpe; titre 
centré;  zentrischer Titel; centred title; közép 
cim): Titlu așezat simetric față de axa formatulu 
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de text, despărţit prin albituri de textul care-l 
precede și de cel care-l urmează. 

1. Titlu colectiv [oGnreesarnaBne;titre general; 
Sammeltitel; general title; kollektivcim]. Arte gr.: 
Titlu comun al unei lucrări în mai multe volume, 
care se repetă la fiecare volum, sau titlul unui volum 
care cuprinde părţi independente (de ex. o colecție 
de nuvele ale mai multor autori, publicate într'un 
singur volum). Când o lucrare are, pe lângă 
titlul principal (v.), și un titlu colectiv, acesta se 
imprimă pe pagina din stânga, iar pe pagina din 
dreapta se imprimă titlul principal, care, în acest 
caz, se numește titlu special. 

2, ~ de carte: Sin. Titlu principal (v.). 

de coloană: Sin. Colontitlu (v.).‏ ~ رو 

4. ~ de copertă [3anoroBok Ha 06110151 
titre de couverture; Umschlagtitel; cover-title; fe- 
delcim]: Titlu imprimat pe coperta unei cărţi, 
a unei broșuri, reviste, etc., cuprinzând, de obi- 
ceiu, numele autorului sau al instituţiei care pu- 
blică lucrarea, numele lucrării, numărul de ordine, 
numărul de volume ale lucrării, editura și anul 
apariției. Dacă grosimea cărții permite, se im- 
primă pe aceeași filă și titlul de cotor (v.). 

s ~ de cotor [3arOJIOBOK Ha 061116 
titre du dos; Riickentitel; title of the back; gerinc- 
cim, hâtcim): Titlu imprimat pe cotorul unei 
cărți, cuprinzând, de obiceiu, aceleași date ca 
și titlul de copertă. 

de ziar [ra3eTHbIÄ 38170710801: tête‏ ~ بو 
de journal; Zeitungskopf; newspaper heading;‏ 
ujsâgcim]: Inscripția așezată în fruntea primei‏ 
pagini a unui ziar, asemănătoare cu titlul unei‏ 
cărți. Cuprinde, de obiceiu, numele ziarului, scur-‏ 
te indicații privind scopul publicaţiei, datele de‏ 
apariție, adresa redacției și a administraţiei, con-‏ 
ditiunile de abonament, tariful publicațiilor, anul,‏ 
numărul şi data apariţiei. Ultimele date se pot‏ 
culege și deasupra numelui ziarului; în acest caz,‏ 
ele sunt despărțite de restul textului de titlu cu‏ 
o linie, dar pot fi cuprinse și în casete așezate‏ 
sub titlu. Se obișnuește ca titlul de ziar să fie‏ 
cules uneori mai strâns în partea stângă, lăsând‏ 
în partea dreaptă un spațiu liber în care se im-‏ 
primă o ,mansetà' sau sumarul numărului respec-‏ 
tiv. Sin. Cap de ziar (v.).‏ 

7. ~ fals [nceBnoBaronoBok; faux-titre, avant- 
titre; Schmutztitel; bastard title; szenvcim): Titlu 
așezat singur pe prima pagină fără soț a unei părți 
dintr'o lucrare, spatele paginii rămânând neimprimat. 

s. ~ în cap de rând (3aroJIOBOK B 2633116 
titre en tête de ligne; Kolumnentitel; headline 
title; vezercim): Titlu așezat la început de alineat, 
în rând cu textul; se culege, de obiceiu, cu o 
„iteră de rând din același corp cu litera textului, 
însă cu aldine, cursive sau capitalute. 

u. ~ în casetă (3aroJJOBOK B PaMKe; titre 
encadré; Kassettentitel; bordered title; kaszettacim): 
Titlu asezat in cuprinsul textului, de obiceju 
incadrat într'un chenar. 

10. ~ în frontispiciu [saromoBot B ġpon- 
THONHCE; titre en frontispice; Titel in Vorder- 
blatt; title in frontispice; homlokcim]: Titlu ase- 


zat la linia superioarġ a formatului de text, intre 
el si text rămânând un spaţiu neimprimat. 

11, ~ marginal [3aronoBok Ha Genom nole 
crpananbi; titre marginal; am Rande befindlicher 
Titel; marginal title; marginălia): Titlu așezat pe 
rama albă a unei pagini. 

12, ~ permanent [NOCTOAHHbIĂ 3ArOJIOBOK; 
titre permanent; Dauertitel; permanent title; tar- 
tos cim]: Titlul care, în ziare și in reviste, se fo- 
loseste in mod regulat (de ex. Spectacole, Sport, 
Ultima oră). Poate fi cules din elemente tipo- 
grafice sau poate fi executat ca un clișeu, 

1% ~ principal [rIaBHbIĂ 3810710801: grand 
titre; Kopttitel; full title; fejcim): Titlu așezat pe 
pagina de titlu sau pe coperta interioară a unei 
cărți, cuprinzând detalii despre lucrare, cari nu 
se imprimă pe copertă. 

14. Titlu [pa3neur; titre; Tittel; title; cim]. 3. Arte 
gr.: Partea de text dintr'o lucrare, cuprinsă între 
două titluri de aceeași importanță (în sensul 
Titlu 2). — 4. Operă editată. Accepțiunea derivă 
din cea de sub Titlu 3; în acest sens, se înțelege 
prin titlu, în activitatea de editare, orice lucrare 
editată sau o parte din ea, care formează o unitate 
independentă din punctul de vedere grafic (carte, 
broșură, număr de revistă, formular, afiș, etc.). 

15. Titlu Chim.: V. ۳۵۰ 


10. Titrare (TATPOBAHHE; titrage; Titrierung, 
MaBanalyse; titration, volumetric analysis; titrálás]. 
Chim.: 1. Determinarea conținutului în compo- 
nenți al unei substanțe. — 2. Opetaţiunea ana- 
litică folosită în scopul titrării în sensul de sub 
Titrare 1 (v. sub Volumetrie). 

17. ~ potenjiometricà: Sin. Electrometrie 1 (v.). 

15. Titrimetrie. V. Volumetrie. 

19. Tifru (TATP; titre; Gehalt, Titer; titre, strength; 
titer). Chim.: 1. Masa de substanţă activă din unita- 
tea de volum de soluție. — Se măsoară, în Chimie, 
în număr de grame de substanță activă cari se 
găsesc într'un centimetru cub de soluție. — So- 
lufiile cu titru cunoscut se folosesc în volume- 
trie (v.). Prepararea unei soluții titrate dintr'o sub- 
stantà pură si stabilă se face prin cântărire pre- 
cisă și disolvare în apă sau în alt solvent. Astfel 
se pot prepara, de exemplu, soluții titrate de 
carbonat de sodiu, borax, acid oxalic, etc. in 
apă. În cazul când substanţa nu este pură, sau 
este instabilă (de ex. higroscopică), deci nu poate 
fi cântărită cu exactitate, se cântărește aproximativ, 
iar titrul soluției se determină prin titrare (v.) 
cu o soluție etalon. Valoarea raportului dintre 
titrul real al soluției și cel calculat, pentru o reac- 
tie dată, reprezintă factorul soluţiei. Factorul ser- 
vește la simplificarea calculelor analitice. — 2. 
Numărul de grame dintr'o substanță, cu care 
reacționează într'un anumit sens, sau cari sunt 
puse in libertate de un centimetru cub de so- 
lutie. — 3. Procentul de metal nobil dintr'un aliaj. 
Sin. Titlu, 

20. Titru. 4. Ind. text.: Sin. Numărul firului de 
mătase. V. Numerotarea fibrelor și a firelor. 


1. Tiuram (TAVpeMm; thiuram; Thiuram; thiuram; 
tiurem). Ind. cc.: 


5 5 
HC, Il u /H;C 


N-C-S-S-C-N 
H,C/ NH,C 


Numire improprie a disulfurii de tetrametiltiuram. 
E o substantà folosità ca accelerator, la vulca- 
nizarea cauciucului. Se prepară prin oxidarea aci- 
dului ditiocarbonic, care se obține prin conden- 
sarea dimetilaminei cu sulfură de carbon. 


2. Tiv [oGmuBra; ourlet; Saum; hem; burkolat]. 
Ind. text.: Îndoitură îngustă la marginea unei țesături, 
sau a îimbrăcămintei, prinsă printr'o cusătură. Tivul 
executat la un articol de îmbrăcăminte are lărgimea 
de 5۰۰6 cm si e fixat cu o cusătură de finisare 
(ştafir); cel executat la articole de lengerie are 
lărgimea de 0,5:::2 cm si e cusut cu o mașină 
de cusut, la care, în locul piciorusului de pre- 
sare, se montează un dispozitiv special, numit 
tivitor, 

3. Tivire[oGmuBaTb;ourlage; Săumen; bording; 
szelezni). 3. Ind. text.: Efectuarea unui tiv. 

4: Tivire [No pesta KPOMOK; refendage lateral; 
Besăumung; lateral length sawing; szélezés]. 2. 
Ind.lemn.: Operaţiunea de detaşare prin aschiere, 
de obiceiu cu ferestrăul, a marginilor scândurilor 
brute, pentru a obține scânduri de formă paralele- 
pipedică. — Sin. Refecare. 


s. Tivitură [OIIHBKa; empan; Umfassung; span- 
ning; âtfogâs]. Arte. gr.: Suvità de pânză sau de 
hârtie, aplicată pe marginile unui carton sau ale 
unei plăci de sticlă, pentru a o prinde de alt 
carton sau de altă placă de sticlă. 

s Tixotropie [rukcorponua; tixotropie; Tixo- 
tropie; tixotropy; tixotropia]. Chim. fiz.: Trans- 
formarea reversibilă a unor geluri în soluri, în 
urma unei agitaţii mecanice (malaxare, acțiunea 
ultrasunetelor, etc.), după încetarea acțiunii mecani- 
ce, solurile obținute transformându-se din nou în 
geluri. Timpul în care se produce această ultimă 
transformare se numește timp de gelatinizare 
tixotropà. 

Tixotropia nu se observă la sistemele disperse 
diluate, la sistemele foarte concentrate, sau la 
soluțiile coloidale hidrofobe; la cele din urmă, 
tixotropia se produce numai in prezenta unei 
cantități determinate de electrolit. 

În cazul unor soluţii coloidale, încetarea acțiunii 
mecanice nu duce la restabilirea caracteristicelor 
inițiale aie soluţiei. Aceste soluții se numesc 
tixolabile. 

Prin curgere lentă sau în urma unei acţiuni 
mecanice slabe se provoacă fenomenul invers 
tixotropiei, de mărire a viscozității si a rezistenței 
la deformare, cu reducerea timpului de gelati- 
nizare tixotropă, fenomen numit reopexie. 

Lichefierea tixotropă se produce prin distru- 
gerea parțială a structurii soluției coloidale în 
timpul agitaţiei mecanice, structură care se resta- 
bileşte după încetarea acesteia. Tixolabilitatea e 
datorită distrugerii adânci a structurii, din cauza 
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instabilității structurale a gelului sau din cauza 
mediului de dispersiune foarte vâscos, care im- 
piedecă restabilirea structurii inițiale. Reopexia e 
datorită formării unei structuri supramicelare, prin 
suprapunerea particulelor coloidale. 

7. Tizeră [TH3epa; tizere; Tizere; tisere; tizera): 
Produs tanant, provenind dela arbustul Tizera, 
care crește în Africa de Nord si în Sicilia. Lemnul 
conține 20-::22% substanţă tanantà. 

s. Tizit. Metl.: Metal dur cu carburi metalice 
turnat (v. sub Carburi, metale dure cu ~ me- 
talice turnate), cu compoziția 40:80% W; 
3۰4090 Fe; 415% Ti; 2490. C; 15% Ce; 
4% Cr. (N. C.). 

Toaipă (TONOPHAK; aissette; Hohldeichsel;‏ ,و 
hollow adze, addice, howel; bognărfejsze]. Ind.‏ 
fãr.: 1 Bardă mare dogărească. — 2. Secure mare‏ 
cu leafa lungă, folosită pentru cioplit grinzi.‏ 

10. Toaleta firului de tutun [oOrmyunbiBanne Ta- 
631:8: toilette du brin de tabac; Halmtoilette; remo- 
val of leaves from tobacco stem; dohânyszăr-le- 
vâlasztăs]. Ind. tut.: Suprimarea celor două, trei 
foite de jos ale firului de tutun, cari conțin, în 
general, și germenii eventuali ai unei boale cripto- 
gamice. Totodată, se scurtează prin ciupire și o 
parte din rădăcinile firului cari sunt prea lungi. 
Aceste operaţiuni se fac la smulgerea firului din 
brazde, deci înainte de transplantare. 

11. Toaleta puiejilor peniru altoire [or6op 
camenneB; toilette des sujets; Unterlagentoilette; 
selection of parent stock; alany-vâlasztăs]. Agr.: 
Operaţiunea alegerii celui mai viguros lăstar dintre 
lăstarii rezultați deasupra coletului unui puiet 
fasonat scurt și plantat în școala de pomi. Se 
execută în prima jumătate a lunii Mai, pentru 
a pregăti lăstarul pe care se va aplica, în August, 
ochiul-altoiu. Nu se aplică puieților fasonati lung, 
la cari ochiul se pune pe lemn de doi ani. 

12. Toană. Pisc.:1. Ocolul făcut prin desfășu- 
rarea completă a unei plase care prinde peștele, 
înconjurându-l. — 2. Fund propice pentru desfă- 
șurarea plaselor de prins peștele, de sub Toană 1. 
(Termen regional). 

13. Toarcere [npanenue; filage; Spinnen; spin- 
ning; fonás]. Ind. text: Operaţiune prin care 
fibrele textile sunt transformate în fire. Se reali- 
zează în două faze: toarcerea preliminară, în care 
panglicile sunt subtiate și ușor răsucite, formând 
un semitort (v.), si toarcerea finală, în care semi- 
tortul e transformat in fire rezistente (tort), 
printr'o răsucire accentuată, Sin. Tors, Filare. 

14. Toarcian [roapcruii Apyc; toarcien; Toar- 
cian; Toarcian; toarciân]. Geol.: Etaj al Liasicului 
superior, caracterizat prin marne negre cu Lyto- 
ceras jurense superior și Harpoceras bifrons. 

15 Tobà. Arte gr.: Sin. Masă de pus coale (v.). 

16, Tobă. Tehn. V. Bobină 1. 

17 Tobă. Cinem. V. Carter de film. 

18 Tobă [TaM6yp; tambour; Trommel; drum; 
dob]. Tehn.: 1. Organ de maşină, de regulă in 
formă de corp cav de revoluție, în general cu lungi- 
mea mantalei mai mare decât raza care se poate 
roti în jurul axei sale de simetrie, si care ser- 
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veste ca organ de înfășurare pentru elemente flexi- 
bile de tracțiune (v. Tobă de cablu; Lant, tobă 
de ~), sau ca organ de transmitere a forței de 
tracțiune în procesul tehnologic de trefilare (v.).— 
2. Prin extensiune, organ de mașină de forma 
unei tobe în accepțiunea 1, pe mantaua căruia 
sunt trasate gradajii cari servesc la măsurare 
(V. Tobă de spaţiere si Tobă gradată) sau sunt 
fixate alte organe de mașină active, tăietoare 
sau de mărunțire. Exemple: toba cufitelor la 
tocătoarele de paie (v.), toba de treierătoare (v.) 
sau alte organe de comandă, de exemplu came 
(v. Tobă de comandă). 

Uneori toba nu are manta continuă, ci e consti- 
tuită numai dintr'un ax, din două discuri perpendi- 
culare pe acesta și dintr'un grup de organe drepte 
sau elicoidale, fixate دم‎ discuri. — Sin. Tambur. 

Exemple de tobă în accepțiunea 1: 


1. Tobă de cablu [ranarueiă GapaGau; tam- 
bour pour câble; Seiltrommel; cable drum; kötéldob]. 
Tehn.: Tobă care servește ca organ و‎ ۵ 
cablurilor de transmisiune (de ex. cablul troliului, 
cablul mașinii de extracţie, etc.), astfel încât se 
evită suprapunerea spirelor. De obiceiu, are un 
sant elicoidal, în care se așază cablul, la înfă- 
șurare. Pentru menajarea cablului la prinderea 
de tobă, când cablul e desfășurat la maximum, 
trebue să rămână două spire înfășurate, astfel 
încât toba se dimensionează pentru un număr de 


spire لدم‎ 2::5, unde L e lungimea cablu- 


lui, Z e lungimea de cablu rezervată pentru proba 
de rezistență, iar D e diametrul nominal al tobei. 
Pentru cabluri textile cu diametrul d, se folosesc 
tobe cilindrice cu mantaua netedă, cu diametrul 
D> 10 d, la antrenare manuală, sau D>30--:50 d, 
la antrenare mecanică. — Pentru cabluri de oţel 
cu diametrul d și cu diametrul 3 al firului celui mai 
gros dintre toroanele cablului se folosesc, de obi- 
ceiu, tobe cu sant elicoidal, la cari raza șanțului se 
ia r=d/2+ 1--:2 mm, pasul elicei دم‎ 4+ 2.٠١03 mm, 
iar diametrul tobei D > 500۰۰۰1 000 8. Tobele pentru 
cablu de oțel pot fi cilindrice, cilindroconice, 
tronconice, etc. V. și sub Maşini de extracţie sub 
Mașini miniere, 

2. ~ de lanţ. V. Lanţ, tobă de ~., 

s ~ de trefilat ]80110 981151111 GapaGan; 
tambour pour tréfilage; Ziehtrommel; wiredrawing 
drum; huzédob]. Metl.: Tobă care transmite asupra 
materialului irefilat forța de tracțiune necesară tre- 
cerii acestuia prin filiere. Toba poate fi simplă 
sau etajată. V. si sub Trefilat, mașină de ~. 

a. ~ de uscare [CYINHJIbHbIÑ GapaGan; tam- 
bour de séchage; Trocknentrommel; drying drum; 
szarità dob]. Cinem.: Tobă, de obiceiu de lemn, 
care serveste la uscarea filmelor cinematografice. 

uscătoare. V. Uscător. —‏ ~ مق 

Exemple de tobă în accepțiunea 2: 


e. Tobă de batoză de păioase [GapaGan 
MOJIOTHJIKA; batteur à pointe et battes cannelċes; 
Stiften und Leistentrommel; beater drum; csep- 
logep-dob), Agr.: Organul de lucru rotitor al 


câmpuri orizontale, cores- 
punzând la 72 de pătrișori, 


batozei (mașina de treierat), care desface boa- 
bele din spice sau de pe tulpine, prin lovire și 
frecare, la trecerea tulpinelor între toba antre- 
nată în mișcare de rotaţie și contrabătătorul fix. 
E o tobă scheletică, la care, pe discurile (două 
sau mai multe) calate pe ax, sun! fixate șine 
increstate (tobă cu șine) sau șine netede pe cari 
sunt fixate, radial, cuie (tobă cu cuie). Sin. Tobă 
de ۱۳۵۵۲5۱۵۵۲6, Bătător. ` 


7, ~ de comandă [Benynmuii GapaGan; tam- 


bour de commande; Antriebstrommel; driving 
drum; hajtodob). Ind. text: Mecanism de co- 
mandă a mişcărilor mașinilor circulare automate de 
făcut ciorapi. Toba de comandă are formă cilin- 
drică; pe suprafaţa ei laterală, divizată în traseuri, 
numite și cărări, sunt fixate came prin cari se 
introduc si se scot din acțiune mecanismele de 
formare a ochiurilor, de alimentare, de transmi- 
tere a mișcării, de tragere a tricotului, etc. Pentru 
producerea unui ciorap (deci pentru efectuarea 
tuturor comenzilor), toba de comandă efectuează 
în general o rotație completă, prin 13 până la 
20 de avansuri intermitente. Poziţiile și dimen- 
siunile tobei de comandă depind de tipul mașinii. 


 de-noduri [GapaGaH 71/1۲ 8‏ رو 


nettoyeur de noeuds; Knotenfângertrom-‏ :908 بون 
mel; pulp strainer; csomċfogċ-dob). Ind. cel.:‏ 
Tobă cilindrică, folosită pentru separarea noduri-‏ 
lor din celuloza fixată și spălată. Această tobă e‏ 
constituită,în general, dintr'o serie de site roti-‏ 
toare.‏ 


spaţiere (UHJHHAP CET; tambour‏ هل ١ه‏ رو 


de justification; Settrommel; registering scale; 
szet-dob). Arte gr.: Dispozitiv adaptat la tasterul 
(v.) mașinii de cules monotip, care indică 
albitura ce trebue interca- 
lată între cuvinte, pentru 
împlinirea corectă a unui 
rând. Ca părți principale 
cuprinde un cilindru cu axa 
verticală, a cărui suprafaţă 


laterală e împărțită în 72 de 


și 20 de câmpuri verticale, 
corespunzând la 20 de spaţii 
între cuvinte, — și un indicator. După fiecare 
apăsare pe un buton de literă, toba se rotește 
cu un unghiu proporțional cu grosimea literei 
perforate, înregistrând asifel, pe orizontală, lun- 
gimea rândului care se culege. După fiecare 
apăsare pe un buton de spațiu, indicatorul tobei 
se ridică și trece în câmpul superior, înregistrând 
astfel numărul cuvintelor din rând. La sfârșitul 
rândului, indicatorul încadrează pe cilindru cele 
două numere ale butoanelor, cari trebue apă- 
sate pentru ca, la turnarea rândurilor, să fie asigu- 
rată împlinirea lor corectă. Sin. Tambur de spa- 
tiere, Tambur set. 

10. ~ de tocătoare: Sin. Tobă cu cuțite elico- 
idale. V. sub Tocătoare de paie. 

ıı. ~ gradată [rpanyupoBannbiii GapaGan; 
tambour divisé; MeBtrommel; graduated drum; 


Tobă de spaţiere. 


îner&dob]. ehn.: Piesă componentă a anumitor 
instrumente de măsură de precizie, constituită 
dintr'un cilindru metalic cu un capăt gradat pe 
manta. Exemplu: cilindrul asamblat cu tija filetatà 
a micrometrului si care îmbracă tubul gradat (în 
jumătăţi de milimetru), care are, la un capăt, un 
buton de antrenare (cu dinţi sau prin frecare, 
pentru a împiedeca strângerea forțată, la măsu- 
rare), iar la celălalt capăt, o porțiune strunjită 
tronconic, cu 50 de diviziuni trasate pe ea (v. 
fig. sub Micrometru). Sin. Tobă gradată. 

1. Tobă de eșapament. V. Esapament, tobă ول‎ ~ 

2. Tobă de evacuare: Sin. Tobă de esapa- 
ment (v. Esapament, tobă de ~). 

s. Toba frànei [ropmosnbiii GapaGan; tam- 
سمط‎ de frein; Bremstrommel; brake drum; fékdob]. 
Auto.: Corp de formă cilindrică, cu suprafața 
laterală interioară netedă, care e solidarizat cu 
axa sau cu organul de mașină care trebue frânat 
(v. fig.). Pentru încetinirea sau pentru încetarea 
mișcării tobei se apasă, pe suprafaţa ei la- 
terală interioară, unu sau doi saboți (eventual 
căptușiți cu material aderent, de ex. cu metal- 
asbest), articulati cu un organ imobil; forța de apă- 
sare a sabojilor trebue să fie atât de mare, 
încât să asigure frecarea de alunecare necesară, 
respectiv frecarea de repaus, dintre suprafețele în 
contact. 


| 


i 
۳ 
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Complexul de frână al unei roti de autovehicul. 
1) tobă (tambur); 2) sabot; 3) garnitură de frână (de ex, 
metalasbest); 4) axul de articulaţie al sabojilor; 5) resort de 
rapel; 6) camă; 7) pârghie de acţionare a frânei, respectiv 
a camei (6); 8) butuc. 


La autovehicule, de exemplu, tobele sunt con- 
fectionate din fontă și au un butuc, prin inter- 
mediul căruia se calează pe arborele planetar 
(la roţile motoare) sau se asamblează cu fuzete 
(la roţile directoare). Sin. Tambur de frână. 

a. Tobogan (ckar, 11167106: toboggan; Tobog- 
gan; toboggan; csuszda, guritċ). Ind. alim., Tehn.: 
Cale de transport, constituită dintr'un jghiab in- 
clinat fix (metalic sau de lemn), pe care se co- 
boară, cu vitesă mică, materiale împachetate, sub 
acțiunea gravitaţiei. E folosit, de exemplu, in mori, 
pentru grâne sau pentru făină în saci. Sin. 
(parțial) Plan inclinat pentru saci, 
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s Tobogan |cnyck; toboggan; Toboggan; 
toboggan; csuszda): Instalaţie de sport și amu- 
zament, formată dintr'un schelet de rezistență, o 
platformă superioară, un jghiab inclinat, şi o scară 
pentru accesul la platformă. Jghiabul are borduri 
mici și rotunjite, şi e acoperit cu linoleum, cu 
scliviseală de ciment, cu lemn lustruit, etc. 

Inclinarea jghiabului variază în lungul profilului, 
fiind lină (de 70::-80' faţă de verticală) la extremi- 
tatea superioară, apoi abruptă (10:--35'7), și din 
nou lină, la extremitatea inferioară. Capătul de 
jos al jghiabului e situat la 10-::20 cm deasupra 
nivelului apei de lângă plaja pe care se amenajea- 
ză toboganul, sau continuă orizontal încă 1٠١2 m, 
la o înălțime de 50-::70 cm dela sol. 

s. Tobralco [TKaHb TOGpaJbko; tobralco; 
Tobralko; tobralco; tobralko]. Ind. text.: Tesàturà 
de bumbac cu legătură de pânză, care prezintă 
dungi longitudinale, sau pătrate, realizate prin 
introducerea în urzeală sau si în bătătură, la 
intervale egale, a câte 1-::2 fire mai groase. 

Tesàtura tobralco e albită sau imprimată si e 
folosită pentru rochii de vară, bluze, etc. 

1. Toc ] :م2151‎ étui; Hülse; case; hâvely]. Gen.: 
Cutie de dimensiuni mici, de formà alungità, de 
lemn, de carton, de piele, etc., care servește la pur- 
tarea și protejarea, fie a anumitor obiecte de uz per- 
sonal (de ex. ochelari), fie a anumitor unelte 
(de ex. cute de ascuţit coasa), instrumente de 
măsură (de ex. șubler) sau instrumente muzicale 
(de ex. flaut). Sin. (parţial) Teacă. 

e. Toc (bvTNAP; étui pour livres; Buchhiilse; 
book-case; könyvhüvely]. Arte gr.: Îmbrăcăminte 
protectoare pentru cărți sau documente, execu- 
tată de obiceiu din carton sau din mucava simplă, 
sau acoperită cu hârtie colorată, cu pânză de 
legătură, piele, etc. Sin. Teacă. 

9. Toc. Ind. 1۲, Manta cilindrică de coajă de 
copac, cu jghiab de scurgere, montată în jurul 
pietrelor de moară, pentru a impiedeca risipirea 
făinii în timpul măcinatului (v. fig. sub Moară de 
apă). (Termen regional). Sin. Obod, Văcălie, 
Veșcă. 

10. Toc [TOJICTaA XOCKA; madrier; Bohle; balk; 
palló, pallodeszka). Ind. lemn.: Piesă de cheres- 
tea semifabricată (dulapi), tivită paralel, cu gro- 
simea de 58 si 68 mm și lățimea de 15:::19 cm, 
folosită în tâmplărie. Sin. (parțial) Dulap. 

ıı. Toc de antrenare. Metl., Tehn.: Sin. Inimă 
de strung, Inimă de antrenare (v.). 

12, Toc de probat pasta [topoGka ۳۲8 onpo- 
GoBaHHe cnuceunoi nacTbi; boite d'essai de 
pàte d'allumettes; Priifschachtel; test box for 
match paste; probahiivelv): Cutie metalică in care 
se introduc cutiile de'chibrituri pentru a constata 
capacitatea de aprindere a pastei. Cutia are o 
fantà de 40X3 mm, pe care trebue să se aprindă 
cel mult 40 de beje. 

ıs Toc de risadnijà (KOPOGKA NapHAKA; 
bàche, coffre; Mistbeetkasten; hot frame, facing 
frame; melegâgyi keret). Agr.: Cutie dreptun- 
ghiulară, fără fund, formată din patru scânduri 
de brad cu lățimea de 25:35 cm și grosimea 
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de 4۰۰5 cm, peste care se așază geamurile unei 
răsadnițe. De obiceiu, tocul are lungimea de 
4 m si lărgimea de 1,50 ,م‎ fiind calculat pentru 
patru geamuri de 1,50 X 1,00 m. Peretele din spa- 
tele tocului e cu 8:::10cm mai înalt decât cel 
anterior, ceea ce asigură o inclinare a geamurilor 
spre soare și face ca plantele din răsadniţă să pro- 
fite mai bine de lumina si de căldura solară, 

La cele patru colțuri, tocul are patru cusaci de 
7X7X70cm, cari îi dau soliditate si se înfundă 
în patul de băligar. La marginea de deasupra, 
în pereții lungi, sunt îngropate trei șipci de 
3X5X150cm, cari întăresc tocul și îl împart în 
patru părți egale, corespunzătoare celor patru 
geamuri. 

1. Toc de strung. Metl.: Sin. Inimă de antre- 
nare (v.). 

2. Toc de tampon: Sin. Cutie de tampon (v.). 

3. Toc de ușă și fereastră (ABEPHHOE H OKOH- 
Hoe KOPOOKA; jambage de porte et châssis de 
fenâtre; Tiir- und Fenstereinfassung; door and 
window-case; ajt6-6s ablakfoglalat]. Cs.: Ramă 
așezată în golul ușii sau al ferestrei, servind ca 
suport pentru canatele uşii sau pentru cerceve- 
lele ferestrei. 

Tocul de ușă sau cel de fereastră se compune, 
de obiceiu, din două piese verticale (montanti) 
si două orizontale (traverse), îmbinate la colțuri 
şi formând un cadru, în general, dreptunghiular. 
La ferestrele și ușile cu contur special (ferestre 
rotunde, uși și ferestre ogivale, etc.), tocul are 
forma golului respectiv. Tocurile ușilor interioare 
se fac, de obiceiu, numai din trei piese (fără 
piesa orizontală inferioară, care se numește prag). 
Ferestrele și ușile duble pot avea tocuri separate 
(pentru fiecare rând de cercevele sau canaturi 
în parte), sau tocuri comune. 

Fixarea tocurilor de uși și ferestre în pereții 
de zidărie se face, de obiceiu, în cuie sau șuru- 
buri, în gheremele îngropate în prealabil în zid. 
Uneori, tocurile se fac, în partea de sus și de 
jos, cu urechi cari intră în goluri special amena- 
jate în zidărie. 

În pereţii de lemn, tocurile se fixează cu aju- 
torul unui șanț făcut în partea lor exterioară, în 
care intră o pană cioplită în capetele bârnelor, 
sau ale grinzilor peretelui de lemn. 

În partea interioară a tocului se scobeste un 
falt (la ferestrele duble, două falturi), pentru a 
permite deschiderea cercevelelor (canatelor) spre 
interior sau spre exterior. 

a. Tocălie. Ind. tàr.: Dispozitiv folosit la răz- 
boiul de țesut, care servește la impiedecarea 
derulării sulurilor. (Termen regional, depresiunea 
subcarpatică: Argeș, etc.). Sin. Cordenciu, Cripalcă. 

5. Tocare [pyőka, KPOMEHHE; operation de 
hacher Zerhacken; chopping; 5266568285, vágás]. 
Gen., Tehn.: Màruntirea materialelor moi, cu unelte 
de tăiere, prin apăsare sau prin lovire. Opera- 
tiunea se efectuează manual sau mecanizat. 

a. Tocat, mașină de ~ carne. Ind. alim. V. 
Maşină de tocat carne sub Masini din industria 
alimentară, și industriile anexe, 


1. Tocat, maşină da ~ paie şi stuf. Ind. ۰ 
۷, Tocătoare de paie. : 

s. Tocătoare de coajă [mamana mia 12007116 - 
HHA AYOHNbHOI KOPBI; broyeur d'écorce; Rin- 
denstampfmiihle; bark crusher; kéregvégé]. Ind. 
piel.: Maşină pentru mãrunfirea preliminară a co- 
jilor folosite ca material tanant (v. Tananfi). Cojile 
se mărunțesc înaintea măcinării în vederea ex- 
tractiei materialelor tanante. Mașina funcționează 
pe același principiu ca și tocătoarea de nutreţ, 

de furaj [Kopmope3ka; hache-fourrage;‏ ~ .و 
Futterschneidemaschine; forage cutting machine;‏ 
takarmânyvâg6 gép]. Agr.: Maşină de mărunţire‏ 
prin tăiere a furajelor, ccmpusă dintr'un batiu‏ 
cu dispozitiv de alimentare, din aparatul de‏ 
tăiere si dintr'un dispozitiv de evacuare. Prin‏ 
prepararea furajelor grosiere cu mașina se îm-‏ 
bunătățește calitatea, se inlesneste consumul in-‏ 
tegral al lor (de ex. tulpine de porumb si lăstare‏ 
de copaci), iar gradul de digerare a furajului‏ 
crește. Sin. Tocătoare de nutreţ.‏ 

După natura furajului tocat, se deosebesc 
tocători de paie și tocători de rădăcinoase. 

Tocătoarea de paie e folosită la tocarea paielor, 
a fânului, a plantelor verzi, etc. După felul aparatu- 
lui de tăiere, tocătoarea de paie poate fi cu disc 
sau cu tobă. Latocătoarea cu disc, organul principal 


tal aparatului de tăiere a furajului introdus e un 


disc sau o roată — cari se rotesc în plan verti- 
cal — și pe cari sunt fixate, de cele mai multe 
ori radial, mai multe cuțite cu tàisul drept sau 
curbat, iar la tocătoarea cu tobă, o tobă-co- 
livie, de obiceiu cilindrică, cu axa în planul ori- 
zontal, constituită din două discuri calate pe ax, 
între cari sunt fixate pe suprafaţa laterală cuțite, 
dispuse, în general, cu tăișul inclinat faţă de 
generatoare. Tocătoarea manuală de paie cu 
disc (v. fig. 1), de exemplu, are două cuțite (3) 


۱, Tocătoare manuală de paie, cu disc. 
1) volant cu cuțite; 2) spiță port-cujit; 3) cuțit; 4) gură de 
evacuare; 5) mâner; 6) jghiab de alimentare; 7) batiu, 


cu tăișul curb, fixate pe spitele (2) unei roți- 
volant (1), care este învârtit manual. Mănunchiul 
de paie e împins în lungul jghiabului de alimen- 


AAN 


tare (6) si e prins între doi cilindri de alimen- 
tare, de obiceiu dintati, actionati dela roata-vo- 
lant prin intermediul unor angrenaje, astfel că se 
menţine un raport constant între turația rotil-vo- 
lant și vitesa de înaintare a materialului (se ob- 
ține deci lungime constantă de tăiere a furajului); 
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continuitate in tăiere. Distanţa dintre placa-cutit (5) 
a gurii (numită și placă contratăietoare) si tàl- 
surile cufitelor poate fi variată în funcţiune de 
furajul tocat, cum și pentru compensarea uzurii 
plăcii. Cilindrul de alimentare superior (8) poate 
fi deplasat, pentru a varia mărimea spațiului de 
trecere a furajului între cei doi cilindri de ali- 
mentare. Resortul (10) serveşte la producerea 
apăsării cilindrului superior. Antrenarea maşinii 


II. Tocătoare de paie şi de însilozare, cu tobă. 
a) secțiune de ansamblu; b) subansamblul tobei; 1) batiu; 2) tobă cilindrică; 3) cuţit; 4) volant; 5) placă-cuţii; 6) roată 
dintatà de acţionare a cilindrului de alimentare inferior; 7) cilindru de alimentare inferior, reglabil, în înă!țime; 8) ci- 
lindru de alimentare superior; 9) jghiab de alimentare; 10) resort elicoidal de reglare a distanţei; 11) roată de trans- 
misiune; 12) ۳۵۵۱8 ۰ 3 


pentru a schimba această lungime, se schimbă 
angrenajele sau se reduce numărul cutitelor. 
Tocătoarea de nutrejuri pentru însilozare, cu 
tobă (v. fig. Il), e folosită pentru tocarea paie- 
lor, a fânului, a tulpinelor de porumb, cum și 
pentru tocarea plantelor verzi destinate insilo- 


se face prin roata de transmisiune (11); roata 
dintatà (12) angrenează cu una dintre coroanele 
roții dințate duble (6), calate pe axul cilindrului 
inferior; cilindrul superior primește mișcarea dela 
prin 


cel inferior, intermediul a patru roti 


dințate. 


GA 


Ill. Tecătoare de rădăcinoase, cu tobă. 
1) volant; 2) roată de transmisiune; 3) tobă tronconică; 4) batiu; 5) coş de alimeniare; 6) ax; 7) cuțit; 8) mâner; 
9) palier de alunecare; 10) jghiab de evacuare. 


zării. Pe o tobă cilindrică (2) sunt fixate patru 
cuțite (3) cu tăișul elicoidal, pentru a obține 


Tocătoarea de rădăcinoase, cu tobă (v. fig. III), 
are o tobà tronconicà (3), cu opt cuțite (7). 
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Prin "potrivirea '(prereglarea)' cufitelor se poate | 


schimba grosimea bucăţilor tăiate. Poate fi ac- 


` ționată manual, prin mânerul (8), sau mecanizat, 


prin roata de transmisiune (2). 

1. Tocătoare de nutreţ. V. Tocătoare de furaj. 

2. ~ de paie [conomopeska; hache-paille; 
Hăckselschneider, Hăckselmaschine; chaff cutter; 
52۵۱۳۱۵5266526 gép]. V. sub Tocătoare de furaj. 

de rădăcinoase [Mamnua JIJIA ۷‏ ~ بو 
KOPHENJOJOB; machine à; hacher les raci-‏ 
nes alimentaires; Wurzelgemiiseschneidemaschine;‏ 
chopping machine for plants with edible roots;‏ 
gép]. V. sub Tocătoare de furaj.‏ 9۷۵۵۳۷۵96 

a. Tocătoare de paie [conomopesna; hache- 
paille; Hăckselmaschine; straw hacker, straw cut- 
ter; szalmavâg6 gép]. Ind. hârt.: Maşină de mš- 
runțire, antrenată mecanic — folosită în fabricarea 
pastei de paie — cu care paiele sunt tocate, adică 
sunt tăiate în bucăţi cu lungimea de 25۰۰30 cm. 
Materialul e condus, de o bandă sau de un lanț 
de transport, spre doi cilindri cu dinţi; aceștia 
îl împing în direcție axială, printre brațele unei 
roți dublate cu cuțite cu tăiș curb, cari taie la 
lungimile dorite. Mașina se folosește și la tocarea 
stufului, Sin. Maşină de tocat paie. 

~de paie și stuf: Sin. Tocătoare de paie (v.).‏ بو 

e. Tocilà: Sin. Discabraziv.V. sub Piatră de polizat. 

1. Tocire [NpPHTyNNeHHOCTL; &moussage; Ab- 
stumpfen-Abschleifen; blunting, dulling, grinding; 
koptatàs). Gen., Tehn.: 1. Stricarea prin abra- 
ziune intenționată sau neintentionatà (uzură) a 
ascufisului unei muchii tăietoara sau a unui vârf 
ascuţit al unei unelte tàietoare (de ex. cuțite de 
tăiere prin strivire, cuțite de așchiere, topor, ac, 
etc.), sau al unui obiect (de ex. colti de pot- 
coavă, vârf de lancie, etc.), etc. — 2. ,Darea' la 
tocilă a unui obiect. 

s. Tocitoare (OPOJIHJIBHbIÀ yan; cuve de fer- 
mentation; Gàrbottich; fermenting tub; erjesztă- 
kád]. Ind, alim.: Ladă de lemn, in care se in- 
troduc, pentru fermentare, strugurii sdrobifi in 
prealabil, la producerea vinului colorat. După ce 
s'a consumat, prin fermentare, cca 40:::50% din 
zahărul strugurilor, întreaga masă se presează, 
obținându-se un must cu conţinut mare in al- 
cool, a cărui fierbere se termină în aceeași 
tocitoare, 

Tocitoarea se folosește și la păstrarea tesco- 
vinei dulci, până când, după transformarea za- 
hărului în alcool, tescovina e trecută la distilare, 
pentru fabricarea rachiului de tescovină; în acest 
scop, tescovina e presată cât mai mult în toci- 
toare, pentru a se elimina golurile de aer, cari 
ar oxida alcoolul format, până la acid acetic și 
bioxid de carbon, cauzând astfel pierderi impor- 
tante de alcool, 

9. Tocoferol: Sin. Vitamina E (v.). 

10. Tolà [JIHCTOBOII ۵18, METAJJIHJEC- 
KHĦ 11161: tôle; Blech; sheet plate, sheet iron, 
plate iron, iron sheet; lemez). Metl.: 1. Foaie 
de. tablà, de oarecare grosime. — 2. Foaie de 
tablà tàiatà la dimensiunile necesare intr'o anu- 
mită lucrare, sau pentru a face un anumit serviciu. 


Exemple: tolele tăiate pentru virolele de căidare, 
tolele de oțel pentru o masină electrică, etc. 

11. ~ terminală [3amurublă JIHCT; tôle ter- 
minale; Endschutzblech; end protective shield; 
vedâlemez]. Transp.: Foaie de tablă curbată, 
care se prinde la partea din urmă a remorcelor 
de tramvaiu, deasupra tamponului, pentru a îm- 
piedeca acăţarea de vagon a unor călători. 


12. Tolerantà [xonycK; tolérance; Toleranz; 
tolerance; türés]. Tehn.: Diferenţa dintre cele 
două valori extreme între cari trebue să se găsească 
valoarea unei mărimi caracteristice a unui obiect 
sau a unui material, pentru ca acestea să cores- 
pundă unei prescripții impuse. În tehnică și, mai 
ales, în metalotehnică, termenul toleranță se fo- 
loseste, în principal, pentru a indica diferența 
dintre cele două valori extreme (maximă și mi- 
nimă) ale unei dimensiuni lineare D, adică 

T= Das D 
unde T e toleranța. - 

Pentru o anumită valoare nominală a unei di- 
mensiuni, toleranța indică precizia necesară pentru 
fabricaţia obiectului considerat; cu cât toleranța 
e mai mică, cu atàt precizia e mai mare, și 
invers, 

13. ~ ajustajului (jonmvek nocann; tolérance 
de l'ajustage; Einstellungstoleranz; adjusting tole- 
rance; illesztestiires]: Suma dintre jocul maxim 
si strângerea maximă, în cazul ajustajului inter- 
mediar a două obiecte cari se întrepătrund. 

14. ~ alezajului [qonyck OTBEpETBHA; tolé- 
rance de l'alesage; Bohrungstoleranz; boring to- 
lerance; lyuktires]: Toleranta unui diametru in- 
terior al unei cavități (găuri) care are suprafaţă 
lateralà de rotatie. Exemple: Toleranta diametrului 
unei cavități cilindrice, a oricărui diametru al unei 
cavităţi conice, a diametrilor exterior, mediu si 
interior ai unei cavități filetate, etc. 

15 ~ arborelui (nonvexr Bana; tolérance de 
l'arbre; Wellentoleranz; shaft tolerance; csaptiires]: 
Toleranta unui diametru exterior al unui corp de 
revoluţie. Exemple: Toleranta diametrului unei 
suprafețe cilindrice exterioare (cum ar fi la axele 
cilindrice), a oricărui diametru al unei suprafețe 
conice exterioare, a diametrilor exterior, mediu 
şi interior ai unui șurub, etc. 

16. ~ jocului [monyci 3a30pa; tolérance de 
jeu; Spieltoleranz; clearance tolerance; játéktűrés]: 
Diferenta dintre jocurile extreme, cel maxim si 
cel minim, in cazul ajustajului cu joc a două 
obiecte cari se întrepătrund și cari pot fi cilin- 
drice, conice, cu fețe de asamblare plan-paralele, 
filetate, etc. 

12. ~ strângerii [monyck ۲318۲۲۱ 6 
de serrage; Einspanntoleranz; setting tolerance; 
szorităstiires]: Diferenţa dintre strângerile extre- 
me, cea maximă și cea minimă, în cazul ajusta- 
jului cu strângere a două obiecte cari se între- 
pătrund si cari pot fi cilindrice, conice, cu feţe 
de asamblare plan-paralele, etc. 

13. ۲۵۱6۲۵0/8, câmp de ~ [none monycka; 
champ de tolérance; Toleranzgebiet; tolerance field; 


min! 


۱0۲۵5۳۵26, tirestartàmanv). Tehn.: Zona dintre 
liniile cari, în reprezentarea grafică a toleranțelor, 
simbolizează suprafețele unui obiect corespun- 


هممص 


I. Câmpul de toleranță al unui obiect cilindric, 

N) diametrul nominal; dmin și dmax) diametrii minim si 
maxim; Lg) linia zero; T) mărimea (înăljimea) câmpului de 
toleranţă. 
zătoare valorilor extreme prescrise, maximă și 
minimă, ale dimensiunilor obiectului. De exemplu, 
la suprafeţe cilindrice (v. fig. I), câmpul de tole- 
rantà e zona dintre generatoarele corespun- 
zătoare diametrilor dnin şi dmas. Înălțimea T 
a câmpului de toleranță (numită mărimea câmpului 
de toleranţă) reprezintă, la scara aleasă, valoarea 

toleranfei. 

١ În general, la corpurile de revoluţie se repre- 
zintà numai câmpul de toleranță și generatoarea 
cilindrului fictiv care ar avea diametrul nominal 
N (v. fig. II) si care se numește linie zero (v.). 


+ 


Abaferi 


۱۱ Reprezentarea schematică a mărimii si a poziţiei câmpului 
de ۰ 

aş), a's) şi a;) abateri superioare; aj), a'j) şi aj ) abateri 
inferioare. 


Diferenţele dintre diametri limită și diametrul 
nominal sunt abaterile limită, și anume: diferența 
dintre diametrul maxim și cel nominal e abaterea 
superioară (a,, a, si a; din fig. Il), iar diferentz 
dintre diametrul minim si cel nominal e abaterea 
inferioară (a;, a; si af din fig. ll). Astfel, toleranța 


unui diametru se poate delihi si ca diferențe 
dintre abaterea superioară și cea inferioară a ace- 
lui diametru. 

1, Toleranfe, sistem de ~ [cucrema nonyc- 
KOB; système de tolerances; Toleranzensystem; 
tolerance system; tiiresrendszer). Tehn.: Ansam- 
blul de tolerante, abateri limită si ajustaje, obți- 
nut din anumite formule de calcul, în general 
empirice. Sistemele de tolerante permit ale- 
gerea corespunzătoare a , ajustajelor, cum si 
standardizarea uneltelor și a calibrelor limitative. 
Un sistem de toleranje se referă numai la su- 
prafețe de același gen, astfel încât există sis- 
teme de toleranțe pentru: suprafeţe cilindrice 
sau conice, pentru suprafeţe filetate, suprafețele 
de contact ale roților dințate, etc. Sistemele de 
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bază sunt cele pentru suprafețe cilindrice, cum 
sunt sistemul de tolerante STAS, OST, ISA, etc. 
Sistemul de tolerante STAS e obligatoriu pentru 


Sisteme de ajus!aje. 
1) alezaj unitar; B) arbore unitar; N) diametrul nominal; 
Lo) linia zero; T) înălțimea (câmpului de toleranţe). 


sjustajele cu joc și intermediare, la diametri 
nominali între 1 și 180 mm, și e numai recoman- 
lat în toate celelalte cazuri. 

Caracteristicele principale ale unui sistem de 
tolerante (STAS, OST, ISA, etc.) sunt următoarele: 

În sistemele de toleranțe ca sistemul STAS se 
deosebesc două sisteme de ajustaje, și anume 
(v. fig.): „alezaj unitar” și „arbore unitar“. 
La ajustajele „alezaj unitar“ se menține constantă 
poziția câmpului de toleranță al alezajului si se 
variază cea a obiectelor interioare cu cari se 
asamblează (obiectele cuprinse), iar la ajustajele 
„arbore unitar“ se menţine constantă poziţia 
câmpului de toleranță al arborelui și se variază 
cea a obiectelor exterioare cu cari se asamblea- 
ză (obiectele cuprinzătoare). Ajustajul alezaj 
unitar se folosește, mai ales, în construcţia de 
motoare, mașini-unelte, etc., pentru economie 
de unelte (in special de alezoare); ajustajul ar- 
bore unitar se folosește, mai ales, în construcţia 
de mașini agricole și de mașini textile, cari au 
arbori lungi si la cari se admit tolerante relativ 
mari (arbori cari se pot trage direct la dimen- 
siunea finală), pentru economie de material si 
de ۰ 

Tolerantele (in p) se determină folosind relația 
ampirică biċ 

T-aiza (b) D+cD), 

in care D (mm) e diametrul nominal al piesei, 
i e unitatea de toleranță, a e un coeficient care 
variază cu calitatea de prelucrare a suprafeţei 
(v. tabloul 1), b și c sunt coeficienţi caracte- 
ristici sistemului de tolerante. În sistemele STAS 
si OST i e definit prin P=0,5 si c=0, iar în 
sistemul ISA, prin b=0,45 si c=0,001. 

Un sistem de tolerante se împarte în categorii, 
numite clase de precizie în STAS sau în OST, și 
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familii de ajustaje (recomandate) în ISA, în fiecare 
categorie fiind consemnate abaterile limită ale 


arborilor și alezajelor pentru un număr bine de- 


180۰۰۰260, 260-360, 360...500; unele intervale 
cuprind două sau mai multe subintervale, după 
clasa de precizie. 


Valorile coeficientului a corespunzătoare diferitelor clase de precizie STAS sau OST, respecliv 


calităților 5۰۰16 ISA. Tabloul 1. 
16 | 25 | 40 | 64 | 100 160 | 250 | 400 | 640 | 1000 
Alezaj unitar 1 3 5 8 pa 10 
5۲۸۴ ا ا‎ EEE UE LETE 
Arbore unitar 1 3 5 8 9 | 10 
Alezaj unitar 1 2a 3a 7 8 | 9 
67  __ ا‎ — 
Arbore unitar 1 2a 3a | 7 8 | 9 
تم متا یبارت ا یال اسب مت سر تیب‎ 
ISA Calitate 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 15 | 16 


Clzsele de precizie 2, 4, 6 şi 7 STAS, respectiv 2, 3, 4 si 5 OST, sunt intermediare calităților ISA; clasa 6 OST nu există, 


terminat de ajustaje diferite. O categorie, care 
indică poziția (faţă de linia zero) si mărimea 
câmpului de tolerante, diferă de altă categorie 
prin valorile abaterilor limită, corespunzătoare 
aceluiași diametru și aceluiași ajustaj. În STAS sau 
în OST, categoriile sistemului de tolerante se 
notează cu numere, iar în ISA ele se notează 
cu litere (pentru poziția câmpului de toleranță), 
şi cu numere (pentru calitatea de prelucrare a 
suprafeței, adică pentru mărimea câmpului de 
toleranță); numerele cresc odată cu toleranfele, 
astfel încât, la diametrul nominal dat, precizia 
de prelucrare e cu atât mai mare (adică tole- 
rantele sunt cu atât mai mici), cu cât numărul 
categoriei e mai mic, şi reciproc. În STAS si în 
OST, categoria, respectiv clasa de precizie, se 
alege în funcţiune de metoda și de regimul de 
lucru. Sistemul STAS cuprinde zece clase de pre- 
cizie, dintre cari cele numerotate dela 1 la 7 
(în ordinea descrescândă a preciziei de prelu- 
crare) corespund suprafeţelor de asamblare ale 
obiectelor (cari formează ajustaje), iar cele nu- 
merotate dela 8 la 10 incluziv corespund supra- 
fetelor libere ale obiectelor. 

Gama de diametri nominali se subdivide într'un 
număr de intervale (douăsprezece intervale in 
STAS sau în OST și treisprezece intervale în ISA), 
caracterizate printr'un diametru mediu care repre- 
zintà media artimetică (in STAS sau în OST) sau 
media geometrică (in ISA) a valorilor din inter- 
valul respectiv. Deci, din relația care exprimă 


unitatea de toleranță i=b Y D+cD, în care 
D (mm) e diametrul mediu al intervalului, 
rezultă càte o unitate i constantă pentru fiecare 
interval, dar aceasta crește odată cu diametrul D, 
dela un interval la altul (pentru orice clasă de 
precizie, respectiv pentru orice familie de ajus- 
taje). Deci, toleranța e determinată numai dacă 
se cunosc atât clasa de precizie, respectiv familia 
de ajustaje, cât și intervalul în care e cuprins 
diametrul nominal al obiectului de prelucrat. În 
sistemul STAS, gama 1۰500 mm e împărțită in 
următoarele douăsprezece intervale de diametri 
nominali (în mm): 1۰3, 3-6, 6۰۰10, 10-18, 
18-30, 30۰۰50, 50۰۰80, 80۰۰120,  120..:180, 


Pentru obiectele de prelucrat, în oricare dintre 
sistemele alezaj unitar și arbore unitar, fiecare cate- 
gorie cuprinde un număr bine determinat de ajus- 
taje, adică de poziţii ale câmpurilor de toleranță 
față de linia zero. În STAS, simbolul acestor câm- 
puri e format din două litere cari stabilesc poziția 
câmpului (față de linia zero) și un număr (al clasei 
de precizie), care stabilește mărimea câmpului; 
se folosesc litere mari pentru alezaje și litere mici 
pentru arbori (v. tabloul 2), prima literă indicând 
caracterul ajustajului (/ și j pentru joc, $ şi s pentru 
strângere, T si t pentru ajustaj intermediar sau 
de trecere), iar a doua literă definind amănunțit 
acest ajustaj (ordinea alfabetică a literelor cores- 
punde ajustajelor dela joc mare spre strângere 
mare), 


Caracterizarea și simbolzarea ajustajelor STAS. 
Tabloul 2. 


Simbel literal | 
لحت‎ Numirea ajustajului DEEN i 
فان وش‎ Alezaj | Arbore 
Ajustaje Ajustaje presate 
cu strângere special SX sx 
5۷ sv 
SU su 
Ajustaj presat la 
cald (fretal) 56 sc 
Ajustaj presat 58 sb 
Ajustaj presa! ușor SA sa 
Ajustaje Ajustaj blocat TD td 
intermediare Ajustaj forțat TC te 
Ajustaj aderent TB tb 
Ajustaj cu frecare TA ta 
Ajustaje Ajustaj alunecător JE je 
cu joc Ajustaj semiliber JD jd 
Ajustaj liber JC jc 
Ajustaj larg j 
Ajustaj foarte larg | | 


Temperatura de referinţă, la care trebue să se 
raporteze măsurile executate asupra obiectelor 
(pentru a determina dacă se incadrează între 
dimensiunile limită prescrise), e de 4-20', 


1: Tolidină (TONAAAN; tolidine; Tolidin; tolidine; 
tolidin]. Chim.: Derivat al benzidinei, conținând 
câte un radical metil la fiecare ciclu. Cea mai impor- 
tantà o-tolidină, cu p. t. 128°, se obține prin hidro- 
genarea o-nitrotoluenului până la hidrazoderivatul 
respectiv, urmată de o transpozitie benzidinică. 


CH; CH, 
DH Hoi 
یم‎ CC 
AN W 
H,N—C سور‎ JC—NH; 
c=C c=c 
H H H H 
۲ 


Se întrebuințează la prepararea materiilor colo- 
rante substantive. 

2. Tollens, soluție ~ [pacrBop 11118 
solution T.; T; Silberl&sung; T. solution; T. oldat]. 
Chim.: Solutie de azotat de argint precipitat cu 
hidroxid de sodiu și tratat cu amoniac până la 
disolvarea precipitatului, E un reactiv pentru re- 
cunoașterea calitativă a zaharurilor reducătoare 
formând în prezența acestora o oglindă de argint 
pe pereții vasului in care se face încercarea, 

3. Toloacă. V. Izlaz. 

a. Tolometru [ronomerp; tholometre; Tholo- 
meter; tholometer; tholometer). Fiz., Tehn.: Turbi- 
dimetru (v.) de construcție simplă, folosit la deter- 
minarea gradului de turbiditate al apei, prin 
măsurarea transparenţei. 

E constituit dintr'un cilindru calibrat de sticlă 
foarte omogenă și complet incoloră, cu diametrul 
de 30--40 mm si cu înălțimea de 100 cm, gra- 
dat din 5 în 5 cm. Pe fund se pot așeza discuri 
cari prezintă, în transparență, desene în alb-ce- 
nuşiu-negru. Prin măsurare se stabilesc, pentru 
fiecare fel de disc, gradele de turbiditate cari 
corespund înălțimilor de coloană de apă turbure 
la cari se înregistrează dispariţia totală sau par- 
țială a desenelor de pe disc. 

5. Tolu, balsam de ~ [ronyanckaii Ganb- 
3aM; baume de Tolu; Tolubalsam; balsam of Tolu; 
Tolu-balzsam). Farm.: Produs de secretiune al ar- 
borelui Myroxylon balsamum Linn., varietatea to- 
luifera, din familia papilionaceelor, care crește, 
până la 40 m înălțime, în regiunile septentrio- 
nale ale Americei de Sud. 

Se obţine executând pe trunchiul arborelui 
incizii în formă de V; din acestea se scurge bal- 
samul, care se colectează în bidoane de tablă. 
În timpul colectării, e fluid; apoi se solidifică, 
prezentându-se sub forma unei mase cristaline, 
de coloare brună-roșietică, friabilă, cu miros aro- 
mat, plăcut, asemănător mirosului vanilinei și 
gumei benzoe, cu gust slab acru. 

„s Se întrebuințează in medicină, ca expecto- 
rant, și în industria parfumerie. 

o. Toluare (MOKPbITHE TONVAHCKHM 0AJ13a- 
MOM; toluage; Toluieren; toluing; toluàlàs). Farm.: 
Operatiunea de acoperire a pilulelor cu balsam 
de tolu in soluţie etericà 1:5, pentru a forma o 
peliculă care să facă mai ușor de ingerat un me- 
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dicament cu miros sau cu gust neplăcut, sau 
pentru a rezista acțiunii sucului gastric. 

1. Toluen (TOJVOJ; toluène; Toluen; toluene 
toluen]. Chim.: Metilbenzen. Hidrocarbură aro- 
matic din seria benzenului, cu p.t. —95'; p.f. 
109°8; lichid incolor, cu mi- 
ros asemănător cu cel al 
benzenului, puțin solubil în 
apă, miscibil cu alcool, eter 
si cu alte substanțe organice. 
Se poate obține din subpro- 1 ۱ 
dusele cocseriilor (gaz și gu- 
dron) şi ale uzinelor de gaz 6 
(gudron), la distilarea uscată H 
a cărbunilor la 00۴۰ 
Gazul de cocserie conține aproximativ 10 ۰ 
Izolarea se face prin spălare, la rece, cu frac- 
tiunile grele obținute la distilarea gudroanelor, 
cari sunt apoi distilate. Toluenul trece în prima 
fracțiune de distilare (80:::1707, uleiul ușor), ală- 
turi de alte hidrocarburi. — Se poate obţine si 
din benzinele cari conțin în procente mari hidro- 
carburi aromatice. Acestea se concentrează prin 
distilare fracționată: fracțiunea care distilă între 
90 şi 115° poate conține până la 15% toluen. Din frac- 
tiunile concentrate se obține, fie prin extracție 
selectivă cu bioxid de sulf lichid (procedeul 
Edeleanu), fie prin adsorptie selectivă prin co- 
loane cu silicagel, fie prin distilare extractivă, di- 
stilându-se benzina cu un solvent, benzina ne- 
aromatică rămânând ca reziduu, fie prin distilare 
azeotropă, prin amestec cu un compus auxiliar 
(nitrometan,  metiletilcetonă-apă, metanol, di- 
oxan, etc.). 

Sintetic, toluenul se poate obține prin piroliza 
hidrocarburilor saturate, a olefinelor și a altor 
combinaţii, la 750:::1000*. Cantități mari de toulen 
se obțin prin aromatizarea heptanului normal, 
cum şi prin cracarea catalitică a benzinelor în 
prezență de hidrogen (hidroforming), în special 
a fracțiunii 90۰۰۱15۴, în prezenta sărurilor sau a 
oxizilor de crom, de molibden, etc. și ca produs 
secundar în reacțiile de cracare, de pirogenare, 
etc. ale parafinelor inferioare (metan, etan, pro- 
pan, butan), la fabricarea acetilenei. 

Toluenul reacționează cu numeroase substanțe, 
fie în catenă, fie în nucleu. 

Toluenul are numeroase întrebuinţări. E un foarte 
bun disolvant pentru lacuri, pentru rășini si plasti- 
fianti, pentru sulf, fosfor și grăsimi. Usureaza omo- 
geneizarea amestecurilor de răşini de nitroceluloză 
în solventi. E o importantă materie primă pentru 
prepararea orto- si paraxilenului, a pseudobutil- 
toluenului, a toluidinelor, a clorurii si a bromurii 
de benzil, a trotilului, a zaharinei, a acidului ben- 
zoic, a benzaldehidei, etc. E folosit ca lichid 
termometric în termometrele pentru temperaturi 
joase. Are o acţiune toxică asupra sistemului 
nervos. 

s Toluensulfocloramidà (TOJIVOJI CVIIPĠOXJIO- 
pamun; toluène -sulfochloramide; Toluensulfo- 
chloramid; toluene sulfochloramide; toluenszulfo- 
chloramid). Chim.: CH,C.H,—SO,—NHCI, Sub- 
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stantà germicidă, folosită ca sare de sodiu sub 
numele de cloramină T sau activinà. Conţine 15% 
clor activ. 

1. Toluidină (TONVAXAH; toluidine; Toluidin; 
toluidine; toluidin). Chim.: Amină aromatică având 
formula generală: CH,—CseH,—NH,;. Există trei 
toluidine isomere: ortotoluidina, cu p. f. 197%; 
metatoluidina cu p.t. 45° si p. f. 198°; paratolui- 
dina, cu p.f. 199, 

Se preparà prin reducere, din nitrotoluenii re- 
spectivi. Sunt folosite, in special, in industria ma- 
teriilor colorante. 

2. Tom. V. Volum. 

3, Tomatà. V. Pătlăgea roșie. 

4. Tombac ] 0111185: tombac; Tombak; tombac; 
tombak]. Metl.: Aliaj de cupru şi zinc cu un con- 
ținut în zinc mai mic decât cca 20%. Se prelu- 
crează bine la cald si la rece (prin laminare, trefi- 
lare); are bune proprietăți mecanice și de turnare. 
Se întrebuințează, de exemplu, în industria de 
automobile, la fabricarea tuburilor de radiatoare 
(aliajele cu 95.::97% Cu); în diferite ramuri ale 
industriei, sub formă de table, de site și țesături 
de sârmă (aliaje cu 80:::82, Cu); pentru deco- 
rare, sub formă de foițe (aliajul cu 90% Cu). 

5. Tomberon (IBVXKOJECHAA 1۲626114168 © O- 
IPOKHJAAHDIM KV30BOM; tombereau; zweirăderiger 
Sturzkarren; dumping cart; billenő csille]: Vehicul 
pentru transportul materialelor granulare, al materia- 
lelor formate 
din blocuri, sau 
în formă de 
pastă, alcătuit 
dinir'o cutie 
metalică mon- 
tată semiarti- 
culat pe un ax 
cu două roți 
de diametru 
mare (= 1 m), 
spre a putea 
fi basculat în ju- 
rul axului, pen- 
tru descărcare; 
e împins de 
unu sau, pe 
pante de pes- 
te 4%, de doi 
oameni(v.fig.). 

Tomberoane- 
le folosite pen- 
tru transportul 
mortarului si al 
betonului se 
confecționează 
din oţel. Capa- 
citatea cutiei e de 0,15:::0,25 m? (pentru o în- 
cărcătură utilă de 400 kg); greutatea proprie e 
de cca 140 kg; greutatea încărcăturii, 200:::300 kg. 
Cutia poate fi simetrică sau nesimetrică față de 
planul vertical care conţine axa osiei; în ultimul 
caz, centrul de greutate al încărcăturii e situat, 
față de axa roților, mai sus si în 'partea dinapoi, 


Tomberon peniru șantiere de construcții, 
1) cutie; 2) osie montată; 3) mâner; 
4( ۰ 


pentru ca tomberonul să nu se răstoarne singur și 
forța de răsturnare să fie minimă. Dacă roțile se 
execută pe rulmenţi, capacitatea cutiei se poate 
mări cu 25%, fără a se mări efortul necesar 
pentru deplasare. Distanţa optimă de transport e 
sub 50 m; în cazuri speciale, tomberonul poate fi 
folosit la transporturi până la 100۰۰۰120 m. 

6. Ton (TOH, 3BVK; ton pur; Ton; pure tone; 
hang). Acust.: Sunet produs de vibrația sinusoi- 
dală a unui mediu elastic. Orice sunet muzical 
rezultă din suprapunerea mai multor. tonuri, în 
cari sunetul poate fi descompus pe cale analitică. 
Sin. Sunet muzical simplu, 

1. Ton (oTTEHOK; teinte; Ton; tone; szinezet). 
Arte gr.: Fiecare dintre nuanțele unei colori spre 
deschis (adăugire de alb) sau spre închis (adăugire 
de negru). — Tonurile obținute prin amestecarea 
în diferite proporţii numai a colorilor alb si negru 
se numesc semitonuri. — Reproducerea întregii 
game de tonuri ale unei imagini fotografice e 
una dintre problemele dificile ale poligrafiei, care 


a putut fi rezolvată numai parțial, cel mai bine . 


prin fotocolografie (v.). Sin. Nuantà. 

s. Tonă (TOHHA; tonne; Tonne; ton; tonna): 
Unitate de greutate, egală cu 1000 kg. 

9. Tonă de refrigerajie (TOHHA-CTAHJAPA JA 
H3MEpeHHA 2011071011 0 0113 8 0۱۲ 110018 ; 
tonne standard de réfrigération; Standardabkih- 
lungstonne; standard ton of refrigeration; szabvâny- 
lehűlési tonna). Termot.: Unitate de măsură, folosită 
în Statele Unite ale Americei pentru a stabili capaci- 
tatea mașinilor frigorigene, prin comparație cu ghia- 
ta naturală care ar produce aceleași efecte, egală cu 
288 000 BTU = 72 574,79 kcal/24 h = ~3000 kcal/h. 


10 Tonă-kilometru brută (TOHHO-KHJIOMETP 
OpVTTO; tonne-kilomătre brute, t-km brute; roher 
Tonnenkilometer; rough ton-kilometer; brutto-tonna- 
kilométer]. ©, f.: Produsul dintre greutatea brută 
(călători și marfă), în tone, din fiecare tren în- 
drumat pe o cale ferată, și distanța pe care au 
circulat trenurile, în kilometri. E un indice de 
măsură a capacităţii de transport a unei căi ferate. 

ı1. “kilometru netă (TOHHO-KHJOMETP HETTO; 
tonne-kilomċtre nette, t-km nette; netto Tonnen- 
kilometer; net ton-kilometer; netto-tonnakilomster]: 
Produsul dintre greutatea, în tone, a mărfii în- 
cărcate în trenuri și distanța, in kilometri, la care 
e transportată marfa. E un indice de măsură a 
producţiei de transport a unei căi ferate. 


12. Tonă registru [DerucrpoBaa TOHHa; tonne 
registre; Registertonne; ton registre; regiszter 
tonna). Nav. m.: Unitate de măsură a volumului, 
utilizatà in navigatia maritimà sau interioarż, pentru 
determinarea volumului navelor. O tonà registru 
e egală cu o sută de picioare cubice engleze, 
adică e egală cu 2,8316 .ثم‎ 

Se deosebesc: tona registru brutto, care cuprinde 
volumul total al navei, incluziv spaţiul destinat 
echipajului, mașinilor, căldărilor, balastului, hărți- 
lor, etc., și tona registru netto, care cuprinde 
numai volumul navei destinat încărcăturii utile. 
V. si sub Navă. 
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1. Tonaj [moGprua; tonnage; Fördermenge; 


tonnage; szállitómennység]. Mine: Cantitatea de 
produs extras dintr'o exploatare minieră într'o zi, 
intr'o lună sau intr'un an, exprimată în tone. După 
felul produsului, se deosebesc tonaj de produs 
brut, tonaj de semiprodus si tonaj de produs 
curat sau finit, sau tonaj net. 


2. Tonaj de frânat ['ropmosubiă Bec; contre- 
poids du frein; Bremsgewicht; brake counterweight; 
fekezesi súly]. C. f. V. sub Tonajul trenului. 


3. ~ de remorcare [npanennoñ Bec; poids 
de remorquage; Schlepplast; towing weight; von- 
tatàsi suly]. V. sub Tonajul trenului. 


4 Tonajul trenului [Bec noesna; poids du train; 
Zuggewicht, Zuglast; weight of train; vonatsuly]. 
C. f: Greutatea unui tren, exprimată în tone. 
Prezintă importanță pentru determinarea rezis- 
tentelor la mers ale trenului — și deci a forței 
de tracțiune care e necesară pentru remorcare. 


Tonajul pe care-l poate remorca o locomotivă 
pe o linie cu o anumită rezistenţă, la vitesă dată, 
se numește tonaj de remorcat. 


Tonajul care urmează să fie frânat pentru a 
asigura oprirea, respectiv pentru a asigura vitesa 
admisă a unui tren, se numește tonaj de frânat. 


s. Tonare [HaMa3bIBaHHe; graissage; Tonen; 
toning; szinadàs). Arte gr.: Acoperirea părților albe 
ale unui imprimat executat în tipar plan (litografic 
sau offset), cu un strat subțire de cerneală, datorită 
faptului că suprafața neutră a formei nu mai reține 
umezeală suficientă și, din cauza aceasta, nu mai 
respinge toată cerneala. Prevenirea sau înlăturarea 
tonării se face adăugind cernelii un antiton. Sin. 
Gresare. 


e. Tongrian [ronrpniicuaii Aapyc; Tongrien; 
Tongrian; tongrian; tongriân]. Geol.: 1. Oligocenul 
inferior (Lattorfian sau Sannoissian).— 2. Întregul 
Oligocen (termen învechit). 


7. Tonometrie (TOHOMETPHA; tonometrie; Tono- 
metrie; tonometry; tonometria, găznnyomâs-msrâs). 
Chim. fiz.: 1. Capitol al Chimiei fizice, care are 
ca obiect determinarea tensiunilor de vapori ale 
soluțiilor unor substanțe nevolatile. Dacă n e 
numărul de molecule de substanță disolvatà si 
N e numărul de molecule de solvent, coborirea 
relativă a tensiunii de vapori a soluţiei faţă de 
tensiunea de vapori a solventului pur e Ap/p=n/N. 
Dacă soluția conţine g grame de substanţă disol- 
vată în G grame de solvent: n-g/m, N=G/M, 
m fiind greutatea moleculară a substanţei disolvate 
şi M, greutatea moleculară a solventului. Rezultă 


în ED‏ و 

> GRE مو‎ 1 aa 
relație care permite determinarea greutăţii mole- 
culare a substanței disolvate. — 2. Metodă de 


determinarea greutății unei substanţe prin măsura- 
rea coboririi tensiunii de vapori a unei soluții din 
acea substanţă, în raport cu tensiunea de vapori 
a solventului pur. 1 
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Tonou [Gouka; tonneau; Rolle; barrel roll,‏ .و 
wing-over; hordó]. Av.: Evoluţia in care avionul‏ 
execută o rostogolire (insurubare) în direcția de‏ 
mers, în jurul axului longitudinal, fără a schimba‏ 
direcția și fără să piardă din înălțime. Tonoul‏ 
poate fi repede sau încet, după cum e executat‏ 
cu sau fără motor. —Sin. Rostogolire.‏ 


9. Tool joint: Sin. Legătură specială (v.). 

sc. Tonalit (TOHAJIHT; tonalite; Tonalit; tonalite; 
tonalit]. Mineral.: Diorit cuarfifer, cu hornblendă 
si biotit. 

ı1. Top [Bepinuua, BEPXVINKA; top; Top; top; 
top]. 1. Ind. chim.: Partea superioară a unei co- 
loane de rectificare. 


12, ~ (GEHBHHOBBIE ppatrună 1160011: pro- 
duit du front; Kopfprodukt; top, tops; fejtermek). 
2. Ind. chim.: Produsul care iese pe la partea su- 
perioară a unei coloane de rectificare. 

13. Topdehârtie [crona Gymaru; rame; Ries; re- 
am; rizsma). Arte gr.: 1. Cantitatea de 500 de coale, 
sau de 25 de testele de hârtie. 2. Cantitate anu- 
mită de coale de hârtie așezate una pesta alta, 


formând stive de grosime dată. 


14. Top de tutun [nyuon raGaka; gâteau de 


tabac; Tabakkuchen; filler-bunch; dohânycsomâ]. 
Ind. tut.: Aglomeratie compactă de foi de tutun, 
suprapuse, care se formează în mașina de tăiat, spre 


a prezenta cufitului un corp cât mai omogen, 
astfel încât tăierea să se facă în bune condițiuni 
(în fire lungi si de lățimi egale). 


15 Topaz [rona3; topaze; Topas; topaz; topâz]. 
Mineral.: Al;(F;/SiO,). Silicofluorură de aluminiu, 
naturală, cristalizatà în sistemul rombic. Se prezintă 
în cristale prismatice, compact sau în agregate 
radiare. Cristalele sunt limpezi, gălbui, albăstrui, 
sau roze, cu duritatea 8. E un mineral pneumato- 
litic în legătură cu granitele si pegmatitele. E o 
piatră prețioasă, care nu trebue confundată cu 
topazul oriental, care eo varietate de corindon (v.). 


18. Topazit ['ronasur; topazite; Topasfels; topaz- 
rock; topazit]. Petr.: Produs autometamorf, rezultat 
prin topazarea rocelor. 


17. Topilà (ma JIA MOYKA JIBHA; rouissoir; 
Râstgrube; rotting pond; áztató gödör]. Ind. tàr.: 
Groapă paralelepipedică săpată în pământ, care 
se leagă de un râu sau de un lac apropiat, prin- 
tr'un sant de alimentare cu apă, având și un sant 
de scurgere, folosită pentru topirea, în industria 
țărănească, a tulpinelor unor plante textile (in, 
cânepă, iută, chenaf, abutilon). E forma cea mai 
simplă a basinului de topit, improvizat și cu func- 
tionare sezonieră. Sin. Topitoare. 

18. Topire|nuaBnenue, raaHHe; fusion; Schmel- 
zung; melting; olvadás]. 1, Fiz.: Trecerea unei 
substanțe, prin încălzire, din starea solidă în starea 
lichidă. La presiune dată, o substanță definită 
se topește la o temperatură determinată, numită 
temperatura ei de topire sau punctul ei de topire, 
și care depinde de presiunea exercitată asupra corpu- 
lui care se topeşte. Variația dT a temperaturii de 


970 


topire pentru o variație dp a presiunii e dată de 
ecuația lui Clapevron-Clausius 


TAv 
07 < ملح‎ b 


L fiind căldura latentă de topire, 7 temperatura 
absolută și Av variaţia volumului specific al sub- 
stanței, prin trecerea din starea solidă în starea 
lichidă. Dacă Av20, temperatura de topire crește 
când presiunea exterioară crește (cazul celor mai 
multe substanțe). Dacă Av<0, temperatura de 
topire scade când presiunea exterioară creşte 
(de ex. în cazul ghetei, acărei temperatură de topire 
scade cu cca 0,0075” pentru fiecare creștere a presi- 
unii cu o atmosferă, când creșterea de presiune nu 
depășește câteva zeci de atmosfere). — Tempera- 
tura de topire sub presiunea atmosferică de 760 mm 
coloană de mercur se numește temperatură nor- 
mală de topire. 

1. Topire [nnaBnenue; fusion; Schmelzen; mel- 
ting; olvasztăs]: 2. Operaţiunea de trecere a unei 
substanțe, prin încălzire, din starea solidă în 
starea lichidă. 

2. Topire [nnaBnenue, 111188148 fusion; Schmel- 
zung; melting, fusion; olvasztàs). 3. Metl.: Ope- 
rațiune metalurgică pe cale uscată, la care pro- 
dusul final e în stare lichidă. E utilizată la pre- 
pararea și turnarea diverselor metale și aliaje, la 
afinarea lor, la obţinerea matelor si a speisselor, 


etc., fiind însoțită, în general, de transformări 


chimice (oxidare, reducere, sulfurare, carburare, 
etc.), în care caz e numită după natura acestor 
transformări (topire oxidantà, topire reductoare, to- 
pire sulfurantà, topire carburantà, etc.). Licuatia (v.), 
patinsonarea (v.), etc., sunt exemple de topiri fără 
transformări chimice. 

Exemple de topiri executate în metalurgie: 

~carburantă [HayrnepomHBa!ormaA 1111318-‏ .و 
ka; fusion carburante; Brennstoffschmelzung;‏ 
fuel melting; tiizelSanyag-olvasztăs]: Procedeu,‏ 
aplicat excluziv în siderurgie, de carburare în‏ 
stare topită a oțelurilor cu un procent de‏ 
carbon insuficient, care constitue una dintre fa-‏ - 
zele procedeelor de elaborare a otelurilor.‏ 

Se efectuează prin adăugire de fontă-oglindă 
pentru otelurile dure, de feromangan pentru ofe- 
lurile moi, sau de fontă pură (produsă cu man- 
gal), la elaborarea în convertisorul Thomas. Prin 
adăugire de cocs, de fontă, de grafit sau de 
aglomerate formate din cărbune, bucăţi de ۲ 
vechiu (pentru îngreunare) și gudron (ca aglo- 
merant), la elaborarea în cuptoarele Siemens- 
Martin și în cele electrice; prin adăugire de fontă 
pură, la elaborarea otelurilor speciale în creuzete 
de grafit. Substanțele carburante se introduc in 
cuptor, fie în încărcătură, fie în oţelul topit, spre 
sfârșitul elaborării. Prin topire carburantà se obţine 
si fontă sintetică (v.), din deșeuri de oțel car- 
burate cu cărbuni. 

4. ~ complexă (KOMIJEKCHAA 111138168 fu- 
sion complexe; zusammengesetzte Schmelzung; 
compound melting; komplex olvasztàs): Procedeu 
metalurgic de obținere a unui metal (Me) prin 


reacția în stare topită dintre produsele de prăjire 
parțială oxidantă (oxid sau sulfat) a sulfurii sale 
si sulfura remanentà. Topirea complexă e deci pre- 
cedată de prăjirea oxidantà, parțială, a sulfurii, 
conform reacției: 


3 1165 +3 و0‎ > 2 MeO+Mes+2 SO, , 
sau 
2 MeS +2 O, =MeS0,+ Mes. 
Produsele solide rezultate (MeO sau MeSO; si 
MeS) reacţionează in topitură, cum urmează: 
MeS + 2 MeO23 Me + SO», 
sau 
MeS + MeSO, =2 Me +2 SO», 
obținându-se metalul în stare liberă. Procedeul 
e aplicat în metalurgia cuprului (tratarea matei 
de cupru în convertisor) si a plumbului. 

8. cu precipitare [ocapounoe 1111387161111 
fusion à precipitation; Prăzipitatschmelzung; pre- 
cipitation melting; precipitât-olvasztâs]: Procedeu 
metalurgic de obținere a unui metal (Me) direct din 
sulfură, prin precipitarea în stare topită, cu aju- 
torul altui metal (Me') a cărui sulfură are o căldură 
de formare mai mare (adică sulfura metalului 
de precipitat trebue să fie mai puțin stabilă de- 
cât sulfura metalului precipitant), reacția de pre- 
cipitare fiind 

MeS + Me'= Me d-Me'S. 

Se aplicà in metalurgia plumbului (v. sub Plumb) 
si a stibiului, metalul precipitant fiind fierul. 

8. ~ oxidantă (OKHCJIHTEJIBHAA 1111838148: fu- 
sion oxidante; oxidierende Schmelzung; oxidant 
melting; oxidáló olvasztàs): Procedeu metalurgic 
de separare prin oxidare in stare topità, a unor 
substanțe nedorite sau a impurităților, care se 
aplică în metalurgia tuturor metalelor cari nu se 
obțin pure și ale căror impurități au o afinitate 
mai mare pentru oxigen decât metalul respec- 
tiv. Aplicaţii speciale: afinarea fontei pentru ob- 
ținerea oțelului prin oxidarea parțială a elemen- 
telor carbon, siliciu, mangan, sulf, fosfor cu aer 
sub presiune (procedeele Bessemer, Thomas) sau 
cu minereuri oxidante (procedeul Siemens-Mar- 
tin); cupelația (v.) plumbului argentifer; topirea 
piritică (v.). 

7.  piritică (NHPATHAA NJABKA; fusion pyri- 
tique; schwefelkiesige Schmelzung; pyritical mel- 
ting; pirites olvasztàs) :Procedeu metalurgic aplicat 
în metalurgia cuprului, pentru concentrarea 
sulfurii de cupru din chalcopirite (v.), într'o mată 
cu 30:::40% cupru, prin topire oxidantà. E sin- 
gura topire oxidantà care e aplicată direct mi- 
nereului și deci se poate considera ca o conto- 
pire a topirii scorifiante cu o prăjire oxidantă. 
Se realizează într'un cuptor-turn de prăjire (v.), 
prin suflare puternică de aer (100 mi/min si m2), 
care oxidează fierul din sulfura de fier compo- 
nentă a chalcopiritei. Căldura de formare a oxi- 
dului feros, FeO, adăugită la căldura de ardere 
a cărbunelui de amorsare din încărcătură (3-:-4%), 
provoacă topirea încărcăturii. Din oxidul feros, 
FeO, fondanţi, SiO,, si gangă, se formează 


